CUADRO DE ESPECIFICACIONES SEGUN DB SE-A (EAE)

14.25 48.00
6.25 8.00 8.00 8.00 8.00 8.00 8.00 8.00 DESCRIPCION S275 JR* S275 JO* S275 J2*
I I I y I ( LIMITE Espesor <16 mm. 275 N/mm.2 275 N/mm.2 275 N/mm.2
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (Elil_w)isﬂ%-gacra?hzado) Espesor >16 mm./<40 mm. 265 N/mm.2 265 N/mm.2 265 N/mm.2
‘ ‘ \ | \ \ \ \ \ \ \ . \ ‘ fy Espesor >40 mm./<63 mm. 255 N/mm.2 255 N/mm.2 255 N/mm.2
I I 1 1 I I I 1 1 I T 1 TENSION Minima 3 < t < 100 mm. 410 Njmm.2 410 Njmm.2 410 Nfmm.2
‘ ‘ i i i i i i i i i T ‘ ROTURA fu Méxima 530 N/mm.2 500 N/mm.2 500 N/mm.2
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ IALARGAMIENTO|Espesor <16 mm. Longitudinal |24 (minimo/%) | Longitudinal | 24 (minimo/%)| Longitudinal | 24 (minimo/%)
| | | | | | | | | | | | DE ROTURA Transversal |22 (rinimope) | Tranversal |22 qrinimope| Transversal |22 (ninimor®)
I GPA 300x2.5 *Ver Detalle de Ejecucion de Conexion de Soporte Metélico HEB-180 sobre Viga de Enlace Superior *Ver Detalle de Ejecucion de Conexion de Soporte Metélico HEB-180 sobre Viga de Enlace Superior Espesor >40 mm./<63 mm | Longitudinal |23 (minimo/%) | Longitudinal |23 (minimo/%)| Longitudinal |23 (minimo/%)
X2, | | | | |
4>_‘ o ™ . eff AL @ — Transversal 24 (Minimo/%) | Transversal 21 (Minimo/%)| Transversal 21 (Minimo/%)
— CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 ‘ DOBLADO SATISFACTORIO EN Longitudinal 2a Longitudinal 2a Longitudinal 2a
< H ESPESOR (a)
\0«\ sobre mandril de didmetro| Transversal 25a Transversal 25a Transversal 25a
502 \ RESILIENCIA | Energia absorbida 2,80 kpm (minimo) 2,80 kpm (minimo) 2,80 kpm (minimo)
&
<% T tura E + 20° ° - 20°
CPAB00x2,5 S CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 \ Srmperalre =heeve o°c o°c o°c
o . 6\;@6 - Il | COMPOSICION DE LOS ACEROS
o o o
® 3 3 3 ‘ ESTADO DE OXIDACION NE. NE. K
& u u u SOBRE Espesor <10 mm. 0,22 (Méaximoy%) 0,20 (méximoy%) 0,20 (méximoy%)
- - - CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 | COLADA Espesor 210 mm /<16 mm. 0,22 (maximo/) 0,20 (maximo/#) 0,20 (maximo/#)
- ~ CPA 300x2,5 "N . X2, X2, X2, X2, X< X<, ll  |C Espesor >16 mm./<40 mm. 0,24 (Maximo/%) 0,22 (Maximo/%) 0,22 (Maximo/%)
T
Espesor >40 mm. 0,24 (maximo/%) 0,22 (maximo/%) 0,22 (maximo/%)
‘ P 0,05 (maximo/%) 0,045 (maximo/%) 0,040 (Mmaximo/%)
‘ S 0,05 (maximo/%) 0,045 (maximo/%) 0,040 (Mmaximo/%)
— N2 0,009 (Mmaximo/% 0,009 (Maximo/%
CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 CPA 175x2,0 ( — ) ( — ) —
3 | — |SOBRE Espesor <10 mm. 0,25 (Mmaximo/%) 0,23 (Maximo/%) 0,23 (Mmaximo/%)
— o ‘ PRODUCTO Espesor >10 mm./<16 mm. 0,25 (maximo/%) 0,23 (maximo/%) 0,23 (Mmaximo/%)
§I o N C Espesor >16 mm./<40 mm. 0,27 (Maximo/%) 0,25 (Maximo/%) 0,25 (Maximo/%)
s g @i, o A A N N o ° ° ° ° o o Espesor =40 m.m. 0,27 (Maximoy%) 0,25 (Maximoy%) 0,25 (Maximoy%)
o o o o o o o o o o o o ~ - -
\ CPA300x2,5 CPA 300x2,5 a CPA 175x2,0 a a CPA 175x2,0 a a CPA 175x2,0 a a CPA 175x2,0 a a CPA 175x2,0 a a CPA 175x2,0 Q all P 0,06 (maximo/%) 0,055 (maximo/%) 0,05 (maximo/%)
5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 o of S 0,06 (melixu.mo/%) 0,055 (mla>.<|mo/%) 0,05 (maximo/%)
o o o o o o o o 9] o o QE) 0] N2 0,01 (maximo/%) 0,01 (maximo/%)
§ § § § § § § § § § § 5 5|
N £ e g g g g g & g 8 g o CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS
o
° CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 ) CPA 175x2,0 ) ) CPA 175x2,0 ) ) CPA 175x2,0 ) ) CPA 175x2,0 ) ) CPA 175x2,0 ) ) CPA 175x2,0 = 2 ‘ MODULO DE ELASTICIDAD 210000 N/mm? 210000 N/mm? 210000 N/mm?
3 - s s 7= — 5 5 & o o 5 e g g g g <A 8]l | MODULO DE RIGIDEZ 81000 N/mm?2 81000 N/mm? 81000 N/mm?
- 4
° ° o > > > > > ° ° j) ° ° > 8 ° COEFICIENTE DE POISSON v = 0,3 | COEFICIENTE DILATACION _ 1,2 x 10%°C) [DENSIDAD 7850 kg/m?®
N N s o o o o o o o o o o « °f NOTAS SOBRE LA EJECUCION Grmenca oL
E E E 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - De acuerdo en lo establecido en la UNE-EN-ISO 14713-1:2009 se asigna una categoria de corrosividad C tipo C1 correspondiente
= PN s0des 5 = cPN300xZ 5 = g g g g g g g g g g g 8 g ‘ a una exposicion muy baja.
| =—————C *X" e —— e — e — " — e — u CPA 175x2,0 u u CPA 175x2,0 u u CPA 175x2,0 u u CPA 175x2,0 u u CPA 175x2,0 u u CPA 175x2,0 L n . - De acuerdo a lo fijado en dicha normativa y de acuerdo al tipo de acero empleado, debera suministrarse al acero una proteccion a
% % % % % % % % % % % ko] % I efectos de durabilidad igual o equivalente a la que proporciona un galvanizado por inmersiéon en caliente (UNE-EN-ISO 1461) de
o o o o o o o o o o o o o ‘ espesor 50 micras.
S S S S S S S S S S S § § - En las soldaduras realizadas en obra se aplicara en el cordon y partes de galvanizado afectadas una capa de zinc, con un contenido
= = = = = = = = = = = ‘ de al menos el 60% en peso, una vez ejecutada la correcta limpieza de la unién.
— - Se aplicara una pintura intumescente en espesor adecuado para asegurar una proteccion contra el fuego equivalente a R30.
2>_<, I — +ij 3%X2E ‘% e —— CPA175x2.0 Iy CPA 175x2.0 [5 &l CPA 175x2.0 I CPA175x2,0 [, & CPA175x2,0 [ CPA 175x2,0 /@’ |- Los Niveles de Control se justaran a lo prescrito en el Apartado 12 del DB-SE-A Acero.
O 1 o i o 1 = il o 1 T
I £ S §
° ®~° > ° o o \ o \ o \ o o | o ESPECIFICACIONES PARA CORDONES DE SOLDADURA
F F < < < < < < <
N § o 3 3 | 3 | 3 | 3 3 | 3 EJECUCION ARCO ELECTRICO MANUAL
w w = - - -
o & o o o o o o o o ELECTRODOS Tension de Rotura fu | Alargamiento de Rotura Resiliencia
5 m% CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 | CPA 300x2,5 | CPA 300x2,5 | CPA 300x2,5 CPA 300x2,5 | 420 N/mm.2 22 (minimo/%) 5,00 kpm (Minimo)
o T - T \ TG o — | EJECUCION DE CORDON DE SOLDURA A TOPE | EJECUCION DE CORDON DE SOLDURA EN ANGULO
o QS o QS o Sten,
o 2 o, o 2 o, o) Q o, g
eSS \ Qi ‘ e ‘ g e | NG %g
o ma f?ta% " Px’\xa f?ta% - P‘“a ’Ue% S
. \eﬁ\ad | 7007 ‘ . \e«\ad | 7007 . \e«\ad ‘ 70/77 7 7 7
L € N, SE . € N, < L2 Z
.I CPA 300x2.5 CPA 300x2.5 CPA 300x2.5 CPA 300x2.5 | Ll CPA 300x2.5 | CPA 300x2.5 | Ll CPA 300x2.5 CPA 300x2.5 | x| - ‘ B ‘ 45° ‘ 30° ‘ 20° ‘ ?
) i o - — - - - - - - - - 77 - - - - - - - [ r |6 mm{10 mmi 3 mn|
N \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ 5 7R
| | | | | | | | | | | | | ANV
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ r o1 > 02 a> o
is 2
| | | | | | | | | | | | | c2> et asl o2
| | an % 4 Py oD % 1 | % 1 y El cordon de soldadura se encuentra del lado de la flecha
] 16D 6D @I (] 16D T | | LT 6D ]
‘ ‘ ‘ ‘ | | | | | | | | v El corddn de soldadura se encuentra del lado opuesto
| | | | /2 L delaflecha
TIPOS DE SOLDADURA
-_ S A - S.B Angulo | Atope en "V'|A tope en Bisel| A tope en Bisel |A tope en Bisel
1 - Linea de la flecha B \/ . . .
. e . Simple Simple con talén Doble
2a - Linea de referencia (linea continua)
. . e » INDICACIONES COMPLEMENTARIAS
2b - Linea de identificacion
(linea discontinua)
3 - Tipo de soldadura
4 - Indicaciones complementarias
Soldadura en todo el perimetro|Soldadura realizada en taller|Soldadura realizada en obra
NOTAS SOBRE LA EJECUCION:
- Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion seran en todos los casos superiores a las del
’ \ material base.
CUADRO DE ESPECIFICACIONES SEGUN DB SE-F Fabrica > TIPIFICACION CPA 175x2.0 DETALLE DE ENLACE DE VIGAS Y SOPORTES METALICOS EN CORONACION - Las calidades de los materiales de aportacion ajustadas a la Norma UNE-EN 1SO 14555:1999 se
) consideraran aceptables.
P|EZAS ) . CARACTERISTICAS GEOMETRICAS Deta”e 3 - En cualquier caso los valores del espesor de garganta cumpliran las limitaciones genéricas establecidas en el
Art. 4.1 "Piezas" DB SE-F Fabrica Deta”e -1 . Deta”e 2 . Apartado 8.6 del
TIPO DE PIEZA MEDIDA MODULAR CATEGORIA GRUPOS DE PIEZAS Tabla 4.1 Grupos de piezas ALIGERADA h b a e SECCION PESO Vista A Vista A Vista A DB-SE-Ay las especificaciones de control sefialadas en el Apartado 10.7 del DB-SE-A.
Lar%%g?lih;: e NCS\ :;g;,:::ﬁj:“(%) Volumen de huecos (%) 0 ‘olumen de cada hueco (%)<2) Espesor combinado (%) @ I (mm) (mm) (mm) (mm) (sz) (kg/ml ) VIGA METALICA B
LADRILLO HUECO DOBLE A% 11 Cat. Il (90 ~ 60 ~ 5 =20 20 VIGA B VIGA VIGA DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
4 XM dd'5 X 8| — aE' - (dQO %) I — ‘ —= 175 50 15 2,0 5,77 4,53 METALICA METALICA METALICA - No se consideran cordones en uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean inferiores a 4 mm.
FE(S,\'I%EWZ‘)C'A NORMALIZADA ‘ 75 + probabiidad o no ser Altanzada | (2) Los Imioe pueden aumantarss 8 5o dspons de ansayos aut asoguren aus s seguridad no se reduce e IPE-240 IPE-240 US?A [ICA IPE-240 - Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 mm. ni superior al
) ncho habitual de junta en un % inferior al uma de los espesores de las paredes y tabiquillos medidos perpendicularmente a la cara del muro.
|\;|ORTEROS Ancho habitual de junt: % infe | (3) Suma de I D de las paredes y tabiquil didos perpendicul: I del CARACTER'ST'CAS MECAN'CAS [} ‘ VIGA [} ‘ [} ‘ menor espes_or de las
i i METALICA E o ¥ piezas a unir.
Art. 4.2 "Morteros" DB SE-F Fabrica UNE EN 998-2:2004 X X IXX4 |yy4 WXX3 WV% Ixx lyy 3 - Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm. o 6 veces el espesor de
CLASE DE MORTERO UNE 83-800 ESPESOR JUNTA  Cotasencm DOCILIDAD - ESCURRIMIENTO  UNEEN 10156 | Plastico (140-200mm) h (em’) (em’) (em’) (em’) (em) (em) i < AS_Z\ i garganta, no se tendran en
. Junta horizontal Junta vertical Tipificacién cemento  |Contenido Clinker Portiand Aditivos @ { : = cuenta para calcular la resistencia de la union.
MC S (Cornente) 1.00-150 HUESO CEMI/B 325N > o5 > 1 250’0 | 6'90 28'60 4’50 6’58 ] ’71 423 : w}%/ - En el detalle de las soldaduras en éngulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual el corddn
,00-1.5 5 = = MECANIZADOS == L A RIGIDIZADOR i tiene su espesor de
RESISTENCIA NORMALIZADA Aplicada sobre todala superficie (1) % expresado en masa. /< - - = = . . . . .
fo- (N/MIM2) UNE EN 1o15.11 2000 5,0 la pieza (2) % exprosado en masa. No deben ser agresivos a los metales que vayan a estar &n contacto A RIGIDIZADOR fize | garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordon rodeando las esquinas, con el mismo
- : , RIS - Condicion de biapoyada s e espesor de garganta y
EggS,IESNEZ‘,?:;? COMPRESION (Nmm?) TIEMUPN?,ENE;Z?SZJGADO UE‘EN;%: l_;\:\/:lgi ?SG,S) ESTAELLEI,%:?QZ%;QAE REJNEENSJ?E,QE;A POy = ~ #ze SOPORTE \ una longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser mayor o igual que
- - — - - — J a 2 A ___RIGIDIZADOR SOPORTE METALICO 4 veces el espesor de
7 dias 28 dias Inicio (min.) Final (horas) Residuo (%) Expansion (mm.) % masa I 2 #>e SOPORTE METALICO SOPORTE C SOPORTE ‘ garganta.
>50 ‘ <150 > 60 <15 <15 <10 > 80 130 80 Condicién de riapoyada SOPORTE METALICO METALICO = C METALICO % METALICO | - LasI soldqduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo  deberan cumplir con la condicién de que dicho
ARMADURA - HEB-120 HEB-120 I HEB-120 [ HEB-120 | angulo esté
At 4.4 "ArmadHas" DBSSE»F Fabrica B o 4= o g 7J}4t == ;M J)Lt comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:
z 2= 2 Y o ) 5 .
e | ey o] s e . o B U e=c : : : S e 15028 consdera e o e e SO i i
CARACTERISTICA ELASTICIDAD X ™ JEE) . . .
B 400 S DE ANCLAJE Secdi6n armadura principal Cargas laterales Control de fisuracién - En las soldaduras a tope sera obligatorio controlar mediante ensayo la penetracion total, asegurando la fusién entre el
foox (N/mm2) E (kN/mm?) >01% > 0,03 % >0,03% ) . Vista C material base y el de
LIMITE ELASTICO 400 1.00 200 () e it o et s esoni. e g Al aon maras e . . Vista B Vista C Vista B aportacion en todo el espesor de la union.
fy (N/mm2) ARTICULO 31° EHE ) (3) % dispuesto para controlar la fisuracin o dotar a la fabrica de ductilidad. Separacion vertical < 600mm. Vlsta B \/|Sta C - Se evi_taré_n enl lo posible las configuraciones que induzcan en el desgarro laminar, adoptando las medidas necesarias
AMBIENTE para minimizar la
S RIGIDIZADOR e
Art. 3.2 DB SE-F Fébrica - TIPIFICACION C PA 300)(2 y 5 FIGIDIZADOR iso VIGA METALICA ZIGID\ZADOR VIGA METALICA posibilidad de que se produzca el desgarro en las chapas.
> >e
Clase Normal RECUBRIMIENTO TEMPERATURA B B Temperaturas superiores a 100° C ® VIGA METALICA IPE-240 VIGA METALICA | IPE-240
#>e 453 _ s ARACTERISTICAS DE TORNILL TUERCAS Y ARANDELA
Subclase Humedad Media AA,[RS“Q’S[B)EEF,‘? RESTRICCIONES USO Piezas Mortero Elementos enlace CARACTER|ST|CAS GEOM ETRICAS 5 VIGA METALICA / R IPE-240 E| ey @ IPE-240 o C C S C S O OS’ U C S S
A= E E % =
Designacion 2 < 30mm. Tabla 3.3 DB SE-F ) = ) h b a e SECCLON EE/Sol \ | / IPE-240 ‘ 5 i . ‘ - i L, . E 2 5, i . ‘ . i ] 8 _ . .CLAsE. 4.6 5.6 6.8 8.8 10.9
Tipo de proceso | Diferente de Cloruros | = 30mm. Acero Inoxidable - : Sin restricciones R : Con algunas reservas D : Puede emplearse si se proteje X : No debe usarse I (mm) (mm) (mm) (mm) (Cm ) ( g/m ) o i - - - - l — | g —_— I - B - F - _ - - — | g —_— l _ E E ’ Tension de Limite Elastico fy 240 N/mm 2 300 N/mm 2 480 N/mm 2 640 N/mm 2 900 N/mm.2
e - E 2 E| 5 E 2 — - - 3 £ - - — > it 2 2 2 2 2
CONTROL DE E\J ECUC'ON . 300 75 20 2,5 11 Y77 9,25 ; g ‘ l E ‘ - l f\ ’ l E ‘ 2 l 1 E ‘ & ] Tﬁlr;)s—:—TSdSeOF;O';LIJEraLA EJECUGT;;N 400 N/mm. 500 N/mm. 600 N/mm. 800 N/mm. 1000 N/mm.
Art. 8 DB SE-F Fabrica \ % E \ E| £
COEFICIENTES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DE LA FABRICA” RESISTENCIA LLAVES | ANCLAJE DEL ACERO ACERO CARACTERISTICAS MECANICAS PN SOPORTE METALIGO SOPORTE MEJEA;?; RIGIDIZADOR SOPORTE MEJ;;?; — | N RIGIDIZADOR - Las caracteristicas y tipologia de los tornillos, tuercas y arandelas, se determinaran para cada nudo de union en los
3 3 e _ = rdinari ien rni alibra ien rni alta resistencia a continuacion iametro "d"
Categoria de la Ejecucion® A 1,7 2,0 25 1,7 1,15 X X (cm®) (cm*) (cm®) (cm®) (cm) (cm) Tso ‘ IPE-240 ordinarios (T), en de tonilios cal os (TC) o bien de tornillos de esistencia (TR), a col cion e etro
- - — h la cafa, el signo "X', la longitud "l" del vastago y el tipo de acero
Categoria de la Ejecucion B 22 2,5 2,5 22 1,15 1477.20| 74.60 98.50 13.00 11.20 2592 SOPORTE METALICO ‘ ‘ - De forma genérica se entendera por tornillo el conjunto tornillo, tuerca y arandela (simple o doble).
. . i Hl ) ) ) ) )
Categoria de la Ejecucion C 27 3,0 2,5 - SOPORTE METALICO SOPORTE METALICO - En los tornillos de alta resistencia (TR) utilizados como pretensados se controlara el apriete.
(1) Para las comprobaciones en situacién extraordinaria Ia resistencia de las fabricas tendran unos coeficientes 1.2 1,5 y 1.8, respectivamente para las categorias A, By C. HEB-120 HEB-120
Para las en situacion los de llaves y amarres son los mismos. ’ ’ ) M ECAN IZADOS _ A ‘ i HEB-120
@ I:as categorias de ejecucion se definen de acuerdo al Art. 8.1, especificando una catalogacion . ) ) ) 35 80 35 _ Condici()n de bla 0 ada 74761 Ll ‘ .
o st e pesas mossrsacas segim UNE EN.71 oy 5o NE EN 77515005, evtonss s o e G o roasech o i du Genten o v cntaros 12 Tt POy a e DETERMINACION DE ACCIONES
- Categoria de ejecucion Il Las piezas tendran una resistencia a compresion declarada igual al valor medio obtenido en ensayos con la Norma antedicha, si bien el nivel de confianza puede resultar inferior al 95%. l a 40 a
(3) - Categoria A - Se usan piezas que dispongan 6n de sus sobre tipo y grupo, olerancias, resistencia normalizada, succion, y retraccién o expansién por humeda . . Situacion persistente o transitorial
O morte dpons 6o sapeafcacon sore o esaoncia 8 comprostny A o oacaenar s s swecn vt pensonpertumecas j oy .y « PESO PROPIO ESTRUCTURA 0,25 kN/m?2 | Resistencia T
- La fabrica dispone de un certificado de ensayos previos a compresidn segin la norma UNE EN 1052-1:1999, a traccién y a corte segiin la norma UNE EN 1052-4:2001 b 188 120 Condicion de tr'apo ada S eCC | O n A 5 ’Y ’Y
- Durante la ejecucion se realiza una inspeccion diaria de la obra ejecutada, asi como el control y supervision continuada por parte del constructor. - ICl | y ermanente ~135 ~0.80
- CategoriaB - Las piezas estén dotadas de las especificaciones correspondientes a la categoria A, excepto en lo que ataie a las propiedades de succion, de retraccion y expansion por humeda . o [}
I L e O s S T O 0 0 s o s - e Detalle 3 « CARGAS PERMANENTES (G ): : 7 7
P “Durarle L?Osézc:‘?;i:‘:z Si\r\éad\;r\;\sn;[;?:g;jsa‘v;]gz\:ﬂ:bg:r:iczt;g:;:gomue\ control y Ia supenvisién continuada por parte del constructor _ Y o = = = ‘ | Faldon de Cubierta 0,15 kN/mz2 Variable Ki‘, =1.50 ‘V o= o.i);
w2 w2 w2 w2 . .
DIMENSIONES DE ROZAS Y REBAJES ‘ \ Deta”e 1 * CARGAS VAR-lABLES ( Q ): Simultaneidad Uso o] 700 o] 7‘O O;o
Si una roza o rebaje no causa una pérdida superior al 256% se la seccion transversal real se podra considerar que la capacidad resistente es proporcional a dicha pérdida, M anten m IentO O y 40 KN/mQ : : :
ESPESOR ANCHO DE ROZAS? ROZAS HORIZONTALES O INCLINADAS 3 g: ta profundidad je unaroza o Y:baj‘a \rvz\uze lade c:a\qmer;;enmamon que alcance un valor de 30mm. N ieVe 0 , 30 KN/mQ Nieve 0.50 0.20 0.00
DELMURO ()| VERTICALES (1) | Congua >T280mm. | LONGIUT <280 | ) erms e e e e st st * CARGA TOTAL - seat o e aco -
- - a limitacién de la profundidad de rozas horizontales se refiere a las dispuestas dentro del octavo de la * SegUin combinacién de acciones. Art. 4 DB-SE. Viento 0.60 0.50 0.00
altura liore del muro, por encima y por debajo de cualquier forjado.
115 100 0 0 DETALLE DE SISTEMA DE ARRIOSTRAMIENTO-ATIRANTADO COARGAS CLIMATIOAS VRS
176-225 150 10 20 .
s . Lo . Situacion Zona
- Las rozas verticales que no se prolonguen sobre el nivel del piso més que un tercio de la altura de planta pueden tener una profundidad de hasta 80 mm. y de un BARRA-CABEZAL Presion Dinamica de Viento q . 0.45 HUECOS a BARLOVENTO  HUECOS a SOTAVENTO
ancho de hasta 120 mm., si el espesor del muro es de 225 mm. o mas DISCO DE ANCLAJE Anejo D. Art. D.1 DB-SE-AE L Vigo B ' preson /7 sucoon presion 7 5 sucoion]
- La separacion horizontal entre rozas adyacentes o entre una roza y un rebaje o un hueco no sera menor de 225 mm. Coeficiente de E Lz Grado de Aspereza| k L(m) [z.Z(m) &9’ X //// &Q 22 ////
- La separacién horizontal entre dos rebajes adyacentes, cuando estén en la misma cara o en caras opuestas del muro, o entre un rebaje y un hueco, no serd menor oe Iciente de Exposicion Ce [\ 022103 |150 VY R&/‘ 7\%7 L > /?6 %7\7 /;
que dos veces el ancho del rebaje mayor. p ¥ Anejo D. Art. D.2 DB-SE-AE ’ ’ ’ e e )
- La suma de los anchos de las rozas y rebajes verticales no sera mayor que 0,13 veces la longitud del muro W ficiente de Presidn Tabla +Cp | +Cp | -Cs | -Cs > Niemon S| 2 T
- La separacién horizontal entre el extremo de una roza y un hueco no sera menor de 500 mm. PLETINAS DE UN |ION S\)noejeo [? frt. 53 DeB»SE?ASEO CD D6 3 h%% 3 h s }: X } R ] | | =S |
- La separacién horizontal entre rozas adyacentes de longitud limitada, ya estén en la misma cara o en caras opuestas del muro, no ser4 menor que dos veces la = ts ool [ERECRE
longitud de la roza mas larga a o 3 d X9
- Silas rozas horizontales o inclinadas se realizan con precision usando una maquina adecuada : o S
- Puede aumentarse la profundidad admisible en 10 mm., en muros de espesor mayor de 115 mm. —
- Se pueden realizar rozas, de no més de 10 mm. de profundidad, en ambas caras, si el muro es de un espesor no menor de 225 mm.
- El'ancho de la roza horizontal no superard la mitad del espesor residual del muro.
DISTANCIA ENTRE JUNTAS DE MOVIMIENTO Art. 2.2 DB SE-F Fébrica
Separacion MAXIMA 12 M. | e o s on que b e s saior nondooncuome expecaimons o Gorcos cosomacon. 4 s e Longitud de Sistema L
Retraccion final ‘ Expansion final humedad Siempre que sea posible se disefaré la junta con solape. (ver Figura 2.1 del DB SE-F Fabrica) A @ @ @ @
= 0,20 mm/m = 0,75 mm/m J L L l
RESISTENCIAS CARACTERISTICAS DE LA FABRICA 5.03 6.40 361
Art. 4.6 DB SE-F Fébrica MANGUITOS DE CONEXION Y ' \ |
COMPRESION DE LA FABRICA fk (N/mm?) CORTANTE DE LA FABRICA(N/mm?) FLEXION DE LA FABRICA(N/mm?) r., r, Om L S@CCléﬂ B
Resistencia pieza fp = 10 N/mm2 3 0 Compresion nula fuo Limite de fu Paralelo Tendel fxi [Perpendicular Tendel fue ‘ W ﬁ’w
Resistencia mortero  f = 5 N/mm?2 ’ 0,25 0,48 0,10 0,20 :Lj ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
(1) Coeficiente de dilatacion final por fluencia entre la dilatacion| DEFORMABILIDAD DE LA FABRICA MODULO ELASTICIDAD [MODULO ELASTICIDAD i | =) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
instanténea. SECANTE TRANSVERSAL om I B (AT [ d — {,,7!—7/”” ”’***77—77%
@ o ragaivoy alargamiento positivo Coef. final fluencia | Retraccién humedad | Coef. dilatacién térmica. E G = e Dslt‘ \ ‘ J IR S j s - tf**’)””/TJ - T 7777777777737 7777”””’1** Hf ‘
® Bxprosado en 10° mimC 1 02a1,0 6 4000 N/mm? 1600 N/mm? S - I i | i | -
NOTAS SOBRE LA EJECUCION G 1. | ; | i ; | | | —— .
- Las piezas se humedecerén antes de su empleo, bien por aspersion, bien por inmersién, durante unos minutos. La cantidad de agua embebida en la pieza debe j 3r F{I ! ! ! ! ! —I
ser la necesaria para que no varie la consistencia del mortero al ponerlo en contacto con la misma, sin succionar agua de amasado ni incorporarla. 7 ] . . U_! . . . ‘ ‘
- Las piezas se colocaran siempre a restregén, sobre una base de mortero, hasta que el mortero rebose por la llaga y el tendel. No se moveré ninguna pieza después ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
de efectuada la operacion de asiento. Si fuera necesario corregir la posicion de una pieza, se quitard, retirando también el mortero. " N () -
La primera hilada se recibira sobre una cama de mortero de 1-1,5 cm. de espesor, extendida en toda la superficie. Las hiladas intermedias se colocaran con sus @ S | Stema d 1 O m m M ater‘ al S460N N ‘ ‘ ‘ <Or' ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - DTOVeCtO ACONDICIONAMIENTO DEL EDIFICIO SOPORTALES EN EL BERBES
juntas verticales alternadas, externdiéndose el mortero sobre la superficie de la pieza. S : 2\ o] ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 8 9} AVENIDA DA BEIRAMAR / PUERTO PESQUERD DE VIGO
- La fabrica se levantara por hiladas horizontales en toda la extensién de la obra, siempre que sea posible. Cuando dos partes de una fabrica hayan de levantarse en f 8ah \_/ 5 @ ~ | emplazamiento ‘
épocas distintas, la que se ejecute primero se dejara escalonada. Si ésto no fuera posible, se dejara formando alternativamente entrantes y salientes. CapaC|dad de Carga adm|S|b|e Z d 21 ,5 kN E ‘ ‘ ‘ @ E u e rto e I g o p
- En las hiladas consecutivas de un muro, las piezas se solaparén para que el muro se comporte como un elemento estructural Unico. El solape seré al menos igual ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ MAR[A GONZALEZ FERRO
a 0,4 veces el grueso de la pieza y no menor de 40 mm. En las esquinas o encuentros, el solapo de las piezas no serd menor que su tizén. En el resto del muro, _ .
A h it litint Mot ooty i kst iy BARRA-CABEZAL MANGUITOS DE CONEXION DISCO DE ANCLAJE PLETINAS DE UNION | | | S arquitectos autores | JORDI CASTRO ANDRADE -
Se cuidard | on de los dintel 4o la ent el " ai ond dura d invidad sobre | a » _ MARIA GONZALEZ FERRO JORDI CASTRO ANDRADE
- Se cuidara la ejecucion de los dinteles, asegurando la entrega de la armadura , disponiendo una armadura de continuidad sobre los apoyos, de una seccién no : ; i < .
inferior al 50% de la armadura dispuesta en el centro del vano. Long- Cabezal I—DT 60 Long- MangUltO L M 40 @ Disco gg 120 Distancia Borde r 15 Autoridad Portuaria de Vigo . ‘
- Salvo autorizacion expresa las juntas no se rehundiran en una profundidad mayor de 5 mm. Esta operacion de llagueado en su caso, se realizara mientras el mortero Long. Pasador | 28 @ Manquito d 20 %] Agujero (%) 90 @ Taladro J 95 director proyecto JOSE ENRIQUE ESCOLAR PIEDRAS J0SE ENRIQUE ESCOLAR PIEDRAS
esté aln fresco. 9. B 9 M f : ‘ ‘ | ‘ | ‘ juti | | ‘
- Si se procede al rejuntado, el mortero tendra las mismas propiedades que el de asiento de las piezas. Antes del rejuntado se cepillara el material suelto, y si fuera i i6 lano ESTRUCTURA EDIFICIO B ENTRAMADO DE CUBIERTA fecha ]U|IO 2017 | escala 1/100 | n° plano E02
necesario, se humedecera la fabrica. Cuando se rasque la junta se tendré cuidado en dejar la distancia suficiente entre cualquier hueco interior y la cara del mortero. AnChO Cabezal p 20 PI’Of. Rosca Om 1 50 Long' Contratuerca M 245 ESp Pletlna Unlon b 80 ‘ ‘ ‘ P P
-E d | ion d b deb: 1t las ord del Director de Obra, bi d bi i detalles d i ; icid
P?O;ﬂeucrt(;s. L: gizrcgjé‘ggrgearfzjzggfgréeerqoczl?:nyt;ela ijsseif:itate:\é?] Zoen\:r:lga?o:z;;ui?ue;e: asl(;i\cagrosealom(]ar;)‘ ;:‘ne:i%rrensoadiz;steo‘eslzr;ggjer:eer:;erréc;)eiieazase: s de Altura Cabezal q 26 AJUSte Rosca O J 50 AnChO Llave t S 9 POSICIOﬂ Llave e p 85 @ @ @ @ El pdrefse\ﬂe’docuﬂem? Zs‘cop\a de su original del que es el autor el arquitecto firmante. Su utilizacion total o parcial, asi como su reproduccién o cesion a terceros, requerird de la previa autorizacion expresa de su autor, quedando en todo caso prohibida cualquier
armaduras de refuerzo de cualquier tipo, debiendo en estos casos no producirse discontinuidades ni perdida de resistencia de los mismos como resultado de ellos i i i i moditicacion unifateral del mismo.
- No se realizaran rozas en la zor?as prop\/istas de armadura. P P Matenal GZOMn5+ QT Matenal 8355‘]2 Matenal 8355‘]2 Matenal S355J2 J Este plano debera verificarse con los cc I de y Asi mismo, el contratista comprobara las dimensiones y niveles indicados en los planos antes de su ejecucion, advirtiendo a la direccion facultativa de cualquier diferencia
: 5.03 l 6.40 l 3.61 l existente




