
SECCION

CPA 175x2,0

PESO

TIPIFICACION

CARACTERISTICAS GEOMETRICAS

CARACTERISTICAS MECANICAS

(cm²) (kg/ml.)
h
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175 50 15 2,0 5,77 4,53

250,0 16,90 28,60 4,50 6,58 1,71

MECANIZADOS
8035 35

80

28
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28

- Condición de biapoyada

L/2 L/2

- Condición de triapoyada
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7850 kg/m³DENSIDAD-51,2 x 10  (ºC)COEFICIENTE DILATACIONv = 0,3COEFICIENTE DE POISSON

3 < t < 100 mm.

81000 N/mm²MODULO DE RIGIDEZ

@suarezygarcia a2, S.L.

0,05 (máximo/%)0,055 (máximo/%)

0,25 (máximo/%)0,25 (máximo/%)

0,23 (máximo/%)0,23 (máximo/%)

S275 J2* 

Transversal

Longitudinal

Transversal

Longitudinal

23 (mínimo/%)

24 (mínimo/%)

22 (mínimo/%)

21 (mínimo/%)

S275 JR*

Transversal

Longitudinal

Transversal

Longitudinal

255 N/mm.²

265 N/mm.²

410 N/mm.²

530 N/mm.²
Longitudinal

Transversal

Transversal

Longitudinal

24 (mínimo/%)

23 (mínimo/%)

22 (mínimo/%)

24 (mínimo/%)

275 N/mm.²

DESCRIPCION

Minima

Máxima

Espesor <16 mm.

DE ROTURA

(minimo garantizado)

TENSIÓN

ALARGAMIENTO

LÍMITE Espesor <16 mm.

CARACTERISTICAS MECANICAS PARA PERFILES

Espesor >16 mm./<40 mm.

Espesor >40 mm./<63 mm.

Espesor >40 mm./<63 mm.

CUADRO DE ESPECIFICACIONES SEGUN DB SE-A (EAE)

S275 JO* 

23 (mínimo/%)

24 (mínimo/%)

22 (mínimo/%)

21 (mínimo/%)

2.5 a2.5 a Transversal

K

- 20º C

2,80 kpm (mínimo)

0,20 (máximo/%)

0,20 (máximo/%)

0,22 (máximo/%)

0,25 (máximo/%)

0,23 (máximo/%)

0,040 (máximo/%)

0,040 (máximo/%)

0,22 (máximo/%)

a

Resiliencia
5,00 kpm (mínimo)

0,05 (máximo/%)

Transversal

0 º C

NE.

Transversal

+ 20º C

0,22 (máximo/%)

0,22 (máximo/%)

NE.

2.5 a

2,80 kpm (mínimo)

0,24 (máximo/%)

0,25 (máximo/%)

0,27 (máximo/%)

0,27 (máximo/%)

0,25 (máximo/%)

0,05 (máximo/%)

0,05 (máximo/%)

0,009 (máximo/%)

0,24 (máximo/%)

Energía absorbida

Temperatura Ensayo

Espesor <10 mm.

RESILIENCIA

SOBRE
COLADA

sobre mandril de diámetro

ESTADO DE OXIDACION

Espesor >40 mm.

Espesor >40 m.m.

Espesor <10 mm.

PRODUCTO
SOBRE 

C

P
S
N2

C

COMPOSICION DE LOS ACEROS

Espesor >10 mm./<16 mm.

Espesor >16 mm./<40 mm.

Espesor >16 mm./<40 mm.

Espesor >10 mm./<16 mm.

0,06 (máximo/%)

0,01 (máximo/%)

210000 N/mm²

420 N/mm.²

ARCO ELECTRICO MANUAL

N2

S

MODULO DE ELASTICIDAD

EJECUCION
ELECTRODOS

CARACTERISTICAS COMUNES A TODOS LOS ACEROS

ESPECIFICACIONES PARA CORDONES DE SOLDADURA

EJECUCION DE CORDON DE SOLDURA A TOPE

P 0,06 (máximo/%)

2,80 kpm (mínimo)

0,22 (máximo/%)

0,22 (máximo/%)

0,20 (máximo/%)

0,20 (máximo/%)

0,25 (máximo/%)

0,23 (máximo/%)

0,045 (máximo/%)

0,009 (máximo/%)

0,045 (máximo/%)

0,01 (máximo/%)

0,055 (máximo/%)

Alargamiento de Rotura
22 (mínimo/%)

EJECUCION DE CORDON DE SOLDURA EN ANGULO

e
1

1

1
2

a

e2 > e1     a>     e2

e1 > e2     a>     e1

2

e
2

ae
2

e1

DOBLADO SATISFACTORIO EN Longitudinal 2 a Longitudinal 2 a Longitudinal 2 a

275 N/mm.²

500 N/mm.²

410 N/mm.²

265 N/mm.²

255 N/mm.²

275 N/mm.²

500 N/mm.²

410 N/mm.²

265 N/mm.²

255 N/mm.²

210000 N/mm²

81000 N/mm²

210000 N/mm²

81000 N/mm²

CARACTERISTICAS DE TORNILLOS, TUERCAS Y ARANDELAS
CLASE 4.6 5.6 6.8 8.8 10.9

f y

uf

yfTensión de Límite Elástico
Tensión de Rotura fu

240 N/mm.²

400 N/mm.²

300 N/mm.²

500 N/mm.²

480 N/mm.²

600 N/mm.²

640 N/mm.²

800 N/mm.²

900 N/mm.²

1000 N/mm.²

ufTensión de Rotura

a

r

r r rr

r

r

45º 30º 20º
6 mm.10 mm.13 mm.

4

- Línea de la flecha

NOTAS SOBRE LA EJECUCION:
- Las características mecánicas de los materiales de aportación serán en todos los casos superiores a las del
material base.
- Las calidades de los materiales de aportación ajustadas a la Norma UNE-EN ISO 14555:1999 se
considerarán aceptables.
- En cualquier  caso los valores del espesor de garganta cumplirán las limitaciones genéricas establecidas en el
Apartado 8.6 del
  DB-SE-A y las especificaciones de control señaladas en el Apartado 10.7 del DB-SE-A.

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
- No se consideran cordones en uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir sean inferiores a 4 mm.
- Los cordones de las soldaduras en ángulo no podrán tener un espesor de garganta inferior a 3 mm. ni superior al
menor espesor de las
  piezas a unir.
- Los cordones de las soldaduras en ángulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm. o 6 veces el espesor de
garganta, no se tendrán en
  cuenta para calcular la resistencia de la unión.
- En el detalle de las soldaduras en ángulo se indica la longitud efectiva del cordón (longitud sobre la cual el cordón
tiene su espesor de
  garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el cordón rodeando las esquinas, con el mismo
espesor de garganta y
  una longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordón de soldadura deberá ser mayor o igual que
4 veces el espesor de
  garganta.
- Las soldaduras en ángulo entre dos piezas que forman un ángulo  deberán cumplir con la condición de que dicho
ángulo esté
  comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Si se cumple que  > 120º: se considerará que no transmiten esfuerzos
- Si se cumple que  < 60º: se considerarán como soldaduras a tope con penetración parcial.

- En las soldaduras a tope será obligatorio controlar mediante ensayo la penetración total, asegurando la fusión entre el
material base y el de
  aportación en todo el espesor de la unión.
- Se evitarán en lo posible las configuraciones que induzcan en el desgarro laminar, adoptando las medidas necesarias
para minimizar la
  posibilidad de que se produzca el desgarro en las chapas.

1
2a 3

2b

1
2a
2b

- Línea de referencia (línea continua)
- Línea de identificación

a L
El cordón de soldadura se encuentra del lado de la flecha

a L
El cordón de soldadura se encuentra del lado opuesto 

3 - Tipo de soldadura
4 - Indicaciones complementarias

Angulo A tope en "V" A tope en Bisel A tope en Bisel A tope en Bisel

Simple DobleSimple con talón

- Los Niveles de Control se justarán a lo prescrito en el Apartado 12 del DB-SE-A Acero.

de al menos el 60% en peso, una vez ejecutada la correcta limpieza de la unión.
- En las soldaduras realizadas en obra se aplicara en el cordon y partes de galvanizado afectadas una capa de zinc, con un contenido

NOTAS SOBRE LA EJECUCION

TIPOS DE SOLDADURA

INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

Soldadura en todo el perímetro Soldadura realizada en taller Soldadura realizada en obra

SIMBOLOGIA

ordinarios (T), bien de tornillos calibrados (TC) o bien de tornillos de alta resistencia (TR), a continuación el diámetro "d" 

- Las características y tipología de los tornillos, tuercas y arandelas, se determinarán para cada nudo de unión en los 
NOTAS SOBRE LA EJECUCION

- De forma genérica se entenderá por tornillo el conjunto tornillo, tuerca y arandela (simple o doble).

- En los tornillos de alta resistencia (TR) utilizados como pretensados se controlará el apriete.

la caña, el signo "X", la longitud "l" del vástago y el tipo de acero

- De acuerdo en lo establecido en la UNE-EN-ISO 14713-1:2009 se asigna una categoría de corrosividad C tipo C1 correspondiente

- De acuerdo a lo fijado en dicha normativa y de acuerdo al tipo de acero empleado, deberá suministrarse al acero una protección a
efectos de durabilidad igual o equivalente a la que proporciona un galvanizado por inmersión en caliente (UNE-EN-ISO 1461) de 

DETERMINACION DE ACCIONES

CARGAS PERMANENTES ( G ):

CARGAS VARIABLES ( Q ):

PESO PROPIO ESTRUCTURA 0,25

Faldón de Cubierta

kN/m²

0,15 kN/m²

Resistencia

Permanente

Variable

Desfavorable Favorable

Situación persistente o transitoria

= 1.35 = 0.80

= 1.50 = 0.00

Uso

Nieve

Simultaneidad

Viento

0.70

0 1 2

0.50

0.60

0.70

0.20

0.50

0.60

0.00

0.00* CARGA TOTAL * Según combinación de acciones. Art. 4 DB-SE.

Presión Dinámica de Viento

Coeficiente de Exposición

Coeficiente de Presión

q

C

C

b

e

p

Situación

Vigo
Zona

B 0,45
Anejo D. Art. D.1 DB-SE-AE

Anejo D. Art. D.2 DB-SE-AE

Grado de Aspereza k L (m) z,Z (m)

IV 0,22 0,3 15,0
Tabla

Anejo D. Art. D.3 DB-SE-AE D6
+ Cp + Cp - Cs - Cs

CARGAS CLIMATICAS. VIENTO

VIENTO

PRESIÓN

PRESIÓN SUCCIÓN

VIENTO

PRESIÓN

PRESIÓN SUCCIÓN

PRESIÓN SUCCIÓN
INTERIOR INTERIOR

HUECOS a BARLOVENTO HUECOS a SOTAVENTO

+ 0,0
+ 0,0
+ 0,0

F
G
H

+ 0,0
+ 0,2

I
J

Nieve
Mantenimiento 0,40 kN/m²

ELÁSTICO

ROTURA

ESPESOR (a)

espesor 50 micras.

a una exposición muy baja.

(línea discontinua)

de la flecha

 detalles parciales correspondientes. La designación de los tornillos especificará claramente si se trata de tornillos

0,30 kN/m²


G


G


Q


Q

  

- Se aplicará una pintura intumescente en espesor adecuado para asegurar una protección contra el fuego equivalente a R30.

F
G
H

I
J

- 1,7
- 1,2
- 0,6

- 0,6
- 0,6

7,5(N/mm²)bf
 + 

Ancho habitual de junta

Medida nominalRESISTENCIA NORMALIZADA

Cat. II (90%) > 20< 25

ALIGERADA
Espesor combinado (%)Volumen de cada hueco (%)Volumen de huecos (%)

Tabla 4.1 Grupos de piezas

< 60
Nivel de Confianza (%)

Art. 8.1.1 "Piezas"
Cotas en cm.

Largo x Ancho x Alto

LADRILLO HUECO DOBLE

GRUPOS DE PIEZASCATEGORIA MEDIDA MODULARTIPO DE PIEZA

Art. 4.1 "Piezas" DB SE-F Fábrica
PIEZAS

D--

X : No debe usarseD : Puede emplearse si se protejeR : Con algunas reservas

Temperaturas superiores a 100º CB 

MorteroPiezas

@suarezygarcia a2, S.L.

24 x 11,5 x 8

CUADRO DE ESPECIFICACIONES SEGUN DB SE-F Fábrica

Elementos enlace

D

TEMPERATURA

RESTRICCIONES USO
Tabla 3.3 DB SE-F

Normal

Humedad Media

IIa

Diferente de Cloruros - : Sin restricciones

BClase

AMBIENTE

Subclase

Designación

Tipo de proceso

Art. 3.2 DB SE-F Fábrica

- Las piezas se humedecerán antes de su empleo, bien por aspersión, bien por inmersión, durante unos minutos. La cantidad de agua embebida en la pieza debe

NOTAS SOBRE LA EJECUCION

ser la necesaria para que no varíe la consistencia del mortero al ponerlo en contacto con la misma, sin succionar agua de amasado ni incorporarla.
- Las piezas se colocarán siempre a restregón, sobre una base de mortero, hasta que el mortero rebose por la llaga y el tendel. No se moverá ninguna pieza después 

de efectuada la operación de asiento. Si fuera necesario corregir la posición de una pieza, se quitará, retirando también el mortero.

- Salvo autorización expresa las juntas no se rehundirán en una profundidad mayor de 5 mm. Esta operación de llagueado en su caso, se realizará mientras el mortero 

(1) (2) (3)

Resistencia declarada con 
probabilidad de no ser alcanzada
en un % inferior al especificado. (3)

(2)
(1) Los huecos pueden ser huecos verticales que atraviesan las piezas, rebajes o asas.

Los límites pueden aumentarse si se dispone de ensayos que aseguren que la seguridad no se reduce.
Suma de los espesores de las paredes y tabiquillos medidos perpendicularmente a la cara del muro.

MORTEROS
Art. 4.2 "Morteros" DB SE-F Fábrica

% expresado en masa. No deben ser agresivos a los metales que vayan a estar en contacto
% expresado en masa.(1) 

(2)

(2)(1)

1,00 - 1,50

CLASE DE MORTERO ESPESOR JUNTA DOCILIDAD - ESCURRIMIENTO

MC 5 (corriente)
Junta horizontal

> 25

UNE EN 1015-6

Contenido Clinker Portland Aditivos

RESISTENCIA NORMALIZADA Aplicada sobre toda la superficie
de la pieza.

m UNE EN 1015-11:2000 5,0f (N/mm²)

Cotas en cm.

Junta vertical

HUESO

Plástico (140-200mm)

(N/mm²)f 400y

LIMITE ELASTICO

> 0,03 %> 0,03 %
Cargas lateralesSección armadura principal

> 0,1 %B 400 S

PROTECCIONTIPO DE ARMADURA

1,00 

(1) (2) (3)

(3)
(2)
(1) % de la sección del muro, producto del canto útil por el ancho eficaz que se considera.

No se considerará el incremento de resistencia frente a cargas laterales con armaduras inferiores.
% dispuesto para controlar la fisuración o dotar a la fábrica de ductilidad.Separación vertical < 600mm.

Art. 4.4 "Armaduras" DB SE-F Fábrica
ARMADURAS

ARTICULO 31º EHE

RESISTENCIA
CARACTERISTICA

DE ANCLAJE

(N/mm²)bokf

MODULO DE
ELASTICIDAD

E (kN/mm²)

200

GALVANIZADO 

Control de fisuración

UNE-37-508

RESISTENCIA A COMPRESION (Nmm²)
UNE- EN 196-1:1996

7 días 28 días

--- > 5,0 < 15,0

TIEMPO DE FRAGUADO
UNE- EN 196-3:1996

Inicio (min.) Final (horas)

> 60 < 15

FINURA TAMIZ 90 u
UNE- 80122:1991 (EN 196-6)

Residuo (%)

< 15

ESTABILIDAD VOLUMEN
UNE- EN 196-3:1996

Expansión (mm.)

< 10

RETENCION AGUA
UNE- EN 413-2:1995

% masa

> 80

> 1

Tipificación cemento

CEMII/B 32,5 N 

UNE 83-800

UNE EN 998-2:2004

900g/m² de cinc

RECUBRIMIENTO
ARMADURA

Art. 3.3 DB SE-F

> 30mm.

> 30mm. Acero Inoxidable

CONTROL DE EJECUCION
Art. 8 DB SE-F Fábrica

COEFICIENTES DE SEGURIDAD RESISTENCIA DE LA FABRICA

Categoría Control I Categoría Control II

RESISTENCIA LLAVES ANCLAJE DEL ACERO ACERO

Categoría de la Ejecución A

M Situaciones persistentes y transitorias
(1)

BCategoría de la Ejecución

CCategoría de la Ejecución

(3)

Y AMARRES DE ARMADO ACTIVA Y PASIVA

2,5 1,7 1,152,01,7
2,2
2,7

2,5
3,0

2,5 2,2 1,15
2,5 --- ---

(1) Para las comprobaciones en situación extraordinaria la resistencia de las fábricas tendrán unos coeficientes 1,2 1,5 y 1,8, respectivamente para las categorías A, B y C. 
Para las comprobaciones en situación extraordinaria los coeficientes de llaves y amarres son los mismos.

(2) Las categorías de ejecución se definen de acuerdo al Art. 8.1, especificando una catalogación:
- Categoria de ejecución I Tendrán una resistencia declarada, con probabilidad de no ser alcanzada inferior al 5%. El fabricante aportará la documentación que acredita que el valor declarado de la resistencia a compresión se ha 

obtenido a partir de piezas muestreadas según UNE EN 771 y ensayada según UNE EN 772-1:2002, y la existencia de un plan de control de producción en fábrica que garantiza en nivel de confianza citado.
Las piezas tendrán una resistencia a compresión declarada igual al valor medio obtenido en ensayos con la Norma antedicha, si bien el nivel de confianza puede resultar inferior al 95%.- Categoria de ejecución II

RESISTENCIAS CARACTERISTICAS DE LA FABRICA

(2)

(3) 

COMPRESION DE LA FABRICA

Art. 4.6 DB SE-F Fábrica

CORTANTE DE LA FABRICA

Compresión nula Límite de f vkvkof

FLEXIÓN DE LA FABRICA

Paralelo  Tendel fxk1 xk2fPerpendicular Tendel

kf (N/mm²) (N/mm²) (N/mm²)

Resistencia pieza fb = 10 N/mm²

= 5 N/mm²mfResistencia mortero 3,0 0,25 0,48 0,10 0,20

- Categoria A - Se usan piezas que dispongan certificación de sus especificaciones sobre tipo y grupo, dimensiones y tolerancias, resistencia normalizada, succión, y retracción o expansión por humedad.
- El mortero dispone de especificaciones sobre su resistencia a la compresión y a la flexotracción a 7 y 28 días.
- La fábrica dispone de un certificado de ensayos previos a compresión según la norma UNE EN 1052-1:1999, a tracción y a corte según la norma UNE EN 1052-4:2001.
- Durante la ejecución se realiza una inspección diaria de la obra ejecutada, así como el control y supervisión continuada por parte del constructor.

- Durante la ejecución se realiza una inspección diaria de la obra ejecutada, así como el control y la supervisión continuada por parte del constructor.
- Se dispone de especificaciones del mortero sobre sus resistencias a compresión y a flexotracción, a 28 días.
- Las piezas están dotadas de las especificaciones correspondientes a la categoría A, excepto en lo que atañe a las propiedades de succión, de retracción y expansión por humedad.- Categoria B

- Categoria C - Cuando no se cumpla alguno de los requisitos establecidos para la categoría B.

DIMENSIONES DE ROZAS Y REBAJES
Si una roza o rebaje no causa una pérdida superior al 25% se la sección transversal real se podrá considerar que la capacidad resistente es proporcional a dicha pérdida.

ESPESOR 
DEL MURO (mm.)

ANCHO DE ROZAS
VERTICALES (mm.)

ROZAS HORIZONTALES O INCLINADAS
Longitud >1250mm. Longitud <1250mm.

115
176-225

100
150 10

0 0
20

(1)

(2) (3) 
(profundidad) 

La profundidad de una roza o rebaja incluye la de cualquier perforación que alcance un valor de 30mm.(1) 

(2) La profundidad de una roza vertical no debe ser superior a 30 mm.

La limitación de la profundidad de rozas horizontales se refiere a las dispuestas dentro del octavo de la(3) 
altura libre del muro, por encima y por debajo de cualquier forjado.

- Las rozas verticales que no se prolonguen sobre el nivel del piso más que un tercio de la altura de planta pueden tener una profundidad de hasta 80 mm. y de un
ancho de hasta 120 mm., si el espesor  del muro es de 225 mm. o más

- La separación horizontal entre rozas adyacentes o entre una roza y un rebaje o un hueco no será menor de 225 mm.
- La separación horizontal entre dos rebajes adyacentes, cuando están en la misma cara o en caras opuestas del muro, o entre un rebaje y un hueco, no será menor
 que dos veces el ancho del rebaje mayor.

- La suma de los anchos de las rozas y rebajes verticales no será mayor que 0,13 veces la longitud del muro.
- La separación horizontal entre el extremo de una roza y un hueco no será menor de 500 mm.
- La separación horizontal entre rozas adyacentes de longitud limitada, ya estén en la misma cara o en caras opuestas del muro, no será menor que dos veces la

longitud de la roza más larga.
- Si las rozas horizontales o inclinadas se realizan  con precisión usando una máquina adecuada :

- Puede aumentarse la profundidad admisible en 10 mm., en muros de espesor mayor de 115 mm.
- Se pueden realizar rozas, de no más de 10 mm. de profundidad, en ambas caras, si el muro es de un espesor no menor de 225 mm.

- El ancho de la roza horizontal no superará la mitad del espesor residual del muro.

DISTANCIA ENTRE JUNTAS DE MOVIMIENTO Art. 2.2 DB SE-F Fábrica
Se dispondrán juntas de movimiento para permitir dilataciones térmicas y por humedad, fluencia y retracción, las deformaciones por flexión y los efectos de las tensiones internas
producidas por cargas verticales o laterales, sin que la fábrica sufra daños, teniendo en cuenta, especialmente para fábricas sustentadas, la distancia aquí indicada.
Siempre que sea posible se diseñará la junta con solape. (ver Figura 2.1 del DB SE-F Fábrica)

Separación máxima 12 m.

DEFORMABILIDAD DE LA FABRICA

Coef. final fluencia Retracción humedad Coef. dilatación térmica
(1) 

(1) Coeficiente de dilatación final por fluencia entre la dilatación
instantánea.

(2) Acortamiento negativo y alargamiento positivo(2) 
Se expresa en mm/m.

(3) 

Expresado en 10   m/mºC.(3) -6

MODULO ELASTICIDAD
SECANTE TRANSVERSAL

MODULO ELASTICIDAD

E G
4000 N/mm² 1600 N/mm²1 0,2 a 1,0 6

esté aún fresco.

necesario, se humedecerá la fábrica. Cuando se rasque la junta se tendrá cuidado en dejar la distancia suficiente entre cualquier hueco interior y la cara del mortero.
- Si se procede al rejuntado, el mortero tendrá las mismas propiedades que el de asiento de las piezas. Antes del rejuntado se cepillará el material suelto, y si fuera

épocas distintas, la que se ejecute primero se dejará escalonada. Si ésto no fuera posible, se dejará formando alternativamente entrantes y salientes.
- La fábrica se levantará por hiladas horizontales en toda la extensión de la obra, siempre que sea posible. Cuando dos partes de una fábrica hayan de levantarse en

- En las hiladas consecutivas de un muro, las piezas se solaparán para que el muro se comporte como un elemento estructural único. El solape será al menos igual
a 0,4 veces el grueso de la pieza y no menor de 40 mm. En las esquinas o encuentros, el solapo de las piezas no será menor que su tizón. En el resto del muro,
pueden emplearse piezas coratadas para conseguir el solape preciso. 

- Se cuidará la ejecución de los dinteles, asegurando la entrega de la armadura , disponiendo una armadura de continuidad sobre los apoyos, de una sección no

juntas verticales alternadas, externdiéndose el mortero sobre la superficie de la pieza.
La primera hilada se recibirá sobre una cama de mortero de 1-1,5 cm. de espesor, extendida en toda la superficie. Las hiladas intermedias se colocarán con sus 

Retracción final Expansión final humedad
< 0,20 mm/m < 0,75 mm/m

  inferior al 50% de la armadura dispuesta en el centro del vano.

- En muros de carga, para la ejecución de rozas y rebajes, se debe contar con las órdenes del Director de Obra, bien expresadas o bien por referencia a detalles de 
Proyecto. La ejecución de rozas tendrá en cuenta la no afectación a elementos estructurales asociados al muro, tales como dinteles,anclajes entre piezas o 
armaduras de refuerzo de cualquier tipo, debiendo en estos casos no producirse discontinuidades ni perdida de resistencia de los mismos como resultado de ellos.

- No se realizarán rozas en la zonas provistas de armadura.
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DETALLE DE ENLACE DE VIGAS Y SOPORTES METALICOS EN CORONACION
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