—_
Puerto de Vigo PLIEGO DE BASES
—
Awsridad Porsia e Ve “REFUERZO Y MEJORA DE DUQUES DE ALBA Y PASARELAS DE TRASATLANTICOS Y COMERCIO EN EL PUERTO DE VIGO”

DOCUMENTO N22:
PLANOS




INTERVENCION EN PASARELAS N° 2 y3

) INTERVENCION EN D. ALBA N° 3

INTERVENCION EN D. ALBA N° 2

INTERVENCION EN D. ALBA N° 1

e — JErE SFE Rﬁ»fﬁ_’—;fggmum EL JEFE BE 5'.1.“’ |ON DE CoONSERVACION PLIE:'iO DE BASES DE; 3 i TIULO DEL, FLANC: FE;HIA(;IEMBRE DE 2018
% e Puerto de Vigo /i q REFUERZO Y MEJORA DE DUQUES DE ALBA Y PASARELAS DE TRSATLANTICOS 112,500 EMPLAZAMIENTO
- NTO — o — /S | e N° PLANO:
3 9! Aot Bt e Vi A e Y. Y COMERCIO EN EL PUERTO DE VIGO"
- il =Nr=ue Escolar Piedras do.: Ignaao; 'dlasco nez

1
4 .J [




COLOCACION DE
NUEVAS BITAS

BASTIDOR DE SUJECION
DE LA DEFENSA

(VER NOTA 2)
/l/ NOTAS
1) LAS DEFENSAS Y EL BASTIDOR QUE LAS SUSTENTA UNICAMENTE SE COLOCARAN EN LOS DUQUES DE ALBA: DA1y DA2
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r NOTAS

= I -PARA LOS ELEMENTOS SUSCEPTIBLES DE RETENER AGUA, (ALMAS SITUADAS EN HORIZONT, AL) SE REALIZARAN
3 PERFORACIONES EN CADA METRO.

o | - SE GARANTIZARA EL CONTACTO DEL BASTIDOR CON EL ENCEPADO DE HORMIGON. CUANDO EXISTA ESPACIO ENTRE LOS
— PERFILES METALICOS Y LA SUPERFICIE DE HORMIGON SE COLOCARAN CUNAS METALICAS O UN MORTERO CON BAJA

. & RETRACCION.
\ % ‘ - SE REALIZARA UN REPLANTEO EN OBRA Y SE VERIFICARAN LAS DIMENSIONES ESPECIFICADAS EN PLANOS, ADAPTANDOLAS
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HEB 200 A LA REALIDAD.
R \ i - LAS SOLDADURAS SE REALIZARAN SEGUN LA NORMA EAE-11.
‘ N \ 7Q ‘ 3 - SALVO INDIGACION CONTRARIA, LA GARGANTA DEL CORDON DE SOLDADURA PARA UNIONES DE ANGULO SERA DE 0,7 DEL
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- PARA LOS ELEMENTOS SUSCEPTIBLES DE RETENER AGUA, (ALMAS SITUADAS EN HORIZONTAL) SE REALIZARAN
DETALLE 3 3 PERFORACIONES EN CADA METRO.
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NOTAS:

-SE REVISARAN EN OBRA, PREVIA EJECUCION DE LOS TRABAJOS DE
REPARACION, TODOS LOS NUDOS, SOLDADURAS Y PERFILES, REFORZANDO
TODOS LOS NUDOS INDICADOS EN ESTE PLANO Y LOS QUE, A JUICIO DE LA

oo aRELA S TRATAMIENTO EN SUPERFICIES METALICAS: DIRECCION DE OBRA, ESTIME NECESARIOS.
-LOS ELEMENTOS A TRATAR SON LA PERFILERIA QUE COMPONE LA PASARELA '(S:gs:ggfgwog'i’;%?&ss%gﬁgmSgg;ﬁ:&”&ggﬁg DE OXIDACION Y
METALICA ACTUAL Y TODOS LOS ELEMENTOS PARA EL REFUERZO DE LA ' -
ESTRUCTURA (PERFILERIA, CHAPAS, . ). -ANTES DE LA EJECUCION DE LOS REFUERZOS SE VERIFICARA EL ESPESOR DE
_EL TRATAMIENTO CONSTA PE. LOS PERFILES EN VARIOS PUNTOS DE LA ESTRUCTURA,
~  LIMPIEZA: CHORREO CON MATERIAL ABRASIVO (SILIGATO DE ALUMINIO)
HASTA ALCANZAR LA PREPARACION AL GRADO SA 2 1/2 SEGUN LA NORMA EN : CUADRQDE MATERIALES ¥ NIVELES BE GONTROL
IS0 12944, PARTE 4. SE ELIMINARAN RESTOS DE PINTURA Y OXIDO. LAS NIVEL DE COEF. DE
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PLANTA ENTRAMADQO INFERIOR
ESCALA 1:126 NOTAS:
-EN LAS UNIONES DE LAS BARANDAS CON LAS DIAGONALES EXISTE UNA
CORROSION GENERALIZADA. DEFECTO EN EL DETALLE CONSTRUCTIVO.

. NOTAS DE ACERO:
-LA PINTURA DE PROTEGCION NO ESTA ADHERIDA A LOS PERFILES METALICOS. ACERORICK PARR LASEHAFAS DESRZANTES PROPUESTA DE TRATAMIENTO EN SUPERFICIES METALICAS:
EXISTE UNA OXIDACION SUPERFICIAL GENERALIZADA EN TODA LA ESTRUCTURA. - ACERD $-275 JR PARA PERFILES ¥ CHAPAS, -LOS ELEMENTOS A TRATAR SON LA PERFILERIA QUE COMPONE LA PASARELA
SE DEBERAN REALIZAR TRABAJOS DE LIMPIEZA Y PINTADO DE TODA LA . METALICA ACTUAL Y TODOS LOS ELEMENTOS PARA EL REFUERZO DE LA
PASARELA. - LAS VARILLAS ROSCADAS INDICADAS EN EL PLANO SERAN DEL TIPO HAS-E-R ESTRUCTURA (PERFILERIA, CHAPAS,...).
(INOX) DE HILTI CON ANCLAJE QUIMICO HVU O SIMILAR. -EL TRATAMIENTO CONSTA DE:
_ - LIMPIEZA: CHORREC CON MATERIAL ABRASIVO {SILICATO DE ALUMINIO)
DURANTE LOS TRABAJOS DESCRITOS EN ESTE PLANO: SALVO INDICACION CONTRARIA, LA GARGANTA DEL CORDON DE SOLDADURA
PARA LAS UNIONES EN ANGULO SERAN DEL 0,7 DEL ESPESOR MINIMO A SOLDAR. HASTA ALGANZAR LA PREPARACION AL GRADO SA 2 1/2 SEGUN LA NORMA EN
-SE REVISARAN, PREVIA EJECUCION DE LOS TRABAJOS DESCRITOS, TODOS LOS LAS UNIONES SOLDADAS SE REALIZARAN SEQL) ISO 12944, PARTE 4. SE ELIMINARAN RESTOS DE PINTURA Y OXIDO. LAS
NUDOS, SOLDADURAS Y PERFILES, REFORZANDO TODOS LOS NUDOS QUE, A . S SE REAL N SEGUN LA NORMA EAE-11. SUPERFICIES DEBERAN ESTAR LIBRES DE SUCIEDAD, ACEITE Y GRASAS.
JUICIO DE LA DIRECCION DE OBRA, SE ESTIME NECESARIOS. - LA SOLEZDURA DE DOS ELEMENTOS UNIDOS SEGUN SU CONTORNO, SE -~ APLICACION DE:
-SE REPASARAN TODAS LAS SOLDADURAS QUE TENGAN INICIOS DE OXIDACION Y E’;‘iﬁ.&‘j&lo EN TODO SU DESARROLLO, SALVO DONDE SE INDIQUE 1O = 1 GAPA DE 100 1M DE IMPERMEABILIZACICN TIPO SIKACOR EG-PHOSPHATE O
CORROSION, ADEMAS DE LAS QUE TENGAN FISURAS O GR'ETA% <A UNION DE DOS PERFILES SIMPLES A TOPE, SERA CON PENETRACION — 2 CAPAS INTERMEDIAS DE 100 uM CADA UNA DEL TIPO SIKACOR EG 1 O
-ANTES DE LA EJECUCION DE LOS REFUERZOS SE VERIFICARA EL ESPESOR DE COMPLETA (PREPARACION DE BORDES), SIMILAR.
LOS PERFILES EN VARIOS PUNTOS DE LA ESTRUCTURA. —_ 1 CAPA DE ACABADO DE 100 pM DEL TIPO SIKACOR EG 4 O SIMILAR EN COLOR
EXISTENTE.
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- ACERO INOX PARA LAS CHAPAS DESLIZANTES.
- ACERO $-275 JR PARA PERFILES Y CHAPAS.
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