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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES

CAPITULO 1. -CONDICIONES GENERALES Y DESCRIPCION DE LAS OBRAS

1.1. OBJETO DEL PLIEGO

El objeto del presente pliego es la realizacidn de una serie de actuaciones en las Naves existentes en el Muelle
de Comercio, dentro del recinto Portuario de Vigo, consistentes en habilitar el almacén de la zona este y dotar
al vestibulo central de recepcidn de las naves de unos aseos con todas las instalaciones necesarias para su uso
futuro.

Dichas naves fueron objeto de rehabilitacién en el afio 2010, destindndose la zona central del recinto a la
recepcidn de cruceristas. Recientemente, se inicia una nueva remodelacién para adecuarlas a un uso
propiamente portuario como es el de almacén y oficinas. Para ello, en una primera fase, se finalizd la
envolvente de la nave este, implantando unas oficinas, anexas al vestibulo general por el lado este, con todos
sus servicios, y preparando las soleras de la zona este.

Se redacta el presente Pliego de Bases, con el que se pretenden definir los trabajos necesarios para la
“Habilitacion de almacén y dotacion de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”.

1.2. DISPOSICIONES LEGALES

Con caracter general, serdn de aplicacion, entre otras, las siguientes Instrucciones y disposiciones legales, asi
como cualquier otra legislacion vigente, no enumerada en este aparatado, que le sea de aplicacion:

12.- Orden FOM/4003/2008, de 22 de julio, por la que se aprueban las Normas y Reglas Generales de los
procedimientos de Contratacidn de Puertos del Estado y las Autoridades Portuarias y Orden FOM/1698/2013,
de 31 de julio, que modifica la Orden FOM/4003/2008.

22.- Real Decreto Legislativo 2/2011, de 5 de septiembre, por el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley de
Puertos del Estado y de la Marina Mercante.

32.- Real Decreto Legislativo 3/2011, de 14 de noviembre, por el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley
de Contratos del Sector Publico. LCSP.

42.- Real Decreto 1098/2001 de 12 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento General de la Ley de
Contratos de las Administraciones Publicas. RGLCAP.

52.- Pliego de Clausulas Administrativas Generales para la Contratacién de Obras del Estado, aprobado por
Decreto 3854/1970, de 31 de diciembre. PCAG.

62.- La "Instruccidn de hormigdn estructural" EHE-08, aprobada por Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio.
72.- La “Instruccion para la recepcion de cementos (RC-16)”, aprobada por Real Decreto 256/2016, de 10 de
junio.

82.- Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién (CTE), y

sus modificaciones posteriores.

92.- Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la “Instruccién de Acero Estructural (EAE)”
(BOE del 23 de junio de 2011). Correccién de errores BOE del 23 de junio de 2012.

102.- Eurocddigos Estructurales.

112.- El Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes de la Direccién General
de Carreteras y Caminos Vecinales (PG-3/75) aprobado por O.M. de 6 de febrero de 1976, y sus modificaciones
posteriores {ORDEN FOM/2523/2014).
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122 - El Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para obras de carreteras y puentes (P.G-4/88) aprobado
por O.M. de 21 de enero de 1988, y sus modificaciones posteriores.

134.- Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Abastecimiento de Agua de 28 de julio de
1974.

143.- Reglamento Electrotécnico de Baja Tension aprobado por Real Decreto 842/2002, de 2 de agosto. (BOE
num. 224 del miércoles 18 de septiembre).

152.- Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios. Modificado por Real Decreto 560/2010, de 7 de mayo.

162.- Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de seguridad contra
incendios en los establecimientos industriales.

172.- Ley de 31/1995, de 8 de Noviembre, de Prevencidn de Riesgos Laborales. Real Decreto 39/1997, de 17 de
enero, por el que se aprueba el Reglamento de Servicios de Prevencién.

182.- Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de Seguridad
y de Salud en las obras de construccidn.

192.- Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccidn y gestion de los residuos de
construccion y demolicién.

202.- Normativas UNE vigentes que afecten a los materiales y obras a realizar.

212.- Aquellas normas que sustituyan o complementen las anteriores y que hayan sido publicadas con
anterioridad a la licitacion.

Las instalaciones de proteccién contra incendios deberian cumplir las especificaciones técnicas sobre
normalizacién, de acuerdo con los reglamentos o normas vigentes o, en su defecto, como complemento a es-
tos, con las normas UNE. En este sentido el Real Decreto 1942/1993, por el que se aprueba el Réglamento de
Instalaciones de Proteccidén contra Incendios, establece en el anexo al apéndice 1 la relacién de normas UNE
que se citan en el texto del mismo. Dicha relacidn ha sido sustituida por la que figura en el anexo 1 de la Orden
de 16 de abril de 1998 sobre normas de aplicacién y desarrollo del citado real decreto.

La LCSP, el PCAG y el RGLCAP, seran de aplicacién por la Administracién Contratante, siempre que no existan
contradicciones con la restante legislacién.

En caso de presentarse discrepancias entre las especificaciones impuestas por los diferentes pliegos,
instrucciones y normas, se entendera como vélida la mas restrictiva. En cualquier caso, se entendera que las
normas citadas seran de aplicacién en sus Gltimas versiones actualizadas y editadas.

1.3. DESCRIPCION DE LOS TRABAJOS A REALIZAR

Los trabajos que comprende la “Habilitacion de almacén y dotacién de aseos en el vestibulo de las Naves de
Comercio” consisten en una serie de actuaciones, cuya relacién se presenta a continuacién, diferenciando entre
los trabajos de preparacidn de la nave de la zona este y los referentes a la dotacién de unos aseos generales en
el vestibulo de recepcion de la edificacion:

1. Acondicionamiento de la zona este, realizando la acometida de electricidad, agua y la instalacién de la
iluminacién, ademas de dotar el recinto de los medios de proteccién contra incendios necesarios para
permitir su uso como almacén. El almacén a habilitar es un establecimiento TIPO A, ya que el
establecimiento industrial ocupa parcialmente un edificio que tiene, ademds, otros establecimientos, ya
sean estos de uso industrial o de otros usos. En relacion al nivel de riesgo intrinseco de cada sector de
incendio, se acondicionara para una actividad industrial de un nivel de riesgo intrinseco BAJO 2, para una
densidad de carga de fuego ponderada corregida de 850 MJ/m? como mdximo, lo que nos va a
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condicionar la superficie de los sectores de incendios y las instalaciones necesarias a instalar. Asimismo, se
completaran los cerramientos y se colocaran las puertas y portales de acceso necesarios.

2.  Dotacién de aseos en el vestibulo central del edificio, remodelando la acometida de electricidad y
realizando la acometida de agua, ademas de acondicionar los paramentos de piedra que limitan los aseos,
ejecutar la tabiqueria, fontaneria, saneamiento, instalacidén eléctrica, extraccion de aire, carpinteria de
madera, falsos techos, solados y revestimientos, asi como la instalacién de sanitarios, griferia y demads
accesorios.

Todas las partidas relacionadas incluyen los materiales, mano de obra, maquinaria, medios auxiliares y de
transporte necesarios, para la correcta ejecucién de los trabajos, en especial el montaje, desmontaje y alquiler
de andamios, vallado de seguridad, cumpliendo las medidas de prevencién de riesgos laborales, segun la
normativa vigente, asi como los gastos generales y el beneficio industrial.

Ademas se incluyen dos partidas alzadas, que recogeran las medidas de seguridad y salud, y medioambientales
necesarias para el cumplimiento de la legislacion aplicable vigente.

La empresa adjudicataria deberd ejecutar las distintas instalaciones cumpliendo la normativa vigente de
aplicacién, y presentar los Proyectos de legalizacién de todas las instalaciones realizadas (eléctricas, térmicas,
proteccidon contra incendios, etc.), firmados por técnicos titulados habilitados, que deberan contener la
documentacién necesaria que justifique el cumplimiento de las condiciones técnicas y prescripciones
reglamentarias segun la normativa vigente, y presentarlos ante los organismos competentes en la materia,
realizando los tramites y el pago de tasas necesarias para obtener el alta y legalizacién de las instalaciones
ejecutadas.

Para habilitar el almacén de la zona este, sefialamos que, segtin su configuracién y ubicacion con relacién a su
entorno, el establecimiento es de TIPO A, es decir, el establecimiento industrial ocupa parcialmente un edificio
que tiene, ademas, otros establecimientos, ya sean estos de uso industrial ya de otros usos, todo ello nos va a
condicionar la superficie de los sectores de incendios y las instalaciones necesarias a instalar, asi como las
caracteristicas constructivas que justifiquen el cumplimiento de lo dispuesto en el anexo Il del Reglamento de
seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

TIPO A

£n horizontal

Para los establecimientos tipo A, se considera “sector de incendio” al espacio del edificio cerrado por
elementos resistentes al fuego durante el tiempo que se establezca en cada caso.

El nivel de riesgo intrinseco se evalua calculando la densidad de carga de fuego, ponderada y corregida, Qs, del
sector de incendio en MJ/m2 o] Mcal/mz. Una vez evaluada la densidad de carga de fuego ponderada y
corregida de un sector o drea de incendio, (Qs), el nivel de riesgo intrinseco del sector o drea de incendio, se
deduce de la tabla 1.3. del Anexo | del Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos
industriales.

En este caso, en relacién al nivel de riesgo intrinseco de cada sector de incendio, la instalacién de proteccién
contra incendios se acondicionara para una actividad industrial de un nivel de riesgo intrinseco BAJO 2, para
una densidad de carga de fuego ponderada corregida de 850 MJ/m2 como maximo, lo que nos va a determinar
la superficie de los sectores de incendios y las instalaciones necesarias a instalar.
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Todos los elementos constructivos, medianeras, revestimientos, pavimentos y demas elementos deben cumplir
la resistencia al fuego indicada en la normativa vigente de aplicacién, segiin que el elemento compartimente
sectores de incendio, acometa a una fachada, etc. La evacuacion de los almacenes deberd hacerse por salidas
independientes del resto del edificio.

Densidad de carga de fuego Superficie de sector de
Nivel de riesgo intrinseco ponderada y corregida incendios, Tipo A
MJ/m? m?
Bajo 1 (Qs<425) 2.000"
2 (425<Qs<850) 1.000 "
Medio 3 980 (850<0,<1275) 500"
4 1275<Q,<1700 400"
5 1700<Q,<3400 300"
Alto 6 3.400<Qs<6800
7 6.800 < Qs < 13.600 No admitido
8 13.600 < Qs

Nota. — (1) Si la fachada accesible del establecimiento industrial es superior al 50% de su perimetro, las
maximas superficies construidas admisibles, indicadas en la tabla, pueden multiplicarse por 1,25.

Para el almacén, con una superficie construida de 1300 m’ se obtienen los siguientes niveles de riesgo
intrinseco, en funcién de las distintas cargas de fuego ponderada y corregida. Por lo tanto, el sector de
incendios para un Nivel de Riesgo Bajo 2, podria llegar a 1.250 m’, al aplicar la nota (1).

La carga de fuego ponderada de este establecimiento tendrd que ser de 850 MJ/m? como méximo, para
conseguir un Nivel de Riesgo Bajo 2, dicha carga de fuego se alcanza con depdsitos de mercancia incombustible
en cajas de plastico.

Todos los aparatos, equipos, sistemas y componentes de las instalaciones de proteccién contra incendios de los
establecimientos industriales, asi como el disefio, la ejecucién, la puesta en funcionamiento y el mantenimiento
de sus instalaciones, cumpliran lo preceptuado en el Reglamento de instalaciones de proteccién contra
incendios, aprobado por el Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, y en la Orden de 16 de abril de 1998,
sobre normas de procedimiento y desarrollo de aquél, y en el Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por
el que se aprueba el Reglamento de seguridad contra incendios en los establecimientos industriales.

Los instaladores y mantenedores de las instalaciones de proteccién contra incendios, cumplirdn los requisitos
que, para ellos, establece el Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios, aprobado por el Real
Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre, y disposiciones que lo complementan.

Se instalardn sistemas automdticos de deteccién de incendios en los sectores de incendio de los
establecimientos industriales, cuando en ellos se desarrollen actividades de almacenamiento ubicadas en
edificios de tipo A y su superficie total construida sea de 150 m® o superior. Los sistemas automaticos de
deteccidn de incendios y sus caracteristicas y especificaciones se ajustaran a la norma UNE 23.007.

Cuando sea requerida la instalacién de un sistema manual de alarma de incendio, se situard, en todo caso, un
pulsador junto a cada salida de evacuacién del sector de incendio, y la distancia maxima a recorrer desde
cualquier punto hasta alcanzar un pulsador no debe superar los 25 m.

Los productos utilizados como revestimiento o acabado superficial deben ser:
— En suelos: CFL-51 (M2) o mas favorable.
— En paredes y techos: C-s3 d0 (M2), o mas favorable.

Cuando un producto que constituya una capa contenida en un suelo, pared o techo sea de una clase mas
desfavorable que la exigida al revestimiento correspondiente, la capa y su revestimiento, en su conjunto, serén,
como minimo, El 30 (RF-30).

Los productos de construccién pétreos, cerdmicos y metalicos, asi como los vidrios, morteros, hormigones o
yesos, se consideraran de clase A1 (MO).
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Las bocas de incendio equipadas deberan situarse sobre un soporte rigido, de forma que el centro quede como
mdximo a una altura de 1,5m con relacién al suelo. Se situaran preferentemente cerca de las puertas o salidas y
estaran sefializadas.

Se deberd mantener alrededor de cada boca de incendio equipada una zona libre de obstaculos que permita el
acceso y maniobra sin dificultad.

Se instalaran extintores de incendio portétiles en todos los sectores de incendio de los establecimientos
industriales.

Los extintores de incendio necesitaran, antes de su fabricacién o importacién, con independencia de lo
establecido por la ITC-MIE-AP5, ser aprobados de acuerdo con lo establecido en el articulo 2 del RIPCI, a
efectos de justificar el cumplimiento de lo dispuesto en la norma UNE 23.110.

El emplazamiento de los extintores permitira que sean facilmente visibles y accesibles, estardn situados
proximos a los puntos donde se estime mayor probabilidad de iniciarse el incendio, a ser posible préximos a las
salidas de evacuacidn y preferentemente sobre soportes fijados a paramentos verticales, de modo que la parte
superior del extintor quede, como maximo, a 1,70 metros sobre el suelo.

La resistencia al fuego requerida a los elementos de compartimentacién de incendios se mantiene en los
puntos en los que dichos elementos son atravesados por elementos de las instalaciones, tales como cables,
tuberias, conducciones, conductos de ventilacién, etc., mediante la disposicién de un elemento que, en caso de
incendio, obture automdticamente la seccién de paso y garantice en dicho punto una resistencia al fuego al
menos igual a la del elemento atravesado.

Las bocas de incendio equipadas deberan situarse sobre un soporte rigido, de forma que el centro quede como
méximo a una altura de 1,5m con relacién al suelo. Se situardn preferentemente cerca de las puertas o salidas y
estaran sefializadas.

Se debera mantener alrededor de cada boca de incendio equipada una zona libre de obstaculos que permita el
acceso y maniobra sin dificultad.

Se instalaran extintores de incendio portatiles en todos los sectores de incendio de los establecimientos
industriales.

Los extintores de incendio, sus caracteristicas y especificaciones se ajustaran al «Reglamento de aparatos a
presidn» y a su Instruccién técnica complementaria MIE-APS.

El emplazamiento de los extintores permitird que sean facilmente visibles y accesibles, estaran situados
préximos a los puntos donde se estime mayor probabilidad de iniciarse el incendio, a ser posible préximos a las
salidas de evacuacidn y preferentemente sobre soportes fijados a paramentos verticales, de modo que la parte
superior del extintor quede, como maximo, a 1,70 metros sobre el suelo.
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CAPITULO 2¢. -CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR LOS MATERIALES

2.1. PROCEDENCIA DE LOS MATERIALES

Todos los materiales que se empleen en la obra, figuren o no en este Pliego de Prescripciones Técnicas,
reunirdn las condiciones de calidad exigibles en la buena practica de la construccion.

Cumplida esta premisa, asi como las que expresamente se prescriben para cada material, queda de la total
iniciativa del Contratista la eleccién del punto de origen de los materiales, cumpliendo las siguientes normas:

a) No se procedera al empleo de los materiales sin que antes sean examinados y aceptados en el término y
forma gue prescriba la Direccién de Obra.

b) La Direccién de Obra podrda ordenar los ensayos y pruebas que considere oportuno para comprobar la
calidad de los materiales.

c) Dichos ensayos se realizaran en los laboratorios debidamente homologados que designe la Direccién de
obra y de acuerdo con sus instrucciones.

d) Todos los gastos de pruebas y ensayos seran de cuenta del Contratista y se consideraran incluidos en los
precios de las unidades de obra, con la limitacién que establece la cldusula 38 del Pliego de Clausulas
Administrativas Generales para [a contratacion de obras del Estado.

e) Aun cumpliendo todos los requisitos antedichos podra ser rechazado cualquier material que en el
momento de su empleo no reuniese las condiciones exigidas, sin que el contratista tenga derecho a
indemnizacién alguna por este concepto aun cuando los materiales hubiesen sido aceptados con anterioridad,
y se hubiesen deteriorado por mal acopio 0 manejo.

El contratista serd el tnico responsable ante la Direccién de Obra de los defectos de calidad o incumplimiento
de las caracteristicas de los materiales, aunque éstas estén garantizadas por certificados de calidad.

2.2. MATERIALES PARA HORMIGONES Y MORTEROS

CEMENTO

El cemento empleado para los hormigones y morteros, sera el adecuado para la funcién a que se destine y, en
cualquier caso, los tipos de cemento a utilizar seran fijados por la Direccién de obra, pudiéndose utilizar en
principio los indicados en la tabla A.4.3.2 del Anejo 4 de la Instruccién Espafiola del Hormigén Estructural (EHE-
08).

Ademds, deberdn cumplir la vigente Instruccién para la recepcién de cementos (RC-16), ajustandose a las
caracteristicas y condiciones de suministro, transporte, almacenamiento y recepcién que especifica la EHE-08,
siendo capaz de proporcionar al hormigén las condiciones exigidas en el presente Pliego.

Para el control se cumplira lo indicado en el articulo 85.1 de la EHE-08.

En el caso de elementos estructurales sometidos a clase de exposicién Il (corrosién de armaduras por cloruros
de origen marino) el cemento a emplear debe ser resistente al agua de mar (MR}, segtin la UNE 80.303-2:2013
(tabla 1) y la EHE-08 (tabla A.4.3.2). La Instruccién para la recepcién de cementos RC-16, en la tabla AVIII.2.2.2.,
relaciona los tipos de cementos recomendados para obras portuarias y maritimas. En el caso especifico de clase
Qb, el cemento sera del tipo SR.

El Contratista debera comunicar a la Direccién Facultativa la llegada de cualquiera partida de cemento para que
aquella ordene la toma de muestras para la realizacion de los ensayos de recepcién correspondientes en un
Laboratorio debidamente homologado, de acuerdo con lo indicado en la Instruccién RC-16, y no podra ser
empleado en obra mientras el Contratista no reciba la autorizacién correspondiente.

El Contratista entregard a la Direccién de Obra una copia del albaran y hoja de caracteristicas del cemento, que
deberan contener los datos indicados en la Instruccién RC-16.
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Los aridos que se empleen para la fabricacién de morteros y hormigones, cumpliran las condiciones sefialadas
en los apartados 610.2 del PG-3 y en el Articulo 28 y siguientes de la Instruccién EHE,

La naturaleza de los aridos y su preparacion seran tales que permitan garantizar la adecuada resistencia y
durabilidad del hormigén, asi como las restantes caracteristicas que se exijan a éste.

Como aridos para la fabricacién de hormigones pueden emplearse arenas y gravas existentes en yacimientos
naturales, machacados u otros productos cuyo empleo se encuentre sancionado por la practica o resulte
aconsejable como consecuencia de estudios realizados en un laboratorio oficial. En cualquier caso cumplira las
condiciones de la EHE-08.

Cuando no se tengan antecedentes sobre la utilizacién de los dridos disponibles, o se vayan a emplear para
otras aplicaciones distintas de las ya sancionadas por la practica, se realizaran ensayos de identificacion
mediante analisis mineraldgicos, petrograficos, fisicos o quimicos, seglin convengan a cada caso.

En el caso de utilizar escorias sidertrgicas como arido, se comprobara previamente que son estables, es decir
que no contienen silicatos inestables ni compuestos ferrosos. Esta comprobacién se efectuara con arreglo al
método de ensayo UNE 7.243.

Se prohibe el empleo de aridos que contengan sulfuros oxidables, asi como aridos con recubrimiento de arcilla
o polvo. El contenido de arcilla y limo, en tanto por ciento de peso de los aridos finos, no serd superior al dos
por ciento (2%).

Respecto a la limitacidn de tamafio cumplird las condiciones sefialadas en la instruccién EHE-08.

AGUA PARA AMASADO

El agua utilizada, tanto para el amasado como para el curado del hormigdn en obra, no debe contener ningdn
ingrediente perjudicial en cantidades tales que afecten a las propiedades del hormigén o a la proteccién de las
armaduras frente a la corrosién, cumpliendo las condiciones del articulo 27 de la EHE-08.

En general, podrdn emplearse todas las aguas sancionadas como aceptables por la practica. En ningtin caso se
autorizara el empleo de agua de mar para el amasado y el curado del hormigén.

ADITIVOS

Se definen como aditivos a emplear en hormigones y morteros aquellos productos sélidos o liquidos, excepto
cemento, dridos o agua que mezclados durante el amasado modifican o mejoran las caracteristicas del mortero
u hormigén en especial en lo referente al fraguado, endurecimiento, plasticidad e incluso de aire.

Cualquier aditivo que se vaya a emplear en los hormigones debera ser previamente autorizado por la Direccién
de Obra.

Debera cumplir con lo especificado en el articulo 29 de la EHE-08 y la norma UNE EN 934-2.

Es obligado el empleo de producto aireante en la confeccién de todos los hormigones que deben asegurar la
estanqueidad. La cantidad de aditivo afiadido no superara el 4% en peso de la dosificacion de cemento y seré la
precisa para conseguir un volumen de aire ocluido del 4% del volumen del hormigén fresco.

El empleo de aireantes no impedird en forma alguna, que los hormigones con ellos fabricados verifiquen las
resistencias caracteristicas exigidas.

Podran utilizarse plastificantes y acelerantes del fraguado, si la correcta ejecucién de las obras lo aconseja. Para
ello se exigira al Contratista que realice una serie de ensayos sobre probetas con el aditivo que se pretende
utilizar, comprobandose en qué medida las sustancias agregadas en las proporciones previstas producen los
efectos deseados. En particular los aditivos satisfaran las siguientes exigencias:
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- Que la resistencia y la densidad sean iguales o mayores que las obtenidas en hormigones fabricados sin
aditivos.

- Que no disminuya la resistencia a las heladas.

- Que el producto de adicién no represente un peligro para las armaduras.

JUNTAS DE ESTANQUEIDAD

Se entiende por junta de estanquidad, el dispositivo que separa dos masas de hormigén con objeto de
proporcionar a las mismas la libertad de movimientos necesaria para que puedan absorber, sin esfuerzos
apreciables, las dilataciones y contracciones producidas por las variaciones de la temperatura y las reolégicas
del hormigdn, al mismo tiempo que asegura la ausencia de filtraciones.

Los perfiles a utilizar en juntas de estanquidad seran los empleados en las juntas de pavimentos de hormigén
descriptos en el apartado correspondiente de este pliego.

2.3. MATERIALES AUXILIARES DE HORMIGONES

PRODUCTOS PARA CURADO DE HORMIGONES

Se definen como productos para curado de hormigones hidraulicos los que, aplicados en forma de pintura
pulverizada, depositan una pelicula impermeable sobre la superficie del hormigén para impedir la pérdida de
agua por evaporizacién.

El color de la capa protectora resultante sera claro, preferiblemente blanco, para evitar la absorcién del calor
solar. Esta capa deberd ser capaz de permanecer intacta durante siete dias al menos después de una aplicacién.

DESENCOFRANTES

Se definen como tales a los productos que, aplicados en forma de pintura a los encofrados, disminuyen la
adherencia entre éstos y el hormigdn, facilitando la labor de desmoldado. El empleo de estos productos debera
ser expresamente autorizado sin cuyo requisito no se podran utilizar.

ENCOFRADOS Y MEDIOS AUXILIARES

Se define como encofrado el elemento destinado al moldeo in situ de hormigones y morteros. Puede ser
recuperable o perdido, entendiéndose por esto Ultimo el que queda englobado dentro del hormigén. Los
encofrados para hormigén visto necesariamente habran de ser de madera.

Los encofrados de madera deberan cumplir lo prescrito en la EHE-08, con sus correspondientes actualizaciones,
y seran aprobados por la Direccidn de Obra.

Los encofrados deberan ser lo suficientemente resistentes como para resistir las cargas y pesos para los que se
ha previsto.

La madera llegara a la obra perfectamente escuadrada y sin alabeos.
La madera serd de tabla, tabldn o larguero, cepillada o sin cepillar, machihembra o no.

El espesor minimo de las tablas de encofrado serd de 25 mm. y en las caras planas seran de un ancho minimo
de 100 mm.

Las tolerancias en espesor en tablas machihembras y cepilladas serd de 1 mm. En el ancho seran de +1 ¢cm no
permitiéndose flechas en las aristas ni en las caras superiores a 5 mm/m.

Los encofrados de madera tendran la suficiente rigidez, latiguillos y puntales para que la deformacién maxima
debida al empuje del hormigdn fresco sea inferior a un centimetro respecto a la superficie tedrica de acabado.
Para medir estas deformaciones se aplicara sobre la superficie desencofrada una regla metalica de 2 m. de
longitud, recta si se trata de una superficie plana, o curva si ésta es reglada.
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Los encofrados de pilares, vigas y arcos podran ser de madera o metalicos pero cumpliran la condicién de que
la deformacién méxima de una arista encofrada respecto a la teérica, sea menor o igual de un centimetro de la
longitud tedrica. Igualmente deberd tener el confrontado lo suficientemente rigido para soportar los efectos
dinamicos del vibrado del hormigén de forma que el méximo movimiento local producido por esta causa sea de
cinco milimetros

2.4. HORMIGONES

Sera de aplicacidn en su totalidad la Instruccién EHE-08.

Los hormigones utilizados para regulacién y limpieza de la excavacién realizada para las obras de fébrica,
alcanzaran una resistencia caracteristica minima de 20N/mm? en obra a los 28 dias, pero en este caso, deberan
ser aptos para estructuras en ambiente marino.

Los hormigones que se utilicen en estructuras armadas alcanzaran su resistencia minima en la obra a los 28
dias.

Cualquier elemento, no definido en el Pliego de Bases, que hubiera de ser hormigonado, se ejecutara con el
tipo de hormigdn que designe la Direccién de Obra.

Para establecer la dosificacion y control de resistencia se hardn los ensayos segtin marcan los articulos 83 a 88
de la EHE-08 y 550 del PG-3.

El nivel de control vendra regulado por el articulo 88 de la EHE-08.

Para la fabricacién de hormigones que deban colocarse sumergidos se cumplira lo que se indica en el articulo
correspondiente de este Pliego.

Los morteros cumplirdn lo establecido en el articulo 611 del PG-3.

La realizacion de los ensayos correspondientes a la determinacién de las caracteristicas prescritas, podra ser
exigida en cualquier momento por la Direccidn de Obra y seran éstos obligatoriamente llevados a cabo tal y
como queda descrito o a peticidn de dicha Direccién. Siempre se exigiran del Contratista los correspondientes
certificados oficiales, que garanticen el cumplimiento de las prescripciones establecidas en este articulo.

2.5. ACEROS PARA ARMADURAS

Se definen como armaduras pasivas las utilizadas para armar el hormigén, formadas por barras de acero
corrugadas y/o mallas electrosoldadas, cumpliendo lo especificado en el Pliego PG3, incluidas sus diversas
actualizaciones, la Instruccién EHE-08 y las Normas UNE.

Los aceros para armaduras pasivas seran corrugados, con limite eldstico quinientos (500) N/mm2, y de dureza
natural, correspondiéndole la designacién B 500 S de la EHE-08 y para mallas electrosoldadas serd B 500 T.

El médulo de elasticidad serd igual o mayor de dos millones cien mil kilogramos por centimetro cuadrado
(2.100.000 kg/cm?). Entendiendo por limite elastico la minima tensién capaz de producir una deformacién
permanente de dos décimas por ciento (0.2%). Se prevé el acero de limite eldstico 4.200 kg/cm?, cuya carga de
rotura no serd inferior a cinco mil doscientos cincuenta (5.250 kg/cm?) Esta tensién de rotura es el valor de la
ordenada maxima del diagrama tensién deformacidn.

Todos los aceros de armaduras cumplirdn lo establecido en el articulo treinta y dos (32), treinta y tres (33),
treinta y cuatro (34) y treinta y cinco (35) de la EHE-08, asi como los comentarios al respecto recogidos en el
mismo articulado.

El nivel de Control de calidad se considerara normal y a estos efectos se cumplira lo especificado en el articulo
ochenta y ocho (88) de la EHE-08. El nivel de control de calidad se considerara normal y a los efectos se
cumplird lo especificado en el articulo 90.3. de la EHE-08.
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Los alambres y barras corrugadas no presentardn defectos superficiales, grietas ni sopladuras. La seccién
equivalente de los alambres y barras no serd inferior al noventa y cinco y medio por ciento (95,5%) de su
seccién nominal.

El Contratista deberd aportar certificados del suministrador de cada partida que llegue a obra, en los que se
garanticen las caracteristicas del material.

Se almacenaran de forma que no estén expuestas a una oxidacién excesiva, separados del suelo y de forma que
no se manchen de grasa, ligante, aceite o cualquier otro producto que pueda perjudicar la adherencia de las
barras al hormigén.

Se tendran en cuenta las exigencias que incorporan los nuevos Articulos 240 y 241 del PG-3 incluidos en la O:M.
FOM/475 de 13/02/02.

2.6. ACEROS EN PERFILES, PLETINAS Y CHAPAS

Los aceros constituyentes de cualquier tipo de perfiles, pletinas y chapas seran dulces, perfectamente soldables
y laminados.

El acero empleado en los perfiles de acero laminado sera de los tipos establecidos en la norma UNE EN 10025
(Productos laminados en caliente de acero no aleado, para construcciones metélicas de uso general), también
se podran utilizar los aceros establecidos por las normas UNE EN 10210-1:2007 relativa a perfiles huecos para
la construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino, y en la UNE EN 10219-1:2007, relativa
a secciones huecas de acero estructural conformadas en frio.

Seran de calidad S 275 JR 0 S 355 J2, tanto para chapas y tuberias como para pletinas y perfiles.

En cualquier caso se tendran en cuenta las especificaciones del articulo 4.2 del DB SE-A Seguridad Estructural
Acero del CTE.

Los perfiles vendrén con su correspondiente identificacién de fébrica, con sefiales indelebles para evitar
confusiones.

Todas las piezas deberan estar desprovistas de pelos, grietas, estrias, fisuras, sopladuras, ni mermas de seccién
superiores al cinco por ciento (5%). También se rechazardn aquellas unidades que sean agrias en su
comportamiento.

Los aceros inoxidables empleados, serdn aceros inoxidables AISI 316 L é AISI 318, aptos para ambientes
marinos y corrosivos.

2.7. AGLOMERANTES EXCLUIDO CEMENTO

CAL HIDRAULICA

Cumplird las siguientes condiciones:

- Peso especifico comprendido entre dos enteros y cinco décimas (2,5) y dos enteros y ocho décimas (2,8).

- Densidad aparente superior a ocho décimas (0,8).

- Pérdida de peso por calcinacién al rojo blanco menor del doce por ciento (12%).

- Fraguado entre nueve (9) y treinta (30) horas.

- Residuo de tamiz de cuatro mil novecientas {900) mallas menor del veinte por ciento (20%).

- Resistencia a la traccién de pasta pura a los siete (7) dias superior a ocho (8) kilogramos por centimetro
cuadrado. Curado de la probeta, un dia al aire y el resto en agua.

- Resistencia a la traccién del mortero normal a los siete (7) dias, superior a cuatro (4) kilogramos por
centimetro cuadrado. Curado de la probeta, un dia al aire y el resto en agua.

pPTP 14 de 64



o
Puerto de Vigo
> Pliego de Bases

Autoridad Portusria & Vige i

“Habilitacion de aimacén y dotacion de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

- Resistencia a la traccién de pasta pura a los veintiocho (28) dias, superior a ocho (8) kilogramos por
centimetro cuadrado y también superior en dos (2} kilogramos por centimetro cuadrado a la alcanzada al
séptimo dia.

YESO NEGRO

Debera cumplir las siguientes condiciones:

- El contenido en sulfato calcico hemihidratado (S04Ca1/2H20) serd como minimo del cincuenta por ciento
(50%) en peso.

- Elfraguado no comenzard antes de los dos (2) minutos y no terminara después de los treinta (30) minutos.

- Entamiz 0.2 UNE 7050 no sera mayor del veinte por ciento (20%).

- En tamiz 0.08 UNE 7050 no serd mayor del cincuenta por ciento (50%).

- Las probetas prismdticas 4x4x16 cm. de pasta normal ensayadas a flexién con una separacién entre apoyos
de 10.67 cm. resistirdn una carga central de ciento veinte (120) kilogramos como minimo.

- La resistencia a compresion determinada sobre medias probetas procedentes del ensayo a flexion, sera
como minimo setenta y cinco kilogramos por centimetro cuadrado (75 kg/cm?).

- La toma de muestras se efectuard como minimo en un tres por ciento (3%) de los sacos, mezclando el yeso
procedente de los diversos sacos hasta obtener por cuarteo una muestra de 10 kgs. como minimo. Los
ensayos se efectuaran segtin las Normas UNE 7064 y 7065.

YESO BLANCO

Debera cumplir las siguientes condiciones:

- El contenido en sulfato célcico hemihidratado serd como minimo del sesenta y seis por ciento (66%).

- Elfraguado no comenzara antes de los dos minutos y no terminara después de los treinta minutos.

- Elresiduo en tamiz 1,6 UNE 7050 no serd mayor del uno por ciento.

- Entamiz 0,2 UNE 7050 no serd mayor del diez por ciento (10%).

- Entamiz 1,08 UNE 7050 no serd mayor del veinte por ciento (20%).

- Las probetas prismaticas 4x4x16 cm de pasta normal ensayadas a flexién con una separacién entre apoyos
de 10,67 cm resistiran una carga central de ciento sesenta kilogramos (160 Kg.) como minimo.

- Llaresistencia a comprension, medida sobre medias probetas procedentes de ensayos de flexién, serd como
minimo de cien kilogramos por centimetro cuadrado (100 kg/cm?).

- La toma de muestras se efectuard como minimo en un 3% de los sacos, mezclando el yeso procedente de
los diversos sacos hasta obtener por cuarteo una muestra de diez (10) kilogramos como minimo. Los
ensayos se realizaran segun las Normas UNE 7064 y 7065.

2.8. FABRICA DE LADRILLO Y BLOQUE

Las piezas utilizadas en la construccion de fabricas de ladrillo o fabricas de bloque de hormigén, se ajustardn a
lo estipulado en el articulo 4 del DB SE-F Seguridad Estructural Fabrica, del CTE. La resistencia normalizada a
compresién minima de las piezas de ladrillos huecos y ladrillos perforados sera de 5 N/mm? y de 10 N/mm?,
respectivamente.

Los ladrillos serdn de primera calidad segtin queda definido en el Pliego general de condiciones para la
recepcion de ladrillos ceramicos en las obras de construccién (RL-88). Las dimensiones de los ladrillos se
medirdn de acuerdo con la Norma UNE 7267. La resistencia a compresién de los ladrillos serd como minimo:

e Ladrillos macizos = 100 Kg/cm®.
e Ladrillos perforados = 100 Kg/cm®.
e Ladrillos huecos = 50 Kg/cmz.

La fabrica serd recibida con mortero de cemento industrial, color gris, M-5, con marcado CE.
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Los materiales empleados en la fabricacién de los bloques de hormigén, asi como las caracteristicas de aspecto,
geométricos, fisicos, mecénicos, térmicos, aclisticos y de resistencia al fuego de los bloques de hormigdn
cumpliran con la norma UNE-EN 771-3:2011.

Cuando los bloques suministrados estén amparados por un sello de calidad oficialmente reconocido por la
Administracién, la Direccién de Obra podra simplificar el proceso de control de recepcion hasta llegar a reducir
el mismo a comprobar que los bloques lleguen en buen estado, y el material esté identificado como el
establecido en el Pliego.

Los bloques no presentardn grietas, fisuras ni eflorescencias, en el caso de bloques para cara vista no se
admitiran coqueras ni desconchones. La textura de las caras destinadas a ser revestidas sera lo suficientemente
rugosa como para permitir una buena adherencia del revestimiento.

Relacién de normas UNE a cumplir por los bloques de hormigén:

® UNE-EN 771-3:2011. Especificaciones de piezas para fibrica de albaiiileria. Parte 3: Bloques de

hormigén (aridos densos y ligeros).

® UNE-EN 772-16:2011. Métodos de ensayo de piezas para fabrica de albafileria. Parte 16:

Determinacién de las dimensiones.

® UNE-EN 772-20:2001. Métodos de ensayo de piezas para fabrica de albafilerfa. Parte 20:

Determinacién de la planeidad de las caras de piezas para fibrica de albafiileria.

¢ UNE-EN 772-1:2011. Métodos de ensayo de piezas para fibrica de albafiileria. Parte 1: Determinacidn

de la resistencia a compresién.

® UNE-EN 772-2:1999. Métodos de ensayo de piezas para fibrica de albafiileria. Parte 2: Determinacién
del porcentaje de superficie de huecos en piezas para fébrica de albafileria (por impresién sobre

papel).

¢ UNE-EN 772-11:2011. Métodos de ensayo de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 11:
Determinacion de la absorcién de agua por capilaridad de piezas para fabrica de albafileria de
hormigén, hormigén celular curado en autoclave, piedra artificial y piedra natural, y de la tasa de

absorcién de agua inicial de las piezas de arcilla cocida para fabrica de albafileria.

e UNE-EN ISO 8990:1997. Determinacién de las propiedades de transmisién térmica en régimen

estacionario. Métodos de la caja caliente guardada y calibrada. (ISO 8990:1994).
® UNE-EN 1363-1:2015. Ensayos de resistencia al fuego. Parte 1: Requisitos generales.

® UNE-EN 1363-2:2000. Ensayos de resistencia al fuego. Parte 2: Procedimientos alternativos y
adicionales.

2.9. AISLAMIENTOS
DESCRIPCION

Son sistemas constructivos y materiales que, debido a sus cualidades, se utilizan en las obras de edificacion
para conseguir aislamiento térmico, correccién acustica, absorcidn de radiaciones o amortiguacion de
vibraciones en cubiertas, terrazas, techos, forjados, muros, cerramientos verticales, camaras de aire, falsos
techos o conducciones, e incluso sustituyendo camaras de aire y tabiquerfa interior.
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COMPONENTES

- Aislantes de lana mineral.
Fieltros:

Con papel Kraft.
Con barrera de vapor Kraft/aluminio.
Con lamina de aluminio.

Paneles semirrigidos:

Con ldmina de aluminio.
Con velo natural negro.

Panel rigido:

Normal, sin recubrimiento.
Autoportante, revestido con velo mineral.
Revestido con betun soldable.

- Aislantes de fibras minerales.
Termoacusticos.
Acusticos.

- Aislantes de poliestireno.
Poliestireno expandido:

Normales, tipos | al VI.
Autoextinguibles o ignifugos
Poliestireno extruido.

- Aislantes de polietileno.

Laminas normales de polietileno expandido.

Ladminas de polietileno expandido autoextinguibles o ignifugas.
- Aislantes de poliuretano.

Espuma de poliuretano para proyeccién "in situ".

Planchas de espuma de poliuretano.
- Aislantes de vidrio celular.
- Elementos auxiliares:

Cola bituminosa, compuesta por una emulsién iénica de betiin-caucho de gran adherencia, para la
fijacién del panel de corcho, en aislamiento de cubiertas inclinadas o planas, fachadas Yy puentes
térmicos.

Adhesivo sintético a base de dispersion de copolimeros sintéticos, apto para la fijacién del panel de
corcho en suelos y paredes.

Adhesivos adecuados para la fijacién del aislamiento, con garantia del fabricante de que no contengan
sustancias que dafien la composicién o estructura del aislante de poliestireno, en aislamiento de
techos y de cerramientos por el exterior.

Mortero de yeso negro para macizar las placas de vidrio celular, en puentes térmicos, paramentos
interiores y exteriores, y techos.

Malla metélica o de fibra de vidrio para el agarre del revestimiento final en aislamiento de paramentos
exteriores con placas de vidrio celular.

Grava nivelada y compactada como soporte del poliestireno en aislamiento sobre el terreno.

Lamina geotextil de proteccién colocada sobre el aislamiento en cubiertas invertidas.

Anclajes mecanicos metalicos para sujetar el aislamiento de paramentos por el exterior.

Accesorios metélicos o de PVC, como abrazaderas de correa o grapas-clip, para sujecién de placas en
falsos techos.

2.10. MATERIALES PARA SOLADOS Y ALICATADOS

BALDOSAS Y LOSAS DE TERRAZO

PPTP
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Se compondran como minimo de una capa de huella de hormigén o mortero de cemento, triturados de piedra
o marmol, y, en general, colorantes y de una capa base de mortero menos rico y drido mas grueso.

Los aridos estardn limpios y desprovistos de arcilla y materia orgénica. Los colorantes no seran organicos y se
ajustaradn a la Norma UNE 41060.

Las tolerancias en dimensiones seran:

- Para medidas superiores a diez centimetros, cinco décimas de milimetro en mas o en menos.

- Para medidas de diez centimetros o menos, tres décimas de milimetro en més o en menos.

- Elespesor medido en distintos puntos de su contorno no variara en mas de un milimetro y medio.

- Se entiende a estos efectos por lado, el mayor del recténgulo si la baldosa es rectangular, y si es de otra
forma, el lado minimo del cuadrado circunscrito.

- El espesor de la capa de la huella sera uniforme y no menor en ningdn punto de siete milimetros y en las
destinadas a soportar trafico o en las losas no menor de ocho milimetros.

- Lavariacién méxima admisible en los dngulos medida sobre un arco de 20 cm. de radio sera de mas/menos
medio milimetro.

- La flecha mayor de una diagonal no sobrepasard el cuatro por mil de la longitud, en méas o en menos.

- El coeficiente de absorcién de agua determinado segiin la Norma UNE 7008 serd menor o igual al quince
por ciento.

- El ensayo de desgaste se efectuard seglin Norma UNE 127005, con un recorrido de 250 metros en himedo
Yy con arena como abrasivo; el desgaste maximo admisible serd de cuatro milimetros y sin que aparezca la
segunda capa tratdndose de baldosas para interiores, de tres milimetros en baldosas de aceras o destinadas
a soportar trafico.

- Las muestras para los ensayos se tomardan por azar: 20 unidades como minimo del millar y cinco unidades
por cada millar mas, desechando y sustituyendo por otras las que tengan defectos visibles, siempre que el
ndmero de desechadas no exceda del cinco por ciento.

RODAPIES DE TERRAZO

Las piezas para rodapié, estardn hechas de los mismos materiales que las del solado, tendran un canto romo 1%
sus dimensiones seran de 40 x 10 cm. Las exigencias técnicas seran analogas a las del material de solado.

SOLERAS

Revestimiento de suelos con capa resistente de hormigdn en masa, cuya superficie superior quedara vista o
recibird un revestimiento de acabado. Podran ser ligeras, semipesadas o pesadas en funcién de las resistencias
de sus hormigones.

Sus superficies se terminardn mediante reglado y el curado se realizara con riegos que no originen deslavado.

El sellado de juntas serd de material elstico, adherente al hormigén y con el correspondiente Documento de
Idoneidad Técnica.

AZULEJOS

Se definen como azulejos las piezas poligonales, con base cerdmica recubierta de una superficie vidriada de
colorido variado que sirve para revestir paramentos.

Deberan cumplir las siguientes condiciones:

- Ser homogeéneos, de textura compacta y restantes al desgaste.
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- Carecer de grietas, coqueras, planos y exfoliaciones y materias extrafias que pueden disminuir su resistencia
y duracién.

- Tener color uniforme y carecer de manchas eflorescentes.

- La superficie vitrificada sera completamente plana, salvo cantos romos o terminales.

- Los azulejos estaran perfectamente moldeados y su forma y dimensiones seran las sefialadas en los
documentos del Pliego. La superficie de los azulejos serd brillante, salvo que, explicitamente, se exija que la
tenga mate.

- Los azulejos situados en las esquinas no seran lisos sino que presentaran segun los casos, un canto romo,
largo o corto, o un terminal de esquina izquierda o derecha, o un terminal de angulo entrante con aparejo
vertical u horizontal.

- Latolerancia en las dimensiones serd de un uno por ciento en menos y un cero en mas, para los de primera
clase.

La determinacidn de los defectos en las dimensiones se hara aplicando una escuadra perfectamente ortogonal
a una vertical cualquiera del azulejo, haciendo coincidir una de las aristas con un lado de la escuadra. La
desviacién del extremo de la otra arista respecto al lado de la escuadra es el error absoluto, que se traducira a
porcentual.

Su colocacién serd mediante mortero bastardo de consistencia seca o mediante adhesivos autorizados,
rejuntandose posteriormente mediante lechada de cemento blanco.

2.11. PAVIMENTOS DE HORMIGON

El tipo de hormigén a emplear serd el HF-4,5 o el HF-5,0, cuya designacién corresponde con el valor de la
resistencia caracteristica minima a flexotraccién a veintiocho dias (28 d), referida a probetas prismaticas
normalizadas de seccién cuadrada, de ciento cincuenta milimetros {150 mm) de lado (norma UNE-EN 12390-1),
fabricadas y curadas conforme a la norma UNE-EN 12390-2, y ensayadas con el procedimiento de dos puntos
de carga (norma UNE-EN 12390-5).

La resistencia caracteristica a flexotraccion del hormigén a veintiocho dias (28 d) se define como el valor de la
resistencia asociado a un nivel de confianza del noventa y cinco por ciento (95%). Si se emplean cementos para
usos especiales {(ESP), los valores, a veintiocho dias {28 d), se podran disminuir en un quince por ciento (15%) si,
mediante ensayos normales o acelerados, se comprueba que se cumplen a noventa dias (90 d).

La consistencia del hormigén (norma UNE-EN 12350-2) tendra un valor de asentamiento comprendido entre
uno y seis centimetros (1 a 6 cm). La Direccidon de Obra indicara su valor y los limites admisibles de sus
resultados pudiendo también especificar otros procedimientos alternativos de determinacion.

2.12.RIEGO DE ADHERENCIA.

Se define como riego de adherencia la aplicacion de una emulsién bituminosa sobre una capa tratada con
ligantes hidrocarbonados o conglomerantes hidraulicos, previa a la colocacién sobre ésta de la capa bituminosa
en caliente.

2.13.EMULSION BITUMINOSA

Se definen como emulsiones bituminosas las dispersiones de pequefias particulas de un ligante hidrocarbonado
y eventualmente un polimero, en una solucién de agua y un agente emulsionante. Se consideran para su
empleo, las emulsiones bituminosas catidnicas en las que las particulas del ligante hidrocarbonado tienen una
polaridad positiva.

A efectos de aplicacidn de este pliego, la emulsidn bituminosa catiénica cumplirad con las especificaciones del
articulo 213 del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3) en su
redaccién dada por la Orden FOM/2523/2014. Asi mismo el betiin asfaltico residual cumplird con las
especificaciones del articulo 213 del PG-3.
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El contratista presentara antes del inicio de los trabajos la ficha técnica de la Emulsién Bituminosa Catidnica.

2.14. MEZCLA BITUMINOSA EN CALIENTE

Se define como mezcla bituminosa en caliente tipo hormigén bituminoso la combinacién de un ligante
hidrocarbonado, aridos (incluido el polvo mineral) con granulometria continua y, eventualmente, aditivos, de
manera que todas las particulas del arido queden recubiertas por una pelicula homogénea de ligante. Su
proceso de fabricacién implica calentar el ligante y los aridos (excepto, eventualmente, el polvo mineral de
aportacion) y su puesta en obra debe realizarse a una temperatura muy superior a la ambiente.

La ejecucion de cualquier tipo de mezcla bituminosa en caliente incluye las siguientes operaciones:

- Estudio de la mezcla y obtencién de la férmula de trabajo.

- Fabricacion de la mezcla de acuerdo con la férmula de trabajo.
- Transporte de la mezcla al lugar de empleo.

- Preparacién de la superficie que va a recibir la mezcla.

- Extensién y compactacion de la mezcla.

2.15.LIGANTE HIDROCARBONADO

El tipo de ligante hidrocarbonado a emplear, se selecciona en funcién de la capa a que se destina la mezcla
bituminosa en caliente, de la zona térmica estival en que se encuentre y de la categoria de trafico pesado,
definidas en la Norma 6.3 IC de rehabilitacién de firmes, entre los que se indican en la tabla 542.1.a de la Orden
FOM/2523/2014 vy, salvo justificacidn en contrario, deberd cumplir las especificaciones del PG-3 en su
redaccién dada por la Orden FOM/2523/2014.

La dotacion minima de ligante hidrocarbonado de la mezcla bituminosa deberd cumplir, segtin el tipo de
mezcla y de capa, lo indicado en la tabla 542.10 del PG-3 en su redaccién dada por la Orden FOM/2523/2014.

2.16.ARIDOS

Los aridos a emplear en las mezclas bituminosas en caliente podran ser de origen natural, artificial o reciclado
siempre que cumplan las especificaciones recogidas en el articulo 542 del PG3 en su redaccién dada por la
Orden FOM/2523/2014.

Se podra exigir propiedades o especificaciones adicionales cuando se vayan a emplear aridos cuya naturaleza o
procedencia asi o requiriese.

Los aridos se produciran o suministraran en fracciones granulométricas diferenciadas, que se acopiaran y
manejaran por separado hasta su introduccién en las tolvas en frio.

Los aridos no seran susceptibles a ningun tipo de meteorizacién o alteracidon fisicoquimica apreciable bajo las
condiciones mas desfavorables que, presumiblemente, puedan darse en la zona de empleo. Se debe garantizar
tanto la durabilidad a largo plazo, como que no originen con el agua, disoluciones que puedan causar dafios a
estructuras u otras capas del firme, o contaminar corrientes de agua.

La totalidad de las caracteristicas exigibles al Arido Grueso, al Arido Fino y al Polvo Mineral, seran las
especificadas en el Articulo 542 del PG3 en su redaccién dada por la Orden FOM/2523/2014.

2.17.TAPAS Y MATERIALES DE FUNDICION

Las fundiciones a emplear en marcos y tapas, seran de fundicion ductil cumpliendo las siguientes condiciones:

- Lafractura presentara un grano fino y homogéneo.
- Deberan ser tenaces y duras, pudiendo, sin embargo, trabajarlas con lima y buril.

No tendrdn bolsas de aire o huecos, manchas, pelos u otros defectos que perjudiquen a la resistencia o a la
continuidad y buen aspecto de la superficie.
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Los agujeros para los pasadores o pernos, se practicardn siempre en taller, haciendo uso de las
correspondientes maquinas y herramientas.

La resistencia minima a la traccién sera de quince (15) kilogramos por milimetro cuadrado. Las barras de
ensayo se sacaran de |la mitad de la colada correspondiente, o vendran fundidas con las piezas moldeadas.

Todas las tapas de cualquier registro seran de fundicién ductil, quedando prohibido el empleo de chapa
estriada para tapas de registro.

Los registros que gueden en acera seran del tipo C-250, con una resistencia minima de 25 T, y los que se
empleen en calzada seran del tipo E-600, con una resistencia minima de 60 T, para zonas de trafico restringido,
se podrd utilizar fundicién D-400. Todos los registros deberan llevar inscrito el servicio que lleven.

Deberén tener certificado de calidad AENOR, y cumplir las especificaciones UNE.

2.18.CARPINTERIA MADERA
TABLERO CONTRACHAPADO

El tablero contrachapado es un tablero que se obtiene encolando chapas de madera de forma que las fibras de
las chapas consecutivas forman un éngulo determinado, generalmente recto, con objeto de equilibrar el
tablero. A veces en lugar de chapas se utilizan capas de chapas. El nimero de chapas o capas suele ser impar
con el fin de equilibrar el tablero por la simetria de la seccién. El concepto tradicional del tablero
contrachapado, de chapas de madera o estandar se ha enriquecido al incorporar en el alma otros materiales.

El encolado del tablero se justificara de acuerdo con la norma UNE-EN 314 en funcién de que su disposicion en
obra sea interior, semiexterior o exterior. El tablero se suministrard a un contenido de humedad del 10 + 2 %.

Se prescribira la calidad de entre las definidas en las normas (UNE-EN 635-1, UNE-EN 635-2 y UNE-EN 635-3).

En funcién de la aplicacién final se puede exigir algunas de las propiedades que se mencionan a continuacién,
que requieren ensayarse en laboratorios acreditados o utilizar en su caso los valores recogidos en la normativa:

- Conductividad térmica
- Aislamiento acustico
- Resistencia al vapor de agua

PUERTAS DE MADERA

Las maderas a emplear en los perfiles seran de peso especifico no inferior a 450 kg/m2, con un contenido de
humedad comprendido entre un 12 y un 15%, sin alabeos, fendas ni acebolladuras. No presentaran ataque de
hongos o insectos y la desviaciéon maxima de las fibras respecto al eje serd menor de 1/16. Los nudos seran
sanos, no pasante ni saltadizos y de diametro inferior a 15 mm, distando entre si 30 cm como minimo. Se
admitiran nudos de didmetro inferior a la mitad de la cara, cuando la carpinteria vaya a ser pintada y se
sustituiran por pieza de madera sana encolada.

Cuando la carpinteria vaya a ser barnizada, la madera vendra de forma que las fibras tengan una apariencia
regular y estara exenta de azulado. Cuando la carpinteria vaya a ser pintada, se admitira azulado en un 15% de
la superficie de la cara.

Las uniones entre perfiles se hardn por medio de ensambles que aseguren su rigidez, quedando encoladas,
mediante colas que cumplan la Norma UNE 56702.

Los ejes de los perfiles se encontrardn en un mismo plano y sus encuentros formaran angulo recto. Todas las
caras de la carpinteria quedaran correctamente cepilladas, enrasadas y sin marcas de cortes.

Los equipos de carpinteria de origen industrial, deberdn tener la aprobacién de Marca de Calidad, la
autorizacién de uso o Documento de Idoneidad Técnico expedido por el I.E.T.C.C.
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Las dimensiones y secciones de todos sus elementos (cercos, hojas, maineles, junquillos, etc) serdn las fijadas
en los distintos documentos del Pliego.

CERCOS

Los cercos de los marcos inferiores seran de primera calidad con una escuadra minima de 7x5 cm.

2.19.CARPINTERIA METALICA
VENTANAS Y PUERTAS

Seran a base de acero, acero inoxidable o aleaciones ligeras (aluminio).

Los perfiles empleados en la confeccion de ventanas y puertas metalicas, seran especiales de doble junta y
cumpliran todas las prescripciones legales. No se admitirdn rebabas ni curvaturas, rechazédndose los elementos
que adolezcan de algiin defecto de fabricacién. Deberan poseer Certificado de Origen Industrial o Documento
de Idoneidad Técnica.

Los cercos de los marcos interiores seran de primera calidad. Las puertas de salida de emergencia llevaran
barras antipanico de empuje conforme UNE-EN 1125:2009, certificadas con marcado CE, para cumplir la
normativa de evacuacion contraincendios (articulo 3-6 del CTE DB SlI).

Se utilizara materiales aptos para exposicién a ambiente marino y color a escoger por la Direccién Facultativa.

El acero galvanizado en perfiles y chapas lo serd por doble capa por inmersién en caliente. La aplicacién de la
pelicula de cinc tendra una dosificacién minima de seiscientos diez gramos por metro cuadrado (610 gr/m’) en
doble exposicion.

Antes de efectuar el galvanizado habrd de conformarse el acero, a fin de no dafiar el recubrimiento durante el
proceso posterior.

El galvanizado serd de primera calidad, libre de defectos como burbujas, rayas y puntos sin galvanizar. Su
calidad serd probada con arreglo a las normas UNE-EN ISO 1461:2010 en cuanto a la dosificacién de cinc y UNE
7183 en lo referente a la uniformidad del recubrimiento. No se producira ninglin desprendimiento del
recubrimiento al someter la pieza galvanizada al ensayo de adherencia indicado en el MELC (método de ensayo
del Laboratorio Central) 8.06 a "Métodos de ensayo del galvanizado".

El recubrimiento minimo del galvanizado sera en cualquier caso superior a 80 um y sera testado en al menos
seis puntos de cada mddulo con cargo al contratista e incluido en el precio.

La clasificacién de los revestimientos galvanizados en caliente se realizard de acuerdo con la masa de cinc
depositada por unidad de superficie. Se empleara como unidad el gramo por decimetro cuadrado (g/dm2), que
corresponde, aproximadamente, a un espesor de catorce (14) micras.

En la designacién del revestimiento se hard mencién expresa de "galvanizacidn en caliente", y a continuacién se
dara el nimero que indica la masa de cinc depositada por unidad de superficie.

El aspecto de la superficie galvanizada serd homogéneo y no presentara ninguna discontinuidad en la capa de
cinc.

En aquellas piezas en las que la cristalizacion del recubrimiento sea visible a simple vista, se comprobara que
aquélla presenta un aspecto regular en toda la superficie.

Las superficies de los materiales a galvanizar deben estar limpias. Como el decapado acido (clorhidrico o
sulfurico) es el método general de limpieza superficial en los procedimientos de galvanizacién discontinuos, los
materiales deben estar exentos de manchas o contaminantes superficiales resistentes a estos acidos, tales
como aceites, grasas, pinturas, residuos de escorias de soldadura, etc.
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Las piezas de fundicién deben estar libres de porosidad superficial, inclusiones de arena y rechupes. En caso
contrario, debe prepararse la superficie mediante chorreo con granalla, decapado electralitico o cualquier otro
método de preparacién superficial apropiado.

Las irregularidades superficiales que pueden presentarse en los materiales laminados, como marcas de escorias
y Oxidos, incrustaciones de calamina, estrias, hojas, pliegues, etc., permanecen visibles después de la
galvanizacién e, incluso, pueden ponerse més claramente de manifiesto debido a ella.

La textura y la rugosidad superficial del acero también influyen sobre el espesor y la estructura de los
recubrimientos galvanizados. Como regla general, cuanto méas rugosa es la superficie del acero mayor es el
espesor del recubrimiento que se obtiene. Asi por ejemplo, las superficies preparadas mediante chorreado con
arena o granalla dan lugar a recubrimientos sensiblemente mas gruesos.

Las caracteristicas que definen la calidad de los recubrimientos galvanizados son las siguientes:
e  Aspecto superficial
e Adherencia
¢ Masa de recubrimiento por unidad de superficie
e Espesor medio del recubrimiento
A este respecto el recubrimiento deberd cumplir con lo establecido en la norma UNE-EN ISO 1461:2010.

2.20.PINTURA

PINTURA PLASTICA

Pintura plastica antimoho y bactericida a base de dispersién acuosa de copolimeros vinilicos con agentes
biocidas de gran efecto fungicida y bactericida, sin presencia de metales pesados, color a elegir por la Direccién
Facultativa.

MATERIALES DE PINTURAS

Todas las sustancias de uso general en la pintura deberdn ser de excelente calidad. Dispondran de marcado CE.
Seran homologados para uso en edificios y cumplirdn lo especificado en la NTE-RPP.

La pintura a emplear en paramentos verticales y horizontales serd de acabado liso mate o satinado, lavable y
antimoho de 12 calidad.

Antes del inicio de la aplicacién se presentardn los correspondientes certificados y muestras para su aprobacion
por la D.F.

Asi mismo, todo el material a emplear cumplird con las caracteristicas técnicas exigibles por la legistacion
vigente, teniendo que se acreditado mediante la presentacién de la documentacion correspondiente.
COLORES

Los colores reunirdn las condiciones siguientes:

- Facilidad de extenderse y cubrir perfectamente las superficies.
- Fijeza en su tinta.

- Facultad de incorporarse al aceite, color, etc.

- Serinalterables a la accién de los aceites o de otros colores.

- Insolubilidad en el agua.

2.21.ACEITES Y BARNICES

Los aceites y barnices reunirdn a su vez las siguientes condiciones:

- Ser inalterables por la accién del aire.
- Conservar la fijeza de los colores.
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- Transparencia y color perfectos.

Los colores estaran bien molidos y seran mezclados con el aceite, bien purificados y sin posos. Su color serd
amarillo claro, no admitiéndose el que al usarlo, deje manchas o rafagas que indiquen la presencia de
sustancias extrafias.

2.22.SISTEMA DE EVACUACION DE AGUAS

El sistema de evacuacion serd acorde a las exigencias basicas de salubridad, seguridad en caso de incendio y
proteccion frente al ruido del Cédigo Técnico de Edificacion CTE. Los materiales deberan poseer certificado
AENOR de producto. Dicho sistema constara de:

- Tuberia lisa de PVC certificada segtin norma UNE-EN 1453.

- Tuberia certificada en reaccion al fuego con Euraclase B-51, d,, segin norma UNE-EN 13501-1.

- Accesorios clasificados en reaccidn al fuego con Euroclase B-5,, dq.

- Excelente nivel de insonorizacién del sistema. Bote sifénico insonorizado.

- Los materiales de las tuberias utilizadas en la red de evacuacion, han de soportar la fuerte agresividad del
agua y ser estancos al agua, al aire y a los gases.

2.23.FONTANERIA

Dada la alteracién que producen en las condiciones de potabilidad del agua, quedan prohibidos expresamente
los tubos de aluminio y aquellos cuya composicién contenga plomo. Se consideran adecuados para las
instalaciones de agua de consumo humano los siguientes tubos:

- Tubos de acero galvanizado, segiin Norma UNE 19 047:1996

- Tubos de cobre, segtin Norma UNE EN 1 057:1996

- Tubos de acero inoxidable, seglin Norma UNE 19 049-1:1997

- Tubos de fundicidn ddctil, segtin Norma UNE EN 545:1995

- Tubos de policloruro de vinilo no plastificado (PVC}), seglin Norma UNE EN 1452:2000

- Tubos de policloruro de vinilo clorado (PVC-C), segtin Norma UNE EN ISO 15877:2004

- Tubos de polietileno (PE), seglin Normas UNE EN 12201:2003

- Tubos de polietileno reticulado (PE-X), segtin Norma UNE EN 1SO 15875:2004

- Tubos de polibutileno (PB), seglin Norma UNE EN ISO 15876:2004

- Tubos de polipropileno (PP) segtin Norma UNE EN ISO 15874:2004

- Tubos multicapa de polimero / aluminio / polietileno resistente a temperatura (PE-RT), segiin Norma UNE
53 960 EX:2002;

- Tubos multicapa de polimero / aluminio / polietileno reticulado (PE-X), seglin Norma UNE 53 961 EX:2002.

La designacién de pesos, espesores de pared, tolerancias, etc. se ajustardn a la correspondiente normativa.

Los demds elementos que componen la fontaneria se corresponderan como minimo con los descriptos en la
correspondiente partida del presupuesto.

2.24.PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Los materiales que conforman las instalaciones de proteccién contra incendios, asi como todos los materiales
de construccion cumplirdn las exigencias basicas que se establecen en el Documento Basico Seguridad de
Incendios del Cédigo Técnico de la Edificacién, asi como en el Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los
Establecimientos Industriales y Reglamento de Instalaciones de Proteccién Contra Incendios.

Para las tuberias, el material empleado es acero con soldadura EN-10217-1 con extremos y accesorios de
similar calidad, soldados, cumpliéndose en todo momento con la norma UNE especifica, tanto para la tuberia
como para los accesorios y para el procedimiento de soldadura.
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2.25. MATERIALES ELECTRICOS

Todos los materiales que se empleen en la instalacién eléctrica, deberdn cumplir las prescripciones técnicas
que dictan las normas internacionales C.B.l,, los reglamentos para instalaciones eléctricas actualmente en
vigor, asi como las normas técnicas practicas de la Compafiia Suministradora de Energia.

No se podran emplear materiales que no hayan sido aceptados previamente por el técnico responsable de
obra.

Se realizaran cuantos ensayos y analisis indique el técnico responsable, aunque no estén indicados en el Pliego
de Condiciones.

CONDUCTORES

Los conductores eléctricos seran de cobre electrolitico, aislados adecuadamente, siendo su tensién nominal de
0,6/1 Kilovoltios para la linea repartidora y de 750 Voltios para el resto de la instalacién, debiendo estar
homologados segin normas UNE citadas en la Instruccién ITC-BT-06.

Los conductores de proteccién seran de cobre y presentaran el mismo aislamiento que los conductores activos.
Se podran instalar por las mismas canalizaciones que éstos o bien en forma independiente, siguiéndose a este
respecto lo que sefialen las normas particulares de la empresa distribuidora de la energia. La seccién minima de
estos conductores serd la obtenida utilizando la tabla 2 (Instruccién ITC-BTC-19, apartado 2.3), en funcién de la
seccién de los conductores de la instalacion.

Los conductores deberan poder ser identificados por el color de su aislamiento:

- Azul claro para el conductor neutro.

- Amarilio-verde para el conductor de tierra y proteccién.

- Marron, negro y gris para los conductores activos o fases.

Para la eleccién de la seccion de un cable deben tenerse en cuenta, en general, cuatro factores principales:

Tensidn de la red y su régimen de explotacién

Intensidad a transportar en determinadas condiciones de instalacién

Caidas de tensién en régimen de carga maxima prevista

Intensidades y tiempo de cortocircuito, del conductor.

El Contratista informara por escrito a la Direccién de Obra, del nombre del fabricante de los conductores y le
enviard una muestra de los mismos. Si el fabricante no reune la suficiente garantia a juicio de Ia Direccién de
Obra, antes de instalar el cable comprobar3 las caracteristicas de estos en un Laboratorio Oficial.

No se admitirdn cables que presenten desperfectos superficiales o que no vayan en las bobinas de origen;
tampoco el empleo de materiales de procedencia distinta en un mismo circuito.

En las bobinas debera figurar el nombre del fabricante, tipo del cable y seccién. Ademas, los cables deberan
llevar marcas que indiquen el nombre del fabricante y sus caracteristicas.

PROTECCIONES DE SOBREINTENSIDAD

Con cardcter general, los conductores estaran protegidos por los fusibles existentes contra sobrecargas y
cortocircuitos.

Las cajas generales de proteccién y su instalacién, cumpliran con la ITC-BT 13. El material de la envolvente sera
aislante, como minimo, de la Clase A, segun UNE 21305
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Los empaimes, terminaciones y derivaciones, se elegiran de acuerdo a la naturaleza, composicién y seccién de
los cables, y no deberan aumentar la resistencia eléctrica de éstos. Las terminaciones deberan ser aisladas,
asimismo, adecuados a las caracteristicas ambientales (interior, exterior, contaminacién, etc.).

Los tubos protectores a emplear seran aislantes flexibles (corrugados) normales, con proteccién de grado 5
contra dafios mecénicos, y que puedan curvarse con las manos, excepto los que vayan a ir por el suelo o
pavimento de los pisos, canaladuras o falsos techos, que seran del tipo PREPLAS, REFLEX o similar, y dispondran
de un grado de proteccion de 7.

Los diametros interiores nominales minimos, medidos en milimetros, para los tubos protectores, en funcién del
numero, clase y seccién de los conductores que deben alojar, se indican en las tablas de la Instruccién MI-BT-
019. Para mas de 5 conductores por tubo, y para conductores de secciones diferentes a instalar por el mismo
tubo, la seccién interior de éste serd, como minimo, igual a tres veces la seccién total ocupada por los
conductores, especificando (inicamente los que realmente se utilicen.

Las cajas de empalme y derivaciones seran de material pldstico resistente o metélicas, en cuyo caso estaran
aisladas interiormente y protegidas contra la oxidacién.

Las dimensiones seran tales que permitan alojar holgadamente todos los conductores que deban contener. Su
profundidad equivaldra al didmetro del tubo mayor més un 50% del mismo, con un minimo de 40 mm. de
profundidad y de 80 mm. para el didmetro o lado interior.

La unién entre conductores, se realizaran siempre dentro de las cajas de empalme, excepto en los casos
indicados en el apartado 3.1 de la ITC-BT-21, no se realizard nunca por simple retorcimiento entre si de los
conductores, sino utilizando bornes de conexién, conforme a la Instruccion ICT-BT-19.

Los aparatos de mando y maniobra son los interruptores y conmutadores, que cortaran la corriente maxima del
circuito en que estén colocados sin dar lugar a la formacién de arco permanente, abriendo o cerrando los
circuitos sin posibilidad de tomar una posicion intermedia. Serdn del tipo cerrado y de material aislante.

Las dimensiones de las piezas de contacto seran tales que la temperatura no pueda exceder en ningtn caso de
652 C. en ninguna de sus piezas.

Su construccién sera tal que permita realizar un nimero del orden de 10.000 maniobras de apertura y cierre,
con su carga nominal a la tension de trabajo. Llevaran marcada su intensidad y tensiones nominales, y estaran
probadas a una tension de 500 a 1.000 Voltios.

Los aparatos de proteccidn son los disyuntores eléctricos, fusibles e interruptores diferenciales.

Los disyuntores serdn de tipo magnetotérmico de accionamiento manual, y podran cortar la corriente maxima
del circuito en que estén colocados sin dar lugar a la formacién de arco permanente, abriendo o cerrando los
circuitos sin posibilidad de tomar una posicion intermedia. Su capacidad de corte para la proteccién del corto-
circuito estard de acuerdo con la intensidad del corto-circuito que pueda presentarse en un punto de la
instalacion, y para la proteccion contra el calentamiento de las lineas se regulardn para una temperatura
inferior a los 60 eC.

Llevaran marcadas la intensidad y tensién nominal de funcionamiento, asi como el signo indicador de su
desconexionado.

Los interruptores diferenciales seran como minimo de alta sensibilidad (30 mA.) y ademés de corte omnipolar.
Podran ser "puros”, cuando cada uno de los circuitos vayan alojados en tubo o conducto independiente una vez
que salen del cuadro de distribucion, o del tipo con proteccién magnetotérmica incluida cuando los diferentes
circuitos deban ir canalizados por un mismo tubo.
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Los fusibles a emplear para proteger los circuitos secundarios o en la centralizacion de contadores seran
calibrados a la intensidad del circuito que protejan. Se dispondran sobre material aislante e incombustible, y
estardn construidos de tal forma que no se pueda proyectar metal al fundirse.

Deberan poder ser reemplazados bajo tensién sin peligro alguno, y llevaran marcadas la intensidad y tensién
nominales de trabajo.

Las tomas de corriente a emplear serdn de material aislante, llevaran marcadas su intensidad y tension
nominales de trabajo y dispondran, como norma general, todas ellas de puesta a tierra. El nimero de tomas de
corriente a instalar, en funcién de los m? de la vivienda y el grado de electrificacion, serda como minimo el
indicado en la Instruccién ITC-BT- 25 en su apartado 4

Las puestas a tierra podran realizarse mediante placas de 500 x 500 x 3 mm. o bien mediante electrodos de 2
m. de longitud, colocando sobre su conexién con el conductor de enlace su correspondiente arqueta
registrable de toma de tierra, y el respectivo borne de comprobacién o dispositivo de conexién. El valor de la
resistencia sera inferior a 20 Ohmios.

2.26.FALSOS TECHOS

Se entiende por falsos techos a los revestimiento de techos en interiores de edificios mediante placas de
escayola, cartdn-yeso, metdlicas, conglomerados, etc., (sin juntas aparentes cuando se trate de techos
continuos, fijas o desmontables en el caso de techos registrables), con el fin de reducir la altura de un local, y/o
aumentar el aistamiento acustico y/o térmico, y/u ocultar posibles instalaciones o partes de la estructura.

La recepcién de los productos, equipos y sistemas comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

Se distinguen las siguientes modalidades:
- Placas o paneles:

- Placa rigida de conglomerado de lana mineral u otro material absorbente acustico.

- Placas de yeso laminado con/sin cara vista revestida por ldmina vinilica.

- Placas de escayola.

- Placa de fibras vegetales unidas por un conglomerante: serd incombustible y estara tratada contra la
pudricidn y los insectos.

- Paneles de tablero contrachapado.

- Lamas de madera, aluminio, etc.

- Estructura de armado de placas para techos continuos: Estructura de perfiles de acero galvanizado o aluminio
con acabado anodizado (espesor minimo 10 micras), longitudinales y transversales.

Sistema de fijacién:

- Elemento de suspensién: podra ser mediante varilla roscada de acero galvanizado con gancho cerrado en
ambos extremos, perfiles metalicos galvanizados, tirantes de reglaje rapido, etc.

- Elemento de fijacién al forjado:

- Si es de hormigdn, podra ser mediante clavo de acero galvanizado fijado mediante tiro de pistola y
gancho con tuerca, etc.

- Sison bloques de entrevigado, podra ser mediante taco de material sintético y hembrilla roscada de
acero galvanizado, etc.

- Sison viguetas, podra ser mediante abrazadera de chapa galvanizada, etc.

- En caso de que el elemento de suspension sean carias, éstas se fijardn mediante pasta de escayola y
fibras vegetales o sintéticas.

= 27 de 64



lie—
Puerto de Vigo
:fumnﬁvm Pliego de Bases
“Habilitacién de almacén y dotacién de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

- Elemento de fijacién a placa: podra ser mediante alambre de acero recocido y galvanizado, pella de
escayola y fibras vegetales o sintéticas, perfiles laminados anclados al forjado, con o sin perfileria
secundaria de suspension, y tornilleria para la sujecion de las placas, etc., para techos continuos. Para
techos registrables, podra ser mediante perfil en T de aluminio o chapa de acero galvanizada, perfil en U
con pinza a presiodn, etc., pudiendo guedar visto u oculto.

- Material de juntas entre planchas para techos continuos: podra ser de pasta de escayola (80 | de agua por
cada 100 kg de escayola) y fibras vegetales o sintéticas, etc.

- Elementos decorativos: molduras o florones de escayola, fijados con pegamento cola, etc.
El acopio de los materiales debera hacerse a cubierto, protegiéndolos de la intemperie.
Las placas se trasladaran en vertical o de canto, evitando la manipulacién en horizontal.

Para colocar las placas habra que realizar los ajustes previamente a su colocacién, evitando forzarlas para que
encajen en su sitio.

Especificaciones técnicas:

NTE-RTP. Normas Tecnolégicas Edificacién. Techos de placas.

NTE-RTC. Normas Tecnoldgicas Edificacién. Techos continuos.

UNE EN 520:2005. Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE EN 14195/2005. Perfileria metélica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y método de ensayo.

EN 13501:2005. Clasificacién en funcién del comportamiento frente al fuego de los productos de construccidn y
elementos y método de ensayo.

UNE EN 13964:2006. Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE EN 1364-2 Resistencia al fuego de elementos no portantes. Falsos techos.

Toda normativa aplicable a placas acusticas conglomeradas o de fibras minerales vigente.

2.27.MATERIALES QUE NO SE ESPECIFICAN EN ESTE PLIEGO

Los materiales que haya necesidad de emplear en la obra, y para los cuales no se hayan detallade condiciones
en este Pliego, deberan ser de primera calidad y reunir todas las condiciones que les exige la normativa
aplicable vigente, ademds de ser admitidos por la Direccién de Obra, para poder ser aceptados como buenos.

Antes de colocarse en obra deberédn ser reconaocidos y aceptados por la Direccion de Obra, pudiendo éste
rechazarlos si, aun reuniendo las condiciones necesarias, existieran en el mercado, materiales andlogos que,
siendo también de primera calidad, fueren a su juicio mas apropiados para las obras o de mejor calidad o
condiciones que los que hubiese prestado el Contratista.

CAPITULO 32.-CONDICIONES DE LA EJECUCION DE LAS OBRAS

3.1. CONDICIONES GENERALES

Todos los trabajos, incluidos en el presente pliego se ejecutardan esmeradamente, con arreglo a las buenas
practicas de la construccion y cumpliendo estrictamente las instrucciones recibidas por la Direccion Facultativa,
no pudiendo por tanto servir de pretexto al contratista la baja subasta, para variar esa esmerada ejecucién nila
primerisima calidad de materiales y mano de obra.

Las obras en su conjunto y en cada una de sus partes, se ejecutaran con estricta sujecién al presente Pliegoy a
la normativa y legislacién aplicable vigente.

Ademads de a la normalizacidn técnica, las obras estaran sometidas a la legislacion vigente sobre prevencién de
riesgos laborales y seguridad y salud en el trabajo.
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En caso de contradiccion o duda, el Contratista se atendra a las instrucciones que, por escrito, le sean dadas
por la Direccion de Obra.

3.2. REPLANTEO

La Direccion de Obra realizara la comprobacion del replanteo, debiendo presenciar estas operaciones el
Contratista, el cual se hard cargo de las marcas, sefiales, estacas y referencias tomadas. Del resultado de estas
operaciones se levantara acta que firmaran la Direccién de obra y el Contratista.

La Direccién de obra sistematizard normas para la comprobacién de los replanteos y podrad supeditar el
progreso de los trabajos a los resultados de estas comprobaciones, lo cual, en ningin caso, inhibira la total
responsabilidad del Contratista, ni en cuanto a la correcta configuracion y nivelacién de las obras, ni en cuanto
al cumplimiento de plazos parciales.

Los gastos ocasionados por todas las operaciones de comprobacién del replanteo general y los de las
operaciones de replanteo y levantamiento seran por cuenta del Contratista.

3.3. ACCESO A LAS OBRAS

Los caminos, sendas, obras de fabrica, escaleras y demas accesos a las obras y a los distintos tajos seran
construidos por el Contratista por su cuenta y riesgo.

El Contratista propondrd, en su caso, a la Direccién de Obra rutas alternativas de acceso a las obras, para asi
facilitar las operaciones y trabajos a realizar, de forma que se minimicen los riesgos en la ejecucién de los
trabajos.

3.4. INSTALACIONES, MEDIOS Y OBRAS AUXILIARES

El Contratista estd obligado a realizar por su cuenta y riesgo las obras auxiliares necesarias para la ejecucidn de
las obras objeto de estas prescripciones. Asimismo someterd a la aprobacién de la Direccién de Obra, las
instalaciones, medios y servicios generales adecuados para realizar las obras en las condiciones técnicas
requeridas y en los plazos previstos.

Dichas instalaciones se proyectaran y mantendran de forma que en todo momento se cumpla la legislacién
vigente sobre prevencidn de riesgos laborales y seguridad y salud en el trabajo.

Asimismo, el Contratista pondra a disposicidn de la Direccién de Obra, cuando ésta lo requiera, todo el material
y equipo de trabajo que dicha Direccidn precise para la inspeccién y comprobacién de las obras durante su
ejecucién.

3.5. CONDICIONES QUE DEBEN REUNIR LOS ACOPIOS A PIE DE OBRA

El Contratista debera disponer los acopios de materiales a pie de obra de modo que éstos no sufran demérito
por la accién de los agentes atmosféricos y otras causas y cumplirdn en todo momento la legislacién vigente
sobre prevencién de riesgos laborales y seguridad y salud en el trabajo.

Deberd observar, en este extremo, las indicaciones de la Direccidn de Obra, no teniendo derecho a
indemnizacién alguna por las pérdidas que pudiera sufrir como consecuencia del incumplimiento de lo
dispuesto en este articulo.

Se entiende a este respecto que todo material puede ser rechazado en el momento de su empleo si, en tal
instante, no cumple las condiciones expresadas en este Pliego, aunque con anterioridad hubiera sido aceptado.

Los materiaies seran transportados, manejados y almacenados en la obra, de modo que estén protegidos de
dafios, deterioro y contaminacion.

Las superficies empleadas en las zonas de acopio deberan acondicionarse una vez terminada la utilizacién de
los materiales acumulados en ellas, de forma que puedan recuperar su aspecto original.
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Todos los gastos requeridos para efectuar los acopios y las operaciones mencionadas en este articulo seran de
cuenta del Contratista.

3.6. PRECAUCIONES DURANTE LA EJECUCION DE LAS OBRAS

PROTECCION CONTRA LLUVIAS

Durante las diversas etapas de ejecucion de los trabajos, las obras se mantendran en todo momento en
perfectas condiciones de drenaje. Los desaglies se conservaran y mantendran de modo que no se produzcan
dafios.

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

El Contratista deberd atenerse a las disposiciones vigentes para la prevencion y control de incendios y a las
instrucciones complementarias que se dicten por la Direccion de Obra.

En todo caso, adoptard las medidas necesarias para evitar que se enciendan fuegos innecesarios, y sera
responsable de evitar la propagaciéon de los que se requieran para la ejecucién de las obras, asi como de los
dafios y perjuicios que se puedan producir.

EVITACION DE CONTAMINACIONES

El Contratista esta obligado a cumplir las drdenes de la Direccion cuyo objeto sea evitar la contaminacion del
aire y el mar, dentro de los limites impuestos en las disposiciones vigentes sobre conservacién del medio
ambiente y de la naturaleza.

En particular el Contratista pondra especial cuidado en las labores de transporte de los materiales hasta las
zonas de vertido para evitar la contaminacion de las aguas.

La Direccidn de Obra ordenara la paralizacidn de los trabajos con gastos por cuenta del Contratista, en el caso
de que se produzcan contaminaciones o fugas, hasta que hayan sido subsanadas, sin que ello afecte al plazo
para la ejecucién de la obra.

3.7. LIMPIEZA DE LAS OBRAS

Es obligacién del Contratista mantener siempre la obra en buenas condiciones de limpieza, asi como sus
alrededores, atendiendo cuantas indicaciones y 6rdenes se le den por la Direccién en cuanto a escombros y
materiales sobrantes. Asimismo, finalizada la obra, hard desaparecer todas las instalaciones provisionales.

También mantendra en las debidas condiciones de limpieza y seguridad los caminos de acceso a la obra y en
especial aquellos comunes con otros servicios o de uso publico, siendo por su cuenta y riesgo las averias 0
desperfectos que se produzcan por un uso abusivo o indebido de los mismos.

3.8. FACILIDADES PARA LA INSPECCION

El Contratista proporcionara a la Direccion Facultativa toda clase de facilidades para poder practicar replanteos,
reconocimientos y pruebas de materiales y su preparacién, asi como para llevar a cabo la vigilancia e
inspeccidon de la obra, con objeto de comprobar el cumplimiento de las condiciones establecidas en el presente
Pliego, permitiendo el acceso a todas las partes de la obra. Todos los gastos que se originen por estos
conceptos seran por cuenta del Contratista.

3.9. DEMOLICIONES

Operaciones y trabajos destinados a la supresién progresiva, total o parcial, de un elemento constructivo
concreto.
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Para el caso que nos ocupa, el procedimiento empleado sera una demolicidn elemento a elemento, planeando
la misma en orden generalmente inverso al que se siguié durante la construccidn. Se procedera a la demolicion
por corte cuando sea necesario mantener la integridad de los elementos contiguos al drea de actuacién.

Antes del inicio de las actividades de demolicién se reconocera, mediante inspeccién e investigacion, las
caracteristicas constructivas de los elementos a demoler, asi como de las redes de servicios del entorno que
puedan ser afectados por el proceso de demolicion.

Todo este proceso de inspeccidn servira para el necesario disefio de las soluciones de consolidacién, apeo y
proteccion relativas a zonas del mismo que puedan resultar afectadas.

En este sentido, deberdn ser trabajos obligados a realizar y en este orden, los siguientes:

- Anulacidn y neutralizacién por parte de las Compafiias suministradoras de las acometidas de los servicios
existentes.

- Instalacién de medidas de proteccién colectiva tanto en relacién con los operarios encargados de la
demolicion como con terceras personas.

- Adopcién de medidas de proteccion personal dotando a los operarios del preceptivo del especifico material
de seguridad.

Los unicos componentes que aparecen en los trabajos de demolicién son los materiales que se producen
durante esa demolicién y que, salvo excepciones, seran trasladados integramente a vertedero y/o gestor
autorizado.

Para completar los trabajos de demolicidn se precisa llevar a cabo dos operaciones, a saber:

- Demolicién propiamente dicha, y retirada de escombros (o0, en su caso, acopio de material aprovechable).
El realizar la demolicién elemento a elemento implica:

- Realizar los trabajos de arriba hacia abajo.

- El abatimiento de un elemento se llevard a cabo de modo que se facilite su giro sin que este afecte al
desplazamiento de su punto de apoyo y, en cualquier caso, aplicandole los medios de anclaje y
atirantamiento para que su descenso sea lento.

- Al finalizar la jornada no deben quedar elementos susceptibles de derrumbarse de forma espontanea o por
la accidn de agentes atmosféricos lesivos (viento, lluvia, etc.).

Retirada de escombros:

- Alaempresa que realiza los trabajos de demolicién le sera entregada, en su caso, documentacién completa
relativa a los materiales que han de ser acopiados para su posterior empleo; dichos materiales se limpiaran
y trasladaran al lugar sefialado al efecto en la forma que indique la Direccién Técnica.

- Cuando no existan especificaciones al respecto, todo el producto resultante de la demolicion se trasladara
al correspondiente vertedero autorizado. El medio de transporte, asi como la disposicidn de la carga, se
adecuaran a cada necesidad, adoptdndose las medidas tendentes a evitar que la carga pueda esparcirse u
originar emanaciones o ruidos durante su traslado.

Mientras duren los trabajos de demolicion se seguird un exhaustivo control, especifico para cada una de las
actividades a desarrollar.

La demolicién de pavimentos se realizara con martillo compresor o mediante fresado, hasta la cota indicada o
en documentos del Pliego u ordenada por la Direccién Facultativa, ejecutandose previamente los limites de la
demolicion con radial.
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La fresadora realizara las pasadas que sean necesarias, en funcién de su potencia y ancho de fresado, hasta
llegar a la cota requerida en toda la superficie indicada. Una vez eliminados los residuos obtenidos se realizars
una correcta limpieza de la nueva superficie, de modo que permita realizar cualquier operacién posterior sobre
la misma.

3.10. EXCAVACION

Conjunto de operaciones necesarias para conseguir emplazamiento adecuado para las obras de fabrica y
estructuras, y sus cimentaciones.

Su ejecucion incluye las operaciones de excavacién, nivelacién y evacuacién del terreno y el consiguiente
transporte de los productos removidos a depésito o lugar de empleo.

El contratista de las obras notificard con la antelacién suficiente, el comienzo de cualquier excavacién, a fin de
que se puedan efectuar las mediciones necesarias sobre el terreno inalterado. El terreno natural adyacente al
de la excavacién no se modificara ni renovara sin autorizacién.

La excavacién continuard hasta llegar a la profundidad en la que se obtenga una superficie limpia y firme, a
nivel o escalonada, segln se ordene. No obstante, la Direccién Facultativa podra modificar la profundidad, si la
vista de las condiciones del terreno lo estimara necesario a fin de conseguir una cimentacién satisfactoria.

El replanteo se realizaré de tal forma que existirdn puntos fijos de referencia, tanto de cotas como de nivel,
siempre fuera del drea de excavacion.

Se llevara en obra un control detallado de las mediciones de la excavacién.

El comienzo de la excavacién se realizard cuando existan todos los elementos necesarios para su excavacion,
incluido la madera para una posible entibacién.

La Contrata deberd asegurar la estabilidad de los taludes y paredes verticales de todas las excavaciones que
realice, aplicando los medios de entibacién, apuntalamiento, apeo y proteccién superficial del terreno, que
considere necesario, a fin de impedir desprendimientos, derrumbamientos y deslizamientos que pudieran
causar dafio a personas o a las obras, aunque tales medios no estuvieran definidos o no hubiesen sido
ordenados por la Direccién Facultativa.

La Direccién Facultativa podré ordenar en cualquier momento la colocacién de entibaciones, apuntalamientos,
apeos y protecciones superficiales del terreno.

Se adoptaran por la Contrata todas las medidas necesarias para evitar la entrada del agua, manteniendo libre
de la misma la zona de excavacion, colocéndose ataguias, drenajes, protecciones, cunetas, canaletas y
conductos de desagiie que sean necesarios.

Se limpiaran las grietas y hendiduras del fondo de la excavacidn, rellendndose con material compactado u
hormigén.

La separacion entre el tajo de la maquina y la entibacién no seré mayor de vez y media la profundidad de la
zanja en ese punto.

Mientras no se efectue la consolidacién definitiva de las paredes y fondos de la zanja, se conservaran las
entibaciones, apuntalamientos y apeos que hayan sido necesarios, asi como las vallas, cerramientos y demas
medidas de proteccién.

Los productos resultantes de la excavacién que sean aprovechables para un relleno posterior, se podrén
depositar en montones situados a un solo lado de la excavacién, y a una separacién del borde de la misma de
0,60 m. como minimo, dejando libres pasos y servicios existentes.
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3.11.RELLENO Y APISONADO DE ZANJAS Y POZOS

Consiste en la extensién o compactacién de materiales terrosos, procedentes de excavaciones anteriores o
préstamos para relleno de zanjas y pozos.

Los materiales de relleno se extenderan en tongadas sucesivas de espesor uniforme y sensiblemente
horizontales. El espesor de estas tongadas serd el adecuado a los medios disponibles para que se obtenga en
todo el mismo grado de compactacion exigido.

La superficie de las tongadas sera horizontal o convexa con pendiente transversal maxima del dos por ciento.
Una vez extendida la tongada, se procedera a la humectacién si es necesario.

El contenido dptimo de humedad se determinard en obra, a la vista de la maquinaria disponible y de los
resultados que se obtengan de los ensayos realizados.

En los casos especiales en que la humedad natural del material sea excesiva para conseguir la compactacion
prevista, se tomaran las medidas adecuadas procediendo incluso a la desecacion por oreo, o por adicién de
mezcla de materiales secos o sustancias apropiadas (cal viva, etc.).

Cuando el relleno se asiente sobre un terreno que tiene presencia de aguas superficiales o subterréneas, se
desviaran las primeras y se captaran y conduciran las segundas, antes de comenzar la ejecucion.

Si los terrenos fueran inestables, apareciera turba o arcillas blandas, se asegurard la eliminacion de este
material 0 su consolidacion.

Una vez extendida la tongada se procederd a su humectacién si es necesario, de forma que el humedecimiento
sea uniforme.

Después de haber llovido no se extendera una nueva tongada de relleno o terraplén hasta que la ultima se
haya secado, o se escarificara afiadiendo la siguiente tongada mas seca, hasta conseguir que la humedad final
sea la adecuada.

Si por razones de sequedad hubiera que humedecer una tongada se hara de forma uniforme, sin que existan
encharcamientos.

3.12.FABRICACION DE HORMIGONES Y MORTEROS
HORMIGONES

La resistencia caracteristica a cumplir por los distintos hormigones de la obra ird indicada en los documentos
del Pliego.

En lo relativo a las fases del proceso de ejecucién de los hormigones se deberan seguir las condiciones fijadas
por el articulado de la Instruccién EHE-08, en particular los siguientes:

o Articulo 71. Elaboracion y puesta en obra del hormigén.

e Articulo 72. Hormigones especiales

e Articulo 73. Desencofrados y desmoldeo

e Articulos 74. Descimbrado

e Articulos 75. Acabado de superficies

= Articulo 77. Aspectos medioambientales basicos y buenas practicas

e Articulo 37. Durabilidad del hormigén y de las armaduras

e Capitulos XVI y XVII. Control de conformidad de los productos y control de la ejecucién

Los dridos, el agua, el cemento y eventualmente aditivos, deberan dosificarse automaticamente en peso. A
estos efectos, el Contratista propondra a la Direccion, mediante ensayos previos, dosificaciones tipo para cada
calidad de hormigén, dosificaciones que no podran ser alteradas sin autorizacién.
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Para establecer las dosificaciones se debera recurrir a ensayos previos de laboratorio, con objeto de conseguir
que el hormigdn resultante satisfaga las condiciones exigidas.

MORTEROS DE CEMENTO

Los morteros de cemento, a utilizar en la obra, serdn siempre de resistencia superior a los hormigones que
limiten con él y en lo que a ejecucién se refiere, se regiran por lo establecido en el articulo 611 del PG-3. Todos
tendran certificado CE.

3.13.TRANSPORTE DEL HORMIGON

El transporte desde la hormigonera se realizard tan rapidamente como sea posible, empleando métodos que
acepte la Direccion de Obra y que impidan toda segregacidn, exudacién, evaporacién de agua o intrusion de
cuerpos extrafios en la masa.

En ningin caso se tolerara la colocacién en obra de hormigones que acusen un principio de fraguado o
presenten cualquier otra alteracién.

Las caracteristicas de las masas varian del principio al final de cada descarga de la harmigonera. Por ello, para
conseguir una mayor uniformidad no deberd ser transportada una misma amasada en camiones o
compartimentos diferentes.

La maxima caida libre vertical de las masas, en cualquier punto de su recorrido, no excedera de un metro {1 m),
procurandose que la descarga del hormigdn en la obra se realice lo mas cerca posible del lugar de su ubicacién
definitiva para reducir al minimo las posteriores manipulaciones.

Se aconseja limpiar el equipo empleado para el transporte después de cada recorrido. Para facilitar esta
limpieza sera conveniente que los recipientes utilizados sean metalicos y de esquinas redondeadas.

Cuando la fabricacion de la mezcla se haya realizado en una instalacién normal, su transporte a obra se
realizard empleando camiones provistos de agitadores.

El periodo de tiempo comprendido entre la carga del mezclador y la descarga del hormigén en obra serd
inferior a una hora (1 h.) y durante todo el periodo de transporte y descarga debera funcionar constantemente
el sistema de agitacién. Este periodo de tiempo deberd reducirse, si la temperatura es elevada o existen
circunstancias que contribuyan a un fraguado rapido del hormigén.

Cuando se utilicen centrales para dosificar en seco las masas y éstas hayan de ser después transportadas hasta
la hormigonera, dicho transporte se realizara en vehiculos provistos de varios compartimentos independientes,
uno (1) por masa, o bien dos (2) por masa, uno para los aridos y otro para el cemento.

En estos casos se pondra especial cuidado para evitar que, durante el recorrido, puedan producirse pérdidas de
polvo de cemento. Para ello, cuando los aridos y el cemento vayan juntos a un mismo compartimento, al lienar
éste se verterd primero una parte de arido, luego el cemento y finalmente, el resto del arido. Si el cemento se
transporta aislado debera cubrirse adecuadamente.

3.14.ENCOFRADOS

CONSTRUCCION Y MONTAIE

Tanto las uniones como las piezas que constituyen los encofrados, deberdn poseer la resistencia y la rigidez
necesarias para que con la marcha prevista de hormigonado y especialmente bajo los efectos dindmicos
producidos por el sistema de compactacién exigido o adoptado, no se originen esfuerzos anormales en el
hormigon, ni durante su puesta en obra, ni durante su periodo de endurecimiento, asi como tampoco
movimientos locales en los encofrados superiores a los 5 mm,
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Los enlaces de los distintos elementos o planos de los moldes seran sélidos y sencillos, de modo que su
montaje se verifique con facilidad.

Los encofrados de los elementos rectos o planos de mas de 6 m. de luz libre se dispondran con la contra flecha
necesaria para que, una vez encofrado y cargado el elemento, este conserve una ligera cavidad en el intradés.

Los moldes ya usados, y que vayan a servir para unidades repetidas seran cuidadosamente rectificados y
limpiados.

Los encofrados de madera se humedeceran antes del hormigonado, a fin de evitar la absorcién del agua
contenida en el hormigoén, y se limpiaran especialmente los fondos dejdndose aberturas provisionales para
facilitar esta labor.

Las juntas entre las distintas tablas deberan permitir el entumecimiento de las mismas por la humedad del
riego y del hormigén, sin que, sin embargo, dejen escapar la plasta durante el hormigonado, para lo cual se
podra realizar un sellado adecuado.

El montaje del encofrado se realizara segtin un orden determinado segun sea la pieza a hormigonar, si es un
muro primero se coloca una cara, después la armadura y por tltimo la otra cara; si es en pilares, primero la
armadura y después el encofrado, y si es en vigas primero el encofrado y a continuacién la armadura.

No se dejardn elementos separadores o tirantes en el hormigén después de desencofrar, sobretodo en
ambientes agresivos.

Se anotara la fecha de hormigonado de cada pieza, con el fin de controlar su desencofrado.
El apoyo sobre el terreno se realizara mediante tablones/durmientes.

Si la altura es excesiva para los puntales, se realizardn planos intermedios con tablones colocados
perpendicularmente a estos; las lineas de puntales inferiores irdn arriostrados.

Se vigilard la correcta colocacion de todos los elementos antes de hormigonar, asi como la limpieza y
humedecido de las superficies.

El vertido del hormigdn se realizara a la menor altura posible.
Se aplicaran los desencofrantes antes de colocar las armaduras.
Los encofrados deberan resistir las acciones que se desarrollen durante la operacién de vertido y vibrado, y

tener la rigidez necesaria para evitar deformaciones, seglin las tolerancias.

APEOS Y CIMBRAS. CONSTRUCCION Y MONTAJE

Las cimbras y apeos deberan ser capaces de resistir el peso total propio y el del elemento completo sustentado,
asi como otras sobrecargas accidentales que puedan actuar sobre ellas (operarios, maquinaria, viento, etc.).

Las cimbras y apeos tendrdn la resistencia y disposicion necesaria para que en ninglin momento los
movimiento locales, sumados en su caso a los del encofrado sobrepasen los 5 mm., ni los de conjunto la
milésima de la luz (1/1.000).

DESENCOFRADO Y DESCIMBRADO DEL HORMIGON

El desencofrado de costeros verticales de elementos de poco canto podra efectuarse a un dia de hormigonada
la pieza, a menos que durante dicho intervalo se hayan producido bajas temperaturas y otras cosas capaces de
alterar el proceso normal de endurecimiento del hormigon. Los costeros verticales de elementos de gran canto
no deberan retirarse antes de los dos dias con las mismas salvedades apuntadas anteriormente a menos que se
emplee curado a vapor.

El descimbrado podra realizarse cuando, a la vista de las circunstancias y temperatura del resultado; las
pruebas de resistencia, elemento de construccién sustentado haya adquirido el doble de la resistencia
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necesaria para soportar los esfuerzos que aparezcan al descimbrar. El descimbrado se hard de modo suave y
uniforme, recomendéandose el empleo de cunas, gatos; cajas de arena y otros dispositivos, cuando el elemento
a descimbrar sea de cierta importancia.

No se procederd al desencofrado hasta transcurrido un minimo de 7 dfas para los soportes y tres dias para los
demas casos, siempre con la aprobacion de la D.F.

Los tableros de fondo y los planos de apeo se desencofrardn siguiendo las indicaciones de la NTEEH, y la EHE-
08, con la previa aprobacion de la D.F. Se procedera al aflojado de las cufias, dejando el elemento separado
unos tres cm. durante doce horas, realizando entonces la comprobacién de la flecha para ver si es admisible.

En tiempo frio no se quitaran los encofrados mientras el hormigdon esté todavia caliente, para evitar su
cuarteamiento.

Cuando el desencofrado sea dificultoso se regard abundantemente, también se podra aplicar desencofrante
superficial.

Las fisuras o grietas que puedan aparecer no se taparan sin antes tomar registro de ellas, con indicacién de su
longitud, direccién de abertura y lugar en que se hayan presentado, para determinar su causa, los peligros que
puedan representar y las medidas especiales que puedan exigir.

Se apilaran los elementos de encofrado que se vayan a reutilizar, después de una cuidadosa limpieza.

3.15.ARMADURAS

COLOCACION, RECUBRIMIENTO Y EMPALME DE ARMADURAS

La ejecucidn de la unidad de obra incluye las operaciones siguientes:

» Despiece de las armaduras

¢ Cortado y doblado de las armaduras
 Colocacién de separadores

» Colocacion de las armaduras

» Atado o soldado de las armaduras, en su caso
* Colocacién de manguitos de unién, en su caso

Para la puesta en obra, la forma y dimensiones de las armaduras seran las sefialadas en los documentos del
Pliego. Cuando en éstos no aparezcan especificados los empalmes o solapes de algunas barras, su distribucién
se hard de forma que el nimero de empalmes o solapes sea minimo, debiendo el Contratista, en cualquier
caso, realizar y entregar a la Direccidn de obra los correspondientes esquemas de despiece.

El contratista ha de presentar a la D.O. para su aprobacidn, y con suficiente antelacién, una propuesta de
despiece de las armaduras de todos los elementos a hormigonar. El despiece ha de contener la forma y
medidas exactas de las armaduras definidas en el Pliego de Bases. Ha de indicar claramente el lugar donde se
producen los empalmes y el nlimero y longitud de éstos. Ha de detallar y despiezar todas las armaduras
auxiliares. Todas y cada una de las figuras han de estar numeradas en la hoja de despiece, en correspondencia
con el Pliego. En la hoja de despiece han de ser expresados los pesos totales de cada figura.

Las armaduras se colocaran limpias y exentas de toda suciedad y éxido adherente. Se dispondrén de acuerdo
con las indicaciones de los documentos del Pliego y se fijaran entre si mediante las oportunas sujeciones,
manteniéndose mediante piezas adecuadas la distancia al encofrado, de modo que quede impedido todo
movimiento de las armaduras durante el vertido y compactacién del hormigén.

3.16. PUESTA EN OBRA Y COMPACTACION DEL HORMIGON

PUESTA EN OBRA DEL HORMIGON
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Se tendran en cuenta las limitaciones que incorpora el Articulo 610 del PG3, incluido en la O.M. FOM/475 de
13/02/2002, en particular todo lo referente al proceso de vertido y distribucién del hormigdn y a la colocacion
de hormigdn proyectado mediante métodos neumaticos.

El contratista ha de presentar al inicio de los trabajos un plan de hormigonado para cada estructura, que ha de
ser aprobado por la D.O.

El plan de hormigonado consiste en la explicitacion de la forma, medios y proceso que el contratista ha de
seguir para la buena colocacion del hormigén.

No se ha de hormigonar sin la conformidad de la D.0., una vez haya revisado la posicién de las armaduras y
demas elementos ya colocados, el encofrado, la limpieza de fondos y costeros, y haya aprobado la dosificacion,
método de transporte y puesta en obra del hormigén.

Como norma general, no deberd transcurrir mas de tres cuartos (3/4) de hora entre la fabricacion del hormigon
y su puesta en obra y compactacion.

No se permitira el vertido libre del hormigén desde alturas superiores a un metro (1 m) quedando prohibido el
arrojarlo con palas a gran distancia, distribuirlo con rastrillos, o hacerlo avanzar mas de un metro (1 m) dentro
de los encofrados.

Al verter el hormigén se removera enérgica y eficazmente, para que las armaduras queden perfectamente
envueltas, cuidando especialmente los sitios en que se retine gran cantidad de acero, y procurando que se
mantengan los recubrimientos y separaciones de las armaduras.

En losas, el extendido del hormigén se ejecutara de modo que el avance se realice con todo su espesor.

COMPACTACION DEL HORMIGON

La compactacion se continuard, especialmente junto a los paramentos y rincones del encofrado, hasta eliminar
las posibles coqueras, y conseguir que la pasta refluya a la superficie.

La compactacion de hormigones se realizara siempre por vibracion.

El espesor de las tongadas de hormigdn, los puntos de aplicacion de los vibradores, y la duracién de la
vibracion, se fijara por la Direccion de Obra o persona en quien delegue, a propuesta del Contratista.

Los vibradores se aplicaran siempre de modo que su efecto se extienda a toda la masa, sin que se produzcan
segregaciones locales. El vibrado ha de hacerse mas intenso en las zonas de alta densidad de armaduras, en las
esquinas y en los paramentos.

Si se emplean vibradores de superficie, se aplicaran moviéndolos lentamente, de modo que la superficie del
hormigdn quede totalmente humeda.

Si se vierte hormigon en un elemento que simultdneamente se esta vibrando, el vibrador no se introducira a
menos de un metro y medio (1,5 m) del frente libre de la masa.

Si se averia uno o mas de los vibradores empleados y no se pueden sustituir inmediatamente, se reducira el
ritmo del hormigonado, y el Contratista procedera a una compactacién por apisonado y picado suficientemente
enérgico para terminar el elemento que esté hormigonando, no pudiéndose iniciar el hormigonado de otros
elementos mientras no se hayan reparado o sustituido los vibradores averiados.

3.17.CURADO DEL HORMIGON

Durante el fraguado y primer periodo de endurecimiento se deberd mantener la humedad del hormigén, de
acuerdo con lo estipulado en el articulo 71.6 de la EHE-08 y se evitaran las causas externas, tales como
sobrecargas o vibraciones, que puedan provocar la fisuracién del mismo, adoptando para ello las medidas
adecuadas.

PPTP 37 de 64



—
Puerto de Vigo
> Pliego de Bases

e e “Habilitacién de almacén y dotacioén de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

Las superficies se mantendran himedas durante siete (7) dias, debiendo aumentarse estos plazos, a juicio de la
Direccién de Obra, en tiempo seco o caluroso, cuando las superficies estén soleadas o hayan de estar en
contacto con agentes agresivos, o cuando las caracteristicas del conglomerante asi lo aconsejen.

El curado con agua no se ha de ejecutar con riegos esporadicos del hormigdn, sino que se ha de garantizar la
constante humedad del elemento con recintos que mantengan una ldmina de agua, materiales tipo arpillera o
geotextil permanentemente empapados con agua, sistema de riego continuo o cubricién completa mediante
plasticos.

3.18.TERMINACION DE LOS PARAMENTOS VISTOS

Las,superficies del hormigén deberdn quedar terminadas de forma que presenten buen aspecto, sin defectos ni
rugosidades que requieran la necesidad de un enlucido posterior, el cual, en caso de que fuese necesario a
juicio de la Direccién de Obra, correra a cargo del Contratista, asi como el coste de los elementos que estime
oportunos la Direccién de Obra para obtener un aspecto uniforme de los paramentos vistos.

3.19.REPARACION DE PILARES

La regularizacién de pilares, con reparacién de coqueras y desconches se realizard mediante el siguiente
proceso:

- Limpieza con agua a presion de la superficie del pilar.

- Preparacién del soporte de hormigén y saneado de zonas sueltas, descolgadas o con desperfectos, hasta
encontrar hormigén sano.

- Eliminacién de dxido de las armaduras mediante chorro de arena hasta grado SA2, segln ISO 8501-1/1SO
12944-4, y pasivacion de las mismas con imprimacién apoxidica.

- Aplicacién manual de mortero tixotrépico, reforzado con fibras, de muy alta resistencia mecdnica, retraccién
compensada y resistente a los sulfatas, con una resistencia a compresién a 28 dias mayor o igual a 60 N/mm?y
un médulo de elasticidad mayor o igual a 20000 N/mm?, clase R4 segtin UNE-EN 1504-3, en capa de 30 mm de
espesor medio, para reparacién estructural de pilar de hormigén. Incluso p/p de humectacién previa de la
superficie de hormigén, preparacién de la mezcla, perfilado de aristas, acabado superficial alisado con llana y
curado.

3.20.JUNTAS

Las juntas de hormigonado se situarédn en direccién lo mas normal posible a la de las tensiones de compresion,
y alli donde su efecto sea menos perjudicial. Se les dard la forma apropiada mediante tableros u otros
elementos que permitan una compactacién que asegure una unién lo mas intima posible entre el antiguo y el
nuevo hormigadn.

Los elementos comprendidos entre dos juntas de estanquidad, o entre una junta de estanquidad y una de
retraccién, se hormigonardn de una sola vez, sin mas juntas que las necesarias por construccién. El
hormigonado se detendra en una junta de estanquidad, y no podré proseguirse el vertido del hormigén en el
elemento adyacente hasta después de haber realizado las operaciones que se indican a continuacién.

Antes de reanudar el hormigonado, se limpiara la junta de toda suciedad o drido que haya quedado suelto, y se
retirara la capa superficial de mortero, dejando los aridos al descubierto; para ello se aconseja utilizar chorro
de arena o cepillo de alambre, seglin que el hormigén se encuentre mas o menos endurecido, pudiendo
emplearse también, en este Ultimo caso, un chorro de agua y aire. Expresamente se prohibe el empleo de
productos corrosivos en la limpieza de juntas.

Si la junta se establece entre harmigones fabricados con distinto tipo de cemento, al hacer el cambio de éste se
limpiarén cuidadosamente los utensilios de trabajo.

PPTP 38 de 64



—
Puerto de Vigo
o= Pliego de Bases

Autoridad Portuarta de Vigo " oy rs s p :
* Habilitacién de almacén y dotacién de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

En ningln caso se pondrén en contacto hormigones fabricados con diferentes tipos de cemento que sean
incompatibles entre si.

No se recubriran las superficies de las juntas con lechada de cemento.

Una vez endurecido el hormigén, se retirara el encofrado de la zona de junta, poniendo especial cuidado en no
dafiar el perfil de estanquidad. A continuacién, se fijard sobre la superficie de la junta una plancha de
poliestireno expandido para permitir el movimiento relativo entre las dos superficies de hormigén que separa.

3.21.LIMITACIONES EN LA EJECUCION DEL HORMIGONADO

El hormigonado se suspendera siempre que la temperatura ambiente descienda por debajo de los cero grados
centigrados (0° C).

La temperatura antedicha podra rebajarse en tres grados centigrados (3° C) cuando se trate de elementos de
gran masa, o cuando se proteja eficazmente la superficie del hormigén mediante sacos u otros sistemas, con
espesor tal que pueda asegurarse que fa accién de la helada no afectara al hormigén recién construido, y de
forma que la temperatura de su superficie no baje de un grado centigrado (1° C) bajo cero.

El hormigonado se suspendera, como norma general, en caso de lluvias, adoptandose las medidas necesarias
para impedir la entrada del agua a las masas del hormigdén fresco. Eventualmente, la continuacién de los
trabajos en la forma en que se proponga, deberd ser aprobada por la Direccién de Obra o persona en quien
delegue.

3.22.ELEMENTOS DE ACERO

Se dispondra de zonas de acopio y manipulacién adecuadas.

Se comprobard el trabajo de soldadura de las piezas compuestas realizadas en taller.
Las piezas estaran protegidas contra la corrosién con pinturas adecuadas.

Para su ejecucion se realizara:

- Limpieza de restos de hormigdn etc. de las superficies donde se procede al trazado de replanteos y
soldadura de arranques.

- Trazado de ejes de replanteo.

- Se utilizaran calzos, apeos, pernos, sargentos y cualquier otro medio que asegure su estabilidad durante el
montaje.

- Las piezas se cortardn con oxicorte o con sierra radial, permitiéndose el uso de cizallas para el corte de
chapas.

- Los cortes no presentaran irregularidades ni rebabas.

- No se realizaran las uniones definitivas hasta haber comprobado la perfecta posicién de las piezas.

- Los ejes de todas las piezas estardn en el mismo plano.

- Todas las piezas tendran el mismo eje de gravedad.

En las uniones mediante tornillos de alta resistencia:

- Se colocara una arandela, con bisel cénico, bajo la cabeza y bajo la tuerca.

- laparte roscada de la espiga sobresaldra de la tuerca por lo menos un filete.

- Los tornillos se apretaran en un 80% en la primera vuelta, empezando por los del centro.
- Los agujeros tendran un didametro 2 mm. Mayor que el nominal del tornillo.

En las uniones mediante soldadura se admiten los siguientes procedimientos:

- Soldeo eléctrico manual, por arco descubierto con electrodo revestido
- Soldeo eléctrico automatico, por arco en atmdsfera gaseosa
- Soldeo eléctrico automatico, por arco sumergido
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- Soldeo eléctrico por resistencia

Se prepararan las superficies a soldar realizando exactamente los espesores de garganta, las longitudes de
soldado y la separacion entre los ejes de soldadura en uniones discontinuas

Los cordones se realizardn uniformemente, sin mordeduras ni interrupciones; después de cada corddn se
eliminara la escoria con piqueta y cepillo.

Los elementos soldados para la fijacién provisional de las piezas, se eliminaran cuidadosamente con soplete,
nunca a golpes. Los restos de soldaduras se eliminaran con radial o lima.

Se controlara que las piezas recibidas se corresponden con las especificadas, y la correcta disposicién de los
nudos y de los niveles de placas de anclaje.

3.23.PAVIMENTOS DE HORMIGON

Para la ejecucién del pavimento de hormigén serd de obligada aplicacion el articulo 550 de la ORDEN
FOM/2523/2014, que desarrolla los siguientes puntos:

- Equipos necesarios para la ejecucion de las obras

- Estudio y obtencion de la formula de trabajo.

- Ejecucidn de un tramo de prueba.

- Preparacidn de la superficie de asiento.

- Fabricacion del hormigén.

- Transporte del hormigdn.

- Colocacion de elementos de guia y acondicionamiento de los caminos de rodadura para la pavimentadora y
los equipos de acabado superficial.

- Colocacion de los elementos de las juntas.

- Puesta en obra.

- Colocacidn, en su caso, de armaduras en pavimento continuo de hormigén armado.

- Ejecucién de juntas de puesta en obra del hormigén.

- Puesta en obra del hormigén.

- Ejecucién de la junta longitudinal en fresco, en su caso, y de las juntas transversales de hormigonado.

- Terminacion de bordes y de la textura superficial.

- Proteccién y curado del hormigon fresco.

- Ejecucidn de juntas transversales serradas y, en su caso, la longitudinal.

- Sellado de las juntas.

- Especificaciones de la unidad terminada.

- Limitaciones de la ejecucidn.

- Control de calidad.

- Criterios de aceptacion o rechazo.

3.24.EMULSION BITUMINOSA

PREPARACION DE LA SUPERFICIE EXISTENTE

Inmediatamente antes de proceder a la aplicacién de la emulsién bituminosa, la superficie a tratar se limpiara
de polvo, suciedad, barro y materiales sueltos o perjudiciales. Para ello se utilizarédn barredoras mecénicas o
méquinas de aire a presién; en los lugares inaccesibles a estos equipos se podran emplear escobas de mano. Se
cuidara especialmente de limpiar los bordes de la zona a tratar.

APLICACION DE LA EMULSION BITUMINOSA

La emulsién bituminosa se aplicard con la dotacién y temperatura aprobadas por la Direccién de Obra. Su
extensién se efectuarad de manera uniforme, evitando duplicarla en las juntas transversales de trabajo. Para
ello, se colocardn, bajo los difusores, tiras de papel u otro material en las zonas donde se comience o
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interrumpa el riego. Donde fuera preciso regar por franjas, se procurara una ligera superposicién del riego en la
unién de dos contiguas.

Se protegeran, para evitar mancharlos de ligante, cuantos elementos estén expuestos a ello.

LIMITACIONES DE LA EJECUCION

El riego de adherencia se podra aplicar sélo cuando la temperatura ambiente sea superior a los diez grados
Celsius (102C), y no exista fundado temor de precipitaciones atmosféricas.

La aplicacién del riego de adherencia se coordinard con la puesta en obra de la capa bituminosa a aquél
superpuesta, de manera que la emulsién bituminosa haya curado o roto, pero sin que haya perdido su
efectividad como elemento de unidn. Cuando la Direccidn de Obra lo estime necesario, se efectuara otro riego
de adherencia, el cual no serd de abono si la pérdida de efectividad del riego anterior fuese imputable al
Contratista.

Se prohibira todo tipo de circulacion sobre el riego de adherencia, hasta que haya terminado la rotura de la
emulsién,

3.25.MEZCLA BITUMINOSA EN CALIENTE

EXTENSION DE LA MEZCLA

La extensidn se realizara por franjas longitudinales. La anchura de estas franjas se fijard de manera que se
realice el menor niimero de juntas posible y se consiga la mayor continuidad de la extension, teniendo en
cuenta la anchura de la seccién, las caracteristicas de la extendedora y la produccién de la central.

La extendedora se regulara de forma que la superficie de la capa extendida resulte lisa y uniforme, sin
segregaciones ni arrastres, y con un espesor tal que, una vez compactada, se ajuste a la rasante, con las
tolerancias establecidas en el apartado 542.7.2. del PG-3

La extensién se realizard con la mayor continuidad posible, ajustando la velocidad de la extendedora a la
produccidn de la central de fabricacion de modo que aquélla no se detenga. En caso de detencidn, se
comprobara que la temperatura de la mezcla que quede sin extender, en la tolva de la extendedora y debajo
de ésta, no baje de la prescrita en la férmula de trabajo para el inicio de la compactacién; de lo contrario, se
ejecutard una junta transversal.

Donde resulte imposible, a juicio de la Direccion de Obra, el empleo de maquinas extendedoras, la mezcla
bituminosa en caliente se podra poner en obra por otros procedimientos aprobados por aquél. Para ello se
descargara fuera de la zona en que se vaya a extender y se distribuira en una capa uniforme y de un espesor tal
que, una vez compactada, se ajuste a la rasante y seccién transversal indicadas por la Direccidn de Obra, con las
tolerancias establecidas en el apartado 542.7.2.

COMPACTACION DE LA MEZCLA

La compactacidn se debera hacer a la mayor temperatura posible, sin rebasar la maxima prescrita en la férmula
de trabajo y sin que se produzca desplazamiento de la mezcla extendida; y se continuara mientras la
temperatura de la mezcla no baje de la minima prescrita en la férmula de trabajo y la mezcla se halle en
condiciones de ser compactada, hasta que se alcance la densidad especificada en el apartado 542.7.1. del PG-3

La compactacidn se realizara longitudinalmente, de manera continua y sistematica. Si la extensién de la mezcla
bituminosa se realizara por franjas, al compactar una de ellas se ampliara la zona de compactacién para que
incluya al menos quince centimetros (15 cm) de la anterior.

LIMITACIONES DE LA EJECUCION
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Salvo autorizacién expresa de la Direccion de Obra, no se permitird la puesta en obra de mezclas bituminosas
en caliente:

- Cuando la temperatura ambiente a la sombra sea inferior a cinco grados Celsius (52C), salvo si el espesor de
la capa a extender fuera inferior a cinco centimetros (5 cm), en cuyo caso el limite serd de ocho grados
Celsius (82C). Con viento intenso, después de heladas, o en tableros de estructuras, la Direccién de Obra
podra aumentar estos limites, a la vista de los resultados de compactacién obtenidos.

- Cuando se produzcan precipitaciones atmosféricas.

Terminada su compactacién, se podra abrir a la circulacion la capa ejecutada, tan pronto como alcance la
temperatura ambiente en todo su espesor o bien, previa autorizacidn expresa de la Direccién de Obra, cuando
alcance una temperatura de sesenta grados Celsius (602C), evitando las paradas y cambios de direccién sobre la
mezcla recién extendida hasta que ésta alcance la temperatura ambiente.

3.26. ARQUETAS

Las arquetas se ejecutaran con las secciones y materiales especificados en los documentos correspondientes.

Las conexiones de las tuberias se efectuaran a las cotas debidas de forma que los extremos de los conductos
coincidan al ras con las caras interiores de los muros de las arquetas o pozos de registro.

Los marcos y tapas de las arquetas se ajustaran perfectamente al cuerpo de la obra. La tapa de las arquetas se
colocara de tal forma que su cara superior quede al mismo nivel que las superficies adyacentes.

3.27.ALBANILERIA

FABRICA DE LADRILLO

Los ladrillos se colocan segln los aparejos ya existentes. Antes de colocarlos se humedecerdn en agua. El
humedecimiento debera ser hecho inmediatamente antes de su empleo, debiendo estar sumergidos en agua
10 minutos al menos. Salvo especificaciones en contrario, el tendel debe tener un espesor de 10 mm.

Todas las hiladas deben quedar perfectamente horizontales y con la cara buena perfectamente plana, vertical y
a plano con los demds elementos que deba coincidir. Para ello se hara uso de las miras necesarias, colocando la
cuerda en las divisiones o marcas hechas en las miras.

Al interrumpir el trabajo, se quedara el muro en adaraja para trabar al dia siguiente la fabrica con la anterior. Al
reanudar el trabajo se regara la fabrica antigua limpiandola de polvo y repicando el mortero.

Las unidades en angulo se hardn de manera que se medie ladrillo de un muro contiguo, alternandose las
hilaras.

Los ladrillos se colocaran siempre "a restregén". Los cerramientos de mas de 3,5 m. de altura estaran anclados
en sus cuatro caras. Los que superen la altura de 3.5 m. estardn rematados por un zuncho de hormigén
armado.

Los muros tendran juntas de dilatacion y de construccién. Las juntas de dilatacion seran las estructurales,
quedaran arriostradas y se sellaran con productos sellantes adecuados.

En el arranque del cerramiento se colocara una capa de mortero de 1 cm. de espesor en toda la anchura del
muro. Si el arranque no fuese sobre forjado, se colocara una lamina de barrera antihumedad.

En el encuentro del cerramiento con el forjado superior se dejard una junta de 2 cm. que se rellenara
posteriormente con mortero de cemento, preferiblemente al rematar todo el cerramiento.

Los muros conservaran durante su construccion los plomos y niveles de las llagas y seran estancos al viento y a
la [luvia. Todos los huecos practicados en los muros, irdn provistos de su correspondiente cargadero.

pPTP 42 de 64



e
Puerto de Vigo
e Pliego de Bases

Aelorkind Portases de Vieo . . Lo . .
“Habilitacion de almacén y dotacién de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

Al terminar la jornada de trabajo, o cuando haya que suspenderla por las inclemencias del tiempo, se
arriostraran los pafios realizados y sin terminar.

Se protegera de la lluvia la fabrica recientemente ejecutada.
Si ha helado durante la noche, se revisara la obra del dia anterior. No se trabajara mientras esté helando.

El mortero se extenderd sobre la superficie de asiento en cantidad suficiente para que la llaga y el tendel
rebosen.

No se utilizaran piezas menores de % ladrillo.

Los encuentros de muros y esquinas se ejecutaran en todo su espesor y en todas sus hiladas.

TABICON DE LADRILLO HUECO DOBLE

Para la construccién de tabiques se emplearan tabicones huecos colocandolos de canto, con sus lados mayores
formando los paramentos del tabique. Se mojaran inmediatamente antes de su uso.

Se tomaran con mortero de cemento. Su construccién se hara con auxilio de miras y cuerdas y se rellenaran las
hiladas perfectamente horizontales.

Cuando en el tabique haya huecos, se colocardn previamente los cercos que quedardn perfectamente
aplomados y nivelados. Su medicién de hara por metro cuadrado de tabique realmente ejecutado.

CITARAS DE LADRILLO PERFORADO Y HUECO DOBLE

Se tomaran con mortero de cemento y con condiciones de ejecucion analogas a las descritas para el tabicén
LHD.

FABRICA DE BLOQUE DE HORMIGON

Los bloques se colocardn secos, humedeciendo tinicamente la superficie del bloque en contacto con el
mortero, si el fabricante lo recomienda.

El asiento del bloque se efectuara por hiladas horizontales, no debiendo corresponder en un mismo plano
vertical las juntas de dos hileras consecutivas.

Para colocar los blogues una vez limpios y humedecidas las superficies sobre las que han de descansar, se
echara el mortero en cantidad suficiente para que comprimiendo fuertemente sobre el bloque y apretando
ademas contra los inmediatos, queden los espesores de juntas sefialados y el mortero refluya por todas partes.

Las juntas en los paramentos que hayan de enlucirse o revocarse quedarén sin rellenar a tope, para facilitar la
adherencia del revoco o enlucido que completara el relleno y producira la impermeabilizacién de la fabrica de
bloque.

Para la formacién de la junta horizontal, en los bloques ciegos el mortero se extendera sobre la cara superior
de manera completa; en los bloques huecos, se colocara sobre las paredes y tabiquillos, salvo cuando se
pretenda interrumpir el puente térmico y la transmisién de agua a través de la junta, en cuyo caso sélo se
colocard sobre las paredes, quedando el mortero en dos bandas separadas.

Para la formacién de la junta vertical, se aplicard mortero sobre los salientes de la testa del bloque,
presionandolo. Los blogues se llevarén a su posicion mientras el mortero esté aun blando y plastico. Se quitara
el mortero sobrante evitando caidas de mortero, tanto en el interior de los bloques como en la cdmara de
trasdosado, y sin ensuciar ni rayar el bloque.

No se utilizardn piezas menores de medio bloque. Cuando se precise cortar los bloques se realizara el corte con
magquinaria adecuada.
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Mientras se ejecute la fibrica, se conservaran los plomos y niveles de forma que el paramento resulte con
todas las llagas alineadas y los tendeles a nivel. Las hiladas intermedias se colocaran con sus juntas verticales
alternadas.

Si se realiza el llagueado de las juntas, previamente se rellenaran con mortero fresco los agujeros o pequefias
zonas que no hayan quedado completamente ocupadas, comprobando que el mortero esté todavia fresco y
plastico. El llagueado no se realizard inmediatamente después de la colocacidn, sino después del inicio del
fraguado del mortero, pero antes de su endurecimiento.

Si hay que reparar una junta después de que el mortero haya endurecido se eliminara el mortero de la junta en
una profundidad al menos de 15 mm y no mayor del 15% del espesor del mismo, se mojard con agua y se
repasara con mortero fresco. No se realizaran j-untas matadas inferiormente, porque favorecen la entrada de
agua en la fabrica. Los enfoscados interiores o exteriores se realizardn transcurridos 45 dias después de
terminar la fabrica para evitar fisuracién por retraccién del mortero de las juntas.

GUARNECIDO Y MAESTRADO DE YESO NEGRO

Para ejecutar los guarnecidos se construirdn unas muestras de yeso previamente que serviran de guia al resto
del revestimiento. Para ello se colocaran renglones de madera bien rectos, espaciados a un metro
aproximadamente sujetandolos con dos puntos de yeso en ambos extremos.

Los renglones deben estar perfectamente aplomados guardando una distancia de 1,5 a 2 cm.
aproximadamente del paramento a revestir. Las caras interiores de los renglones estardn situadas en un mismo
plano, para lo cual se tenderd una cuerda para los puntos superiores e inferiores de yeso, debiendo quedar
aplomados en sus extremos.

Una vez fijos los renglones se regara el paramento y se echard el yeso entre cada region y el paramento,
procurando que quede bien relleno el hueco. Para ello, seguirdn lanzando pelladas de yeso al paramento
pasando una regla bien recta sobre las maestras quedando enrasado el guarnecido con las maestras.

Las masas de yeso habra que hacerlas en cantidades pequefias para ser usadas inmediatamente y evitar su
aplicacién cuando este "muerto'. Se prohibird tajantemente la preparacién del yeso en grandes artesas con
gran cantidad de agua para que vaya espesando segun se vaya empleando.

Si el guarnecido va a recibir un guarnecido posterior, quedard con su superficie rugosa a fin de facilitar la
adherencia del enlucido. En todas las esquinas se colocaran guardavivos metalicos de 2 m. de altura. Su
colocacién se hara por medio de un renglén debidamente aplomado que servird, al mismo tiempo, para hacer
la muestra de la esquina.

ENLUCIDO DE YESO BLANCO

Para los enlucidos se usaran Gnicamente yesos blancos de primera calidad. Inmediatamente de amasado se
extenderd sobre el guarnecido de yeso hecho previamente, extendiéndolo con la llana y apretando
fuertemente hasta que la superficie quede completamente lisa y fina. El espesor del enlucido seré de 2a 3 mm.
Es fundamental que la mano de yeso se aplique inmediatamente después de amasado para evitar que el yeso
este 'muerto’.

La medicién se hard por metro cuadrado realmente ejecutado, incluyéndose en el precio todos los medios
auxiliares, andamios, banquetas, etc., empleados para su construccidn. En el precio se incluirdn asi mismo los
guardavivos de las esquinas y su colocacion.

ENFOSCADOS DE CEMENTO

Los enfoscados de cemento se haran con cemento de 550 kg. de cemento por m® de pasta, en paramentos
. 3 . . z ’

exteriores y de 500 kg. de cemento por m” en paramentos interiores, empledndose arena de rio o de barranco,

lavada para su confeccion.
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Antes de extender el mortero se prepara el paramento sobre el cual haya de aplicarse.

En todos los casos se limpiaran bien de polvo los paramentos y se lavaran, debiendo estar himeda la superficie
de la fabrica antes de extender el mortero. La fibrica debe estar en su interior perfectamente seca. Las
superficies de hormigén se picarén, regandolas antes de proceder al enfoscado.

Preparada asi la superficie, se aplicard con fuerza el mortero sobre una parte del paramento por medio de la
llana, evitando echar una porcién de mortero sobre otra ya aplicada. Asi se extenderd una capa que se ird
regularizando al mismo tiempo que se coloca para lo cual se recogerd con el canto de la llana el mortero. Sobre
el revestimiento blando todavia se volvera a extender una segunda capa, continuando asi hasta que la parte
sobre la que se haya operado tenga conveniente homogeneidad. Al emprender la nueva operacién habra
fraguado la parte aplicada anteriormente.

Sera necesario pues, humedecer sobre la junta de unién antes de echar sobre ellas las primeras llanas del
mortero.

La superficie de los enfoscados debe quedar dspera para facilitar.la adherencia del revoco que se hecha sobre
ellos. En el caso de que la superficie deba quedar fratasada se dara una segunda capa de mortero fino con el
fratds.

Si las condiciones de temperatura y humedad lo requieren a juicio de la Direccién Facultativa, se humedecerdn
diariamente los enfoscados, bien durante la ejecucién o bien después de terminada, para que el fraguado se
realice en buenas condiciones.

Preparacion del mortero:

Las cantidades de los diversos componentes necesarios para confeccionar el mortero vendran especificadas en
la Documentacién Técnica; en caso contrario, cuando las especificaciones vengan dadas en proporcion, se
seguiran los criterios establecidos, para cada tipo de mortero y dosificacion, en la Tabla 5 de la NTE/RPE.

No se confeccionard mortero cuando la temperatura del agua de amasado exceda de la banda comprendida
entre 52 Cy 402 C.

El mortero se batird hasta obtener una mezcla homogénea. Los morteros de cemento y mixtos se aplicaran a
continuacién de su amasado, en tanto que los de cal no se podran utilizar hasta 5 horas después.

Se limpiaran los (tiles de amasado cada vez que se vaya a confeccionar un nuevo mortero.
Condiciones generales de ejecucién:
Antes de la ejecucion del enfoscado se comprobara gue:

Las superficies a revestir no se veran afectadas, antes del fraguado del mortero, por la accién lesiva de agentes
atmosféricos de cualquier indole o por las propias obras que se ejecutan simultdneamente.

Los elementos fijos como rejas, ganchos, cercos, etc. han sido recibidos previamente cuando el enfoscado ha
de quedar visto.

Se han reparado los desperfectos que pudiera tener el soporte y este se halla fraguado cuando se trate de
mortero u hormigén.

Durante la ejecucion:

Se amasara la cantidad de mortero que se estime puede aplicarse en dptimas condiciones antes de que se
inicie el fraguado; no se admitira la adicion de agua una vez amasado.

Antes de aplicar mortero sobre el soporte, se humedecera ligeramente este a fin de que no absorba agua
necesaria para el fraguado.
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En los enfoscados exteriores vistos, maestreados o no, y para evitar agrietamientos irregulares, serd necesario
hacer un despiezado del revestimiento en recuadros de lado no mayor de 3 metros, mediante llagas de 5 mm.
de profundidad.

En los encuentros o diedros formados entre un paramento vertical y un techo, se enfoscara este en primer
tugar.

Cuando el espesor del enfoscado sea superior a 15 mm. se realizard por capas sucesivas sin que ninguna de
ellas supere este espesor. Se reforzaran, con tela metalica o malla de fibra de vidrio indesmallable y resistente
a la alcalinidad del cemento, los encuentros entre materiales distintos, particularmente, entre elementos
estructurales y cerramientos o particiones, susceptibles de producir fisuras en el enfoscado; dicha tela se
colocara tensa y fijada-al soporte con solape minimo de 10 cm. a ambos lados de la linea de discontinuidad.

En tiempo de heladas, cuando no quede garantizada la proteccion de las superficies, se suspendera la
ejecucién; se comprobard, al reanudar los trabajos, el estado de aquellas superficies que hubiesen sido
revestidas.

En tiempo lluvioso se suspenderan los trabajos cuando el paramento no esté protegido y las zonas aplicadas se
protegeran con lonas o plasticos.

En tiempo extremadamente seco y caluroso y/o en superficies muy expuestas al sol y/o a vientos muy secos y
calidos, se suspender4 la ejecucién.

Después de la ejecucidn:

Transcurridas 24 horas desde la aplicacidn del mortero, se mantendra himeda la superficie enfoscada hasta
que el mortero haya fraguado.

No se fijaran elementos en el enfoscado hasta que haya fraguado totalmente y no antes de 7 dias.

3.28.AISLAMIENTOS

CONDICIONES PREVIAS

La superficie del soporte o base que sostendrd al aislante deberd encontrarse limpia, seca y libre de polvo,
grasas u Oxidos. Deberd estar correctamente saneada y preparada si asi procediera con la adecuada
imprimacion que asegure una adherencia dptima.

Los salientes y cuerpos extrafios del soporte deben eliminarse, y los huecos importantes deben ser rellenados
con un material adecuado.

En el aislamiento de forjados bajo el pavimento, se debera construir todos los tabiques previamente a la
colocacién del aislamiento, o al menos levantarlos dos hiladas.

En caso de aislamiento por proyeccién, la humedad del soporte no superara a la indicada por el fabricante
como maxima para la correcta adherencia del producto proyectado.

En rehabilitacion de cubiertas o muros, se deberan retirar previamente los aislamientos dafiados, pues pueden
dificultar o perjudicar la ejecucidn del nuevo aislamiento.

EJECUCION
Se seguiran las instrucciones del fabricante en lo que se refiere a la colocacién o proyeccién del material.
Las placas deberan colocarse solapadas, a tope o a rompejuntas, segun el material.

Cuando se aisle por proyeccion, el material se proyectard en pasadas sucesivas de 10 a 15 mm, permitiendo la
total espumacion de cada capa antes de aplicar la siguiente. Cuando haya interrupciones en el trabajo deberan
prepararse las superficies adecuadamente para su reanudacion.
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Durante la proyeccién se procurara un acabado con textura uniforme, que no requiera el retoque a mano. En
aplicaciones exteriores se evitara que la superficie de la espuma pueda acumular agua, mediante la necesaria
pendiente.

El aislamiento quedara bien adherido al soporte, manteniendo un aspecto uniforme y sin defectos. Se debera
garantizar la continuidad del aislamiento, cubriendo toda la superficie a tratar, poniendo especial cuidado en
evitar los puentes térmicos.

El material colocado se protegerd contra los impactos, presiones u otras acciones que lo puedan alterar o
dafiar. También se ha de proteger de la lluvia durante y después de la colocacién, evitando una exposicion
prolongada a la luz solar.

El aislamiento ira protegido con los materiales adecuados para que no se deteriore con el paso del tiempo. El
recubrimiento o proteccion del aislamiento se realizara de forma que éste quede firme y lo haga duradero.

CONTROL

Durante la ejecucién de los trabajos deberdn comprobarse, mediante inspeccién general, los siguientes
apartados:

- Estado previo del soporte, el cual debera estar limpio, ser uniforme y carecer de fisuras o cuerpos salientes.

- Homologacién oficial AENOR en los productos que lo tengan.

- Fijacién del producto mediante un sistema garantizado por el fabricante que asegure una sujecion uniforme
y sin defectos.

- Correcta colocacién de las placas solapadas, a tope 0 a rompejunta, segun los casos.

- Ventilacién de la cAmara de aire si la hubiera.

3.29.SOLADOS Y ALICATADOS

SOLADO DE BALDOSAS DE TERRAZO

Las baldosas, bien saturadas de agua, a cuyo efecto deberan tenerse sumergidas en agua una hora antes de su
colocacién; se asentaran sobre una capa de mortero de 400 kg./m>, confeccionado con arena, vertido sobre
otra capa de arena bien igualada y apisonada, cuidando que el material de agarre forme una superficie
continta de asiento y recibido de solado, y que las baldosas queden con sus lados a tope.

Terminada la colocacién de las baldosas se las enlechara con lechada de cemento Portland, pigmentada con el
color del terrazo, hasta que se llenen perfectamente las juntas repitiéndose esta operacién a las 48 horas.

SOLADOS

El solado debe formar una superficie totalmente plana y horizontal, con perfecta alineacién de sus juntas en
todas direcciones. Colocando una regla de 2 m. de longitud sobre el solado, en cualquier direccion; no deberan
aparecer huecos mayores a 5 mm.

Se impedira el transito por los solados hasta transcurridos cuatro dias, como minimo, y en caso de ser este
indispensable, se tomaran las medidas precisas para que no se perjudique al solado.

El precio comprende todos los materiales, mano de obra, operaciones y medios auxiliares necesarios para
terminar completamente cada unidad de obra con arreglo a las prescripciones de este Pliego.

ALICATADOS DE AZULEJOS

Los azulejos que se emplean en el chapado de cada paramento o superficie seguida, se entonaran
perfectamente dentro de su color para evitar contrastes, salvo que expresamente se ordene lo contrario por la
Direccidn Facultativa.
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El chapado estara compuesto por piezas lisas y las correspondientes y necesarias especiales y de canto romo, y
se sentara de modo que la superficie quede tersa y unida, sin alabeo ni deformacién a junta seguida, formando
las juntas linea seguida en todos los sentidos sin quebrantos ni desplomes.

Los azulejos sumergidos en agua antes de su empleo, se colocaran con mortero de cemento, no admitiéndose
el yeso como material de agarre.

Todas las juntas, se rejuntaran con cemento blanco o de color pigmentado, seglin los casos, y deberan ser
terminadas cuidadosamente.

3.30.CARPINTERIA MADERA

La carpinteria de taller se realizard conforme a lo estipulado por la Direccién de Obra.

Todas las maderas estardn perfectamente rectas, cepilladas y lijadas y bien montadas a plano y escuadra,
ajustando perfectamente las superficies vistas.

TABLERO CONTRACHAPADO

A la hora de recepcionar el producto se exigirda la ficha de producto correspondiente donde figure la
informacién del encolado. Cuando se requiera su comprobacion se acudird a laboratorios especializados.

El grado de humedad del producto se realizard en la recepcion de los materiales en obra, durante el
almacenamiento en obra, durante la ejecucién en obra y una vez la empresa adjudicataria considere los
trabajos terminados. Los medios necesarios para alcanzar el grado de humedad de control de los materiales
exigidos correran por cuenta y cargo de la empresa adjudicataria.

A la hora de recepcionar el material se exigira la ficha de producto correspondiente y se abrira al menos uno de
los paquetes para comprobar visualmente que, al menos uno de los tableros, se corresponde con lo prescrito.
Cuando se requiera su comprobacidn se acudira a laboratorios especializados.

Se determinara la tolerancia dimensional de acuerdo a la norma UNE-EN 315. La comprobacion de las
dimensiones se realizard con calibres, flexémetros y reglas rigidas. Se puede realizar directamente en obra o
acudir a técnicos cualificados o laboratorios acreditados para que realicen el control sobre una muestra
determinada.

Los medios necesarios para alcanzar el grado de humedad de control de los materiales exigidos correran por
cuenta y cargo de la empresa adjudicataria.

Se comprobara la vigencia de los correspondientes certificados de Sellos o0 Marcas de Calidad: firma de persona
fisica, fecha de validez, originalidad del documento (no se admitirdn fotocopias), certificacién medioambiental
de la procedencia de la madera. Se exigira la documentacion correspondiente al marcado CE comprobédndose a
la recepcion del producto.

Las condiciones de almacenamiento, manipulacién y apilado se resumen a continuacion:

- Se apilaran horizontalmente sobre superficies planas convenientemente separados del suelo y con
suficiente numero de soportes para evitar que los tableros inferiores entren en carga.

- Se almacenaran en locales cerrados y secos, protegidos del sol y de la lluvia, en pilas compactas.

- Durante su manipulacién se tendrd especial cuidado en dafiar sus cantos, asi mismo en los tableros
recubiertos o acabados se ha de evitar dafiar sus superficies. Cuando se transporte la pila de tableros
con cualquier medio mecdnico la separacion de los soportes debe ser suficiente para evitar su excesiva
flexion dada la poca resistencia del tablero a este esfuerzo.

- En la manipulaciéon manual de tableros individuales se deberan seguir las reglamentaciones vigentes
de Salud y Riesgos laborales en cuanto a equipos de proteccidn individual (EPI) como guantes, gafas,
calzado especial, etc.).
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- Se acondicionardn previamente los tableros a las condiciones correspondientes a su lugar de
aplicacion, ya que su contenido de humedad varia segun las condiciones higrotérmicas del ambiente
en que se encuentra

3.31.CARPINTERIA METALICA

Para la construccidn y montaje de elementos de carpinteria metdlica se observaran rigurosamente las
indicaciones del fabricante y lo que se indica al respecto en la normativa vigente de aplicacién.

Todas las piezas de carpinteria metalica deberan ser montadas, necesariamente, por la casa fabricante o
personal autorizado por la misma, siendo el suministrador el responsable del perfecto funcionamiento de todas
y cada una de las piezas colocadas en obra.

En el caso de las puertas, se comprobara, en primer lugar, la medida del hueco de la puerta, que la altura del
hueco sea suficiente para permitir su cierre, y que los revestimientos de los paramentos contiguos al hueco no
sobresalen de la hoja de cierre, para evitar rozamientos.

Se colocara y fijara el cerco, se instalard la puerta y se montaran los tirantes de sujecién, contrapesos, muelles,
cadenas, etc., segln el tipo de puerta, asi como, se montara el sistema de apertura y sistema de
accionamiento. Posteriormente, se realizard la conexidn eléctrica, el repaso y engrase de los mecanismos y la
puesta en marcha.

3.32.PINTURA

CONDICIONES GENERALES DE PREPARACION DEL SOPORTE

La superficie que se va a pintar debe estar seca, desengrasada, sin éxido ni polvo, para lo cual se empleara
cepillos, sopletes de arena, acidos cuando sean metales.

Los poros, grietas, desconchados, etc., se llenaran con masticos o empastes para dejar las superficies lisas y
uniformes. Se haran con un pigmento mineral y aceite de linaza o barniz y un cuerpo de relleno para las
maderas. En los paneles, se empleard yeso amasado con agua de cola, y sobre los metales se utilizaran
empastes compuestos de 60-70% de pigmento (albayalde), ocre, éxido de hierro, litopon, etc. y cuerpos de
relleno (creta, caolin, tiza, espato pesado), 30-40% de barniz copal 0 4mbar y aceite de maderas.

Los masticos y empastes se emplearan con espatula en forma de masilla; los liquidos con brocha o pincel o con
el aerdgrafo o pistola de aire comprimido.

Los empastes, una vez secos, se pasaran con papel de lija en paredes y se alisardn con piedra pémez, agua y
fieltro, sobre metales.

Antes de su ejecucién se comprobara la naturaleza de la superficie a revestir, asi como su situacién interior o
exterior y condiciones de exposicidn al roce o agentes atmosféricos, contenido de humedad y si existen juntas
estructurales.

Estaran recibidos y montados todos los elementos que deben ir en el paramento, como cercos de puertas,
ventanas, canalizaciones, instalaciones, etc.

Se comprobara que la temperatura ambiente no sea mayor de 282C ni menor de 62C.
El soleamiento no incidird directamente sobre el plano de aplicacién.

La superficie de aplicacion estara nivelada y lisa.

En tiempo lluvioso se suspendera la aplicacién cuando el paramento no esté protegido.

Al finalizar la jornada de trabajo se protegeran perfectamente los envases y se limpiaran los titiles de trabajo.
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APLICACION DE LA PINTURA

Las pinturas se podrdn dar con pinceles y brocha, con aerdgrafo, con pistola, (pulverizando con aire
comprimido) o con rodillos.

Las brochas y pinceles seran de pelo de diversos animales, siendo los mas corrientes el cerdo o jabali, marta,
tejon vy ardilla. Podran ser redondos o planos, clasificandose por numeros o por los gramos de pelo que
contienen. También pueden ser de nylon.

Los aerégrafos o pistolas constan de un recipiente que contiene la pintura con aire a presion (1-6 atmdsferas),
el compresor y el pulverizador, con orificio que varia desde 0,2 mm. hasta 7 mm., formandose un cono de 2 cm.
al metro de didmetro.

Dependiendo del tipo de soporte se realizaran una serie de trabajos previos, con objeto de que al realizar la
aplicacién de la pintura o revestimiento, consigamos una terminacion de gran calidad.

Sistemas de preparacion en funcion del tipo de soporte:

- Yesosy cementos asi como sus derivados:
Se realizara un lijado de las pequefias adherencias e imperfecciones. A continuacién, se aplicard una mano
de fondo impregnado los poros de la superficie del soporte. Posteriormente, se realizard un plastecido de
faltas, repasando las mismas con una mano de fondo. Se aplicara seguidamente el acabado final con un
rendimiento no menor del especificado por el fabricante.

- Madera:
Se procederd a una limpieza general del soporte seguida de un lijado fino de la madera. A continuacidn, se
dara una mano de fondo con barniz diluido mezclado con productos de conservacion de la madera, si se
requiere, aplicado de forma que queden impregnados los poros.

Pasado el tiempo de secado de la mano de fondo, se realizara un lijado fino del soporte, aplicaindose a
continuacién el barniz, con un tiempo de secado entre ambas manos y un rendimiento no menor de los
especificados por el fabricante.

- Metales:
Se realizard un rascado de oxidos mediante cepillo, seguido inmediatamente de una limpieza manual
esmerada de la superfi‘cie. A continuacién, se aplicard una mano de imprimacién anticorrosiva, con un
rendimiento no inferior al especificado por el fabricante.

Pasado el tiempo de secado, se aplicardn dos manos de acabado de esmalte, con un rendimiento no menor
al especificado por el fabricante.

3.33.SISTEMA DE EVACUACION DE AGUAS.

El sistema de evacuacién de aguas, conformado por tuberia lisa de PVC certificada segin norma UNE-EN 1453,
debe realizarse sin desviaciones ni retranqueos y con didmetro uniforme en toda su altura excepto, en el caso
de bajantes de residuales, cuando existan obstaculos insalvables en su recorrido y cuando la presencia de
inodoros exija un didmetro concreto desde los tramos superiores que no es superado en el resto de la bajante.

3.34. FONTANERIA

TUBO Y ACCESORIOS DE POLIPROPILENO

Para la ejecucidn de la fontaneria con tubos y accesorios de polipropileno se cumplird lo siguiente:

- Suministro en rollos de 50 a 100 m y tubos de 6 a 12 m de longitud, segun diametros, enteros, sin defectos
superficiales de fabricacién o de transporte.
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- Manipulacién sin movimientos bruscos y sin arrastre del material por el terreno y eslingas de material
blando.

- Almacenamiento escalonado segtn didmetros en superficie horizontal, en interiores o protegido contra la
luz solar, alternando extremos, con una altura maxima de apilamiento de 2 m.

- Recopilacion de copia de solicitud y aceptacién del suministro del material por el Contratista y el Proveedor,
respectivamente, con albaran de recepcién. Certificado de Fabricacién y Pruebas de los lotes suministrados.

- Certificado de Calidad AENOR.

- Identificacion de los tubos, de color segun fabricante, con grabado longitudinal de la designacién comercial,
material, didmetro, espesor, presion de trabajo (MPa), norma y afio de fabricacion.

- Examen visual del aspecto general, sin que se aprecien defectos de fabricacion o de transporte.

- Ensayos de pruebas seglin las normas UNE citadas anteriormente; ensayos para cada lote suministrado o
lotes de 200 tubos en abastecimiento o 500 tubos en saneamiento, realizando las pruebas anteriores sobre
muestras de 1 tubo por lote, rechazandolas cuando no las satisfagan y repitiendo el ensayo sobre dos
muestras mas del lote. El coste de dichos ensayos y pruebas de recepcidn serd por cuenta del Contratista.

REDES DE TUBERIA

Segun el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.1, cuando discurran por conductos, éstos estaran debidamente ventilados
y contaran con un adecuado sistema de vaciado. El trazado de las tuberias vistas se efectuara en forma limpia y
ordenada. Si estuvieran expuestas a cualquier tipo de deterioro por golpes o choques fortuitos, deberan
protegerse adecuadamente. Las conducciones no deben ser instaladas en contacto con el terreno, disponiendo
siempre de un adecuado revestimiento de proteccién.

UNIONES Y JUNTAS

Las uniones de los tubos seran estancas, segun el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.2. Las uniones de tubos resistiran
adecuadamente la traccidn. Son admisibles las soldaduras fuertes. En las uniones tubo-accesorio se observaran
las indicaciones del fabricante.

PROTECCIONES

Segun el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.3.2, tanto en tuberias empotradas u ocultas como en tuberias vistas, se
considerara la posible formacién de condensaciones en su superficie exterior y se dispondrd un elemento
separador de proteccién, no necesariamente aislante pero si con capacidad de actuacién como barrera
antivapor.

Seglin el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.3.4, cuando una tuberia haya de atravesar cualquier paramento del
edificio u otro tipo de elemento constructivo que pudiera transmitirle esfuerzos perjudiciales de tipo mecénico,
lo hara dentro de una funda circular, de mayor didmetro y suficientemente resistente. Cuando en instalaciones
vistas, el paso se produzca en sentido vertical, el pasatubos sobresaldra al menos 3 cm por el lado en que
pudieran producirse golpes ocasionales, con el fin de proteger al tubo. Igualmente, si se produce un cambio de
sentido, éste sobresaldra como minimo una longitud igual al didametro de la tuberia mas 1 cm. Cuando la red de
tuberias atraviese, en superficie o de forma empotrada, una junta de dilatacién constructiva del edificio, se
instalara un elemento o dispositivo dilatador.

GRAPAS Y ABRAZADERAS

Segtin el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.4.1, la colocacién de grapas y abrazaderas para la fijacién de los tubos a
los paramentos se hara de forma tal que los tubos queden perfectamente alineados con dichos paramentos,
guarden las distancias exigidas y no transmitan ruidos y/o vibraciones al edificio.
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SOPORTES

Segun el CTE DB HS 4, apartado 5.1.1.4.2, se dispondran soportes de manera que el peso de los tubos cargue
sobre estos y nunca sobre los propios tubos o sus uniones. No podran anclarse en ninglin elemento de tipo
estructural, salvo que en determinadas ocasiones no sea posible otra solucién.

3.35.PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Las instalaciones de proteccidn contra incendios de los aseos y almacén, se proyectaran, construirdn,
mantendran y utilizardn de forma que, en caso de incendio, se cumplan las exigencias basicas que se
establecen en el Documento Basico Seguridad de Incendios del Cédigo Técnico de la Edificacidn, asi como en el
Reglamento de Seguridad Contra Incendios en los Establecimientos Industriales y Reglamento de Instalaciones
de Proteccion Contra Incendios.

INSTALACION DE TUBERIAS

Todas las tuberias irdn instaladas en forma adecuada, de modo que presenten un aspecto limpio,
disponiéndose los tramos paralelos o en angulo recto con los elementos de la estructura del edificio, a fin de
proporcionar la maxima altura de paso, salvar las luces y otros trabajos. En general las tuberias suspendidas se
instalardn lo mds cerca posible de la estructura superior.

Toda la tuberia se cortara con exactitud en las dimensiones establecidas en el lugar de la obra y se colocara en
su sitio sin combarla ni forzarla. Se instalara de modo que pueda dilatarse y encontrarse libremente sin dafio
para la misma, ni para los otros trabajos. La tuberia de acero se cortard con herramientas cortadoras de
tuberia, y se roscaran con terrajas afiladas y limpias. Todas las tuberias cortadas se escariaran para eliminar las
rebabas y para conservar el didmetro total de las mismas. Todos los cambios de didmetro se efectuaran
mediante accesorios de reduccién y los cambios de direccién por medio de piezas especiales. En las tuberias de
pequefio diametro hasta 3/4" se permite curvas aplicadas para salvar los cruces con otras tuberias siempre que
no se utilice una maquina hidraulica de doblar y se eviten deformaciones de presiones o arrugas y no sufra la
pelicula de galvanizado.

Se suministrara e instalaran desaglies que consistiran en tuberias de hierro forjado galvanizado de 3/4" y llaves
de las mismas dimensiones, en los puntos mas bajos de las tuberias principales de retorno en la proximidad de
las calderas, depdsitos, o en otros lugares necesarios para el completo drenaje de las instalaciones de tuberias.

Todas las vélvulas, equipos, accesorios, aparatos, etc., iran situados de modo que sean facilmente accesibles
para su reparacion entre el aislamiento acabado de las tuberias contiguas.

Los acoplamientos para las tuberias roscadas se haran por medio de hilos de cafiamo enrollados en el sentido
de la rosca y pintura de minio aplicada solamente en las roscas machos, y se apretaran hasta hacer hermética
la unién dejando como méaximo dos hilos de roscas al descubierto con pintura de minio.

Antes de su instalacion se escariaran todas las roscas. Los acoplamientos embridados estaran perfectamente
enfrentados, empaquetados y seran estancos.

Todas las tuberias iran firmemente ancladas a techos o paramentos. Los tendidos verticales de tuberia iran
soportados por abrazaderas o collarines de acero forjado al nivel de cada piso y a intervalos superiores a 3 m.
Los tendidos horizontales irdn soportados por suspensores del tipo de abrazaderas y varillas rigidamente
fijadas a la estructura del edificio.

Todos los anclajes iran provistos de tensores o de otros medios aprobados de ajuste. No se aceptaran los
suspensores de cadena, barra taladrada o de alambre.

Cuando se instalen valvulas en tramos verticales de tuberia de aspiracién de bombas, se dispondrd un soporte
adecuado en el codo de conexiones a la boca de toma de la bomba. En ninglin caso se empleara las conexiones
a bombas u otro equipo como sustentacion de cualquier tramo de tubo, accesorios o valvulas.
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Los anclajes de tuberia consistiran en collarines de acero pesado con orejetas y pernos para su amordazado y
para la fijacion de las riostras de anclajes. No se fijara ninguna riostra en lugares donde su instalacién signifique
un detrimento para la construccién del edificio. Antes de su instalacidon se presentara para aprobacidn, los
detalles de anclajes.

Todas las tuberias instaladas seran protegidas con pintura de base asfaltica, después de haber sido probadas
con resultado satisfactorio.

Se pintara las tuberias acabadas, con colores para su identificacion.

DETECTORES AUTOMATICOS DE INCENDIOS

Estaran situados normalmente en los techos de los locales a proteger, salvo en los casos en que el area
especifica de que se trate requiera una localizacion diferente.

Su conexidn se realizara sobre el zécalo, de tal manera que permita dejar fuera de servicio cualquier detector,
sin necesidad de desconectar su cableado.

En caso de que el zécalo del detector no pueda admitir correctamente la canalizacion de conexidn, el detector
montara sobre caja, de tal forma gue la instalacidn se realice de una forma correcta.

Todos los detectores llevardn un dispositivo indicador del funcionamiento, el cual permitira en un momento
determinado, la localizacién mas rapida del detector, el cual ha indicado la presencia de un posible foco de
incendio.

INSTALACION DE PULSADORES

Los pulsadores estardn situados en los paramentos verticales, a una altura de 1,30 m sobre el piso terminado,
distribuidos por todo el local de forma que, desde cualquier punto del local hasta el pulsador mds préximo, el
recorrido sea menor de 25 m.

Los pulsadores daran una alarma de incendios, una vez accionado el pulsador, se transmitird la sefial a la
central, de forma tal que resulte localizable la zona del pulsador que ha sido activado y puedan ser tomadas las
medidas pertinentes.

INSPECCION, LIMPIEZA, PRUEBAS Y PROTOCOLO DE RECEPCION

Inspeccién

Los equipos implicados en la instalacién quedaran sujetos a inspeccion y pruebas, tanto durante la fabricacion
como durante el montaje y puesta a punto “in situ”.

Los representantes de la Direccién Facultativa tendran libre acceso a los talleres del Contratista y de los
fabricantes de los equipos, para comprobar la marcha de los trabajos y la calidad de los materiales que
intervienen en la fabricacién. Sin embargo, esta inspeccion no eximira al Contratista de su responsabilidad.

Limpieza

Antes de ser montado e instalado el sistema completo de proteccién contra incendios, las tuberias deberan
lavarse interiormente por descarga de agua.

Todos los instrumentos, equipos y accesorios en linea, estaran protegidos contra la retencién de suciedad
durante la limpieza del sistema, utilizando bridas ciegas, tapones o carretes provisionales.

Posteriormente a la limpieza, se instalara en cada seccién un filtro colador con cestilla y tamiz de acero
inoxidable, con malla adecuada para evitar obstrucciones. El filtro llevara una valvula de purga para limpieza.

Pruebas

Pruebas hidraulicas
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Se realizaran pruebas sobre la totalidad de la instalacién, global o parcialmente.

El Contratista dispondra lo necesario para las pruebas y dard aviso con suficiente antelacién a la Direccion
Facultativa de que las mismas se van a realizar. El Contratista suministrara todo los equipos y accesorios para
las pruebas (equipos de medicién de caudales y presiones, elementos de control, etc).

Para las pruebas hidrdulicas y operacionales el Contratista debera extraer todo el aire de las tuberias antes de
comenzar la prueba. Las pruebas hidraulicas se repetiran tantas veces como sea necesario para obtener los
resultados esperados. En caso de discrepancia la opinion del representante de la Direccién Facultativa sera
definitiva.

Pruebas operacionales

Previamente a las pruebas operacionales, el Contratista presentard su protocolo de pruebas en el que se
indiquen los caudales y presiones tedricas, incluyendo una columna para rellenar posteriormente a las pruebas,
con los resultados reales obtenidos y que sera debidamente aprobado por la Direccién Facultativa.

El Contratista dispondra lo necesario para las pruebas y dara aviso con suficiente antelacién a la Direccién
Facultativa de que las mismas se van a realizar. El Contratista suministrara todo los equipos y accesorios para
las pruebas (equipos de medicidon de caudales y presiones, elementos de control, etc).

Se realizaran pruebas con medicion real sobre la totalidad de la instalacién y/o parcialmente. En estas pruebas
se medira, como minimo, el caudal y la presidn en todas las secciones comandadas por una valvula de diluvio y
todas las que considere el representante de la Direccién Facultativa.

El Contratista suministrara los agentes de extincién (polvo quimico seco, espumas, gases, etc).

Todas las pruebas se consideraran incluidas en el precio. Las reparaciones a realizar como consecuencia de
defectos aparecidos durante las pruebas o en el montaje, seran por cuenta del Contratista. El alcance del
trabajo por rectificacién de defectos o errores, quedara a juicio del representante de la Direccién Facultativa.

Las pruebas se efectuaran cuando sea preciso sobre el escenario completo de riesgo, aunque este contenga
sistemas preexistentes y sistemas de nuevo montaje.

Pruebas Peridédicas

Los Departamentos de Seguridad de cada centro seran los responsables de la preparacién y definicion de
protocolos de las pruebas periddicas en funcidn de la legislacidn vigente.

PUESTA EN MARCHA Y ACEPTACION DE LA INSTALACION

Una vez finalizadas todas las pruebas y entregada y aprobada toda la documentacion, debe emitirse el
certificado por un técnico titulado competente que manifieste la adecuacién de las instalaciones al pliego y el
cumplimiento de las condiciones técnicas y prescripciones reglamentarias que correspondan. El certificado
deberd ser visado en el Colegio Oficial del titulado.

Este certificado serd preparado y visado por el contratista cuando asi se solicite en la Requisicidn
correspondiente.

También debe incluirse un certificado de la o las empresas instaladoras autorizadas, firmado por el técnico
titulado respectivo, cuando la instalacién requiera ser realizada por empresa instaladora autorizada de acuerdo
con el RD 1942/93.

la puesta en marcha de las instalaciones efectuadas contard con el visto bueno de Operaciones,
Mantenimiento y Seguridad.

El cumplimiento de todos los requisitos aqui citados incluyendo pruebas, certificados, entrega de
Documentacion y el visto bueno de los citados Departamentos son imprescindibles para la Aceptacion de la
Instalacién.
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3.36.INSTALACION ELECTRICA

La ejecucidn de las instalaciones se ajustara a lo especificado en los reglamentos vigentes y a las disposiciones
complementarias que pueda haber dictado la Delegacién de Industria en el dmbito de su competencia. Asi
mismo, en el ambito de las instalaciones que sea necesario, se seguirdn las normas de la Compafiia
Suministradora de Energia.

TRAZADO
El trazado sera lo mas rectilineo posible.

Antes de comenzar los trabajos, si ha habido posibilidad de conocer las acometidas de otros servicios, se
indicaran sus situaciones con el fin de tomar las precauciones debidas. Previamente a proceder a la apertura de
las zanjas, se abriran catas de reconocimiento para confirmar o rectificar el trazado previsto.

En el trazado de las zanjas se tendra en cuenta el radio minimo que hay que dejar en la curva con arreglo a la
seccién del conductor o conductores que se vayan a canalizar.

PROCEDIMIENTO APERTURA DE ZANJAS

La demolicién de pavimentos, se efectuara en una amplitud de acuerdo con el Pliego de Bases y en funcién de
los cables a instalar utilizando los medios manuales o mecanicos necesarios.

Si con motivo de las obras de apertura de la zanja, aparecen instalaciones de otros servicios, se tomaran las
precauciones debidas para no dafiarlas, dejindolas al terminar los trabajos en las condiciones que se
encontraban primitivamente y respetando lo ordenado en el capitulo de cruzamientos y paralelismos.

La instalacion subterrdnea de cables se realizard con tubulares hormigonados, siendo los tubos seran de
polietileno de doble pared serie N, con un didametro no inferior a 160 mm. Solo en los casos que se requiera y
con autorizacién del técnico responsable, podra variarse esta medida.

La zanja para tubulares deberd estar abierta en su totalidad para asi, poder dar una ligera pendiente en
evitacién de acumulacién de agua en el interior de los tubos a la vez que se comprobara la viabilidad de la
misma.

La longitud maxima de las tubulares no debera exceder de los 100 m para no someter a los cables a un exceso
de esfuerzo en la traccién. Cuando sea necesario efectuar tendidos en longitudes superiores, se construiran
arquetas de paso y registro en los cambios de direccién con angulos superiores a 602 y cada 100 m en los
tramos rectos.

Los tubos dispondran de embocaduras que eviten la posibilidad de rozamientos internos contra los bordes
durante el tendido. Ademds se ensamblaran teniendo en cuenta el sentido de tiro de los cables.

Previamente a la instalacion del tubo, el fondo de la zanja se cubrird con una lechada de hormigén pobre HM-
20 (20 N/mm?) de 6 cm de espesor.

El hormigén de la tubular no debe llegar hasta el pavimento de rodadura, pues facilita la transmisién de
vibraciones. Cuando sea inevitable, debe intercalarse una capa de tierra o arena que actue de amortiguador.

En algunas ocasiones se hace necesario la colocacidn en la zanja de tubos de reserva para el servicio futuro con
destino a telecomunicaciones o servicios generales de otra indole. Los tubos podrén ser de polietileno o PVC
con un didmetro minimo de 60 mm, enterrados a una profundidad de 60 cm. En los cambios de direccidn
pronunciados, mds de 602, y en los tramos rectos, a la distancia conveniente, se instalaran arquetas de registro
para facilitar el tendido posterior de los conductores.

TAPADO Y COMPACTADO

El tapado y compactado de la zanja se realizard extendiendo una capa de tierra procedente de la excavacion,
de 20 cm de espesor, apisonada por medios manuales. Esta capa de tierra estara exenta de piedras o cascotes,
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en general serdn tierras nuevas. Sobre esta capa, se instalara la cinta de sefializacién que servira para indicar la
presencia de los cables durante eventuales trabajos de excavacidn. A continuacién, se rellenara la zanja con
tierra apta para compactar por capas sucesivas de 15 cm de espesor, debiendo utilizar para su apisonado y
compactacion medios mecénicos, con el fin de que el terreno quede suficientemente consolidado. En la
compactacién del relleno debe alcanzar una densidad minima del 95% sobre el préctor modificado.

En las zonas donde se requiera efectuar reposicién de pavimentos, se rellenaré hasta la altura conveniente que
permita la colocacién de éstos.

Finalmente se reconstruira el pavimento, si lo hubiera, del mismo tipo y calidad del existente antes de realizar
la apertura.

El contratista sera responsable de los hundimientos que se produzcan por la deficiente realizacién de esta
operacién y, por lo tanto, seran de su cuenta las posteriores reparaciones que tengan que ejecutarse durante el
tiempo de garantia exigido.

ACABADOS SUPERFICIALES (PAVIMENTOS)

Los materiales empleados deberan cumplir con este Pliego y con el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales
para Obras de Carreteras y Puentes del MOPU, (PG3-76 y modificaciones posteriores).

En la reposicion de calzadas o zonas de rodadura, con pavimento de aglomerado asfaltico en caliente, el
repuesto sera de las caracteristicas del existente, con su correspondiente base de hormigén si la hubiera.

ARQUETAS REGISTRO

En los cambios de direccion, cada 50 m en los tendidos en linea recta o a la distancia que se considere
conveniente por la Direccidn de Obra, se colocardn arquetas de registro cuya funcién serd la de facilitar los
trabajos de tendido.

Las arquetas serdn prefabricadas o de hormigén encofrado, sin fondo para favorecer la filtracién de agua y con
dimensiones aproximadas de 116 x 116 cm y una altura de 80 cm, y se situaran en el fondo de la excavacién de
la zanja.

En la arqueta, los tubos quedaran a unos 25 cm por encima del fondo para permitir la colocacion de rodillos en
las operaciones de tendido. Una vez tendido el cable, los tubos se sellardn con mortero ignifugo o material
expansible de forma que el cable quede situado en la parte superior del tubo. La situacién de los tubos en la
arqueta sera la que permita el maximo radio de curvatura.

Las arquetas a instalar en las canalizaciones destinadas a servicios auxiliares serdn prefabricadas de hormigén
encofrado, sin fondo, con unas dimensiones interiores aproximadas de 54 x 54 cm y una altura de 50 cm, se
situardn en la zanja a la profundidad que tenga el conducto en este punto.

Una vez colocados los cables, se rellenara la arqueta con arena, sobrepasando la rasante de ésta en 10 cm con
el fin de amortiguar las vibraciones que pudieran transmitirse desde la calzada. Por encima de la capa de arena
se rellenard con tierra cribada compactada hasta la altura que se precise en funcién del acabado superficial que
le corresponda.

DISTANCIA ENTRE CONDUCTORES

Cuando en una zanja coincidan cables de distintas tensiones, se situaran en bandas horizontales a distinto nivel
de forma que en cada banda se agrupen cables de igual tensidn. La separacién entre dos bandas de cables sera
como minimo de 20 cm. La separacidn entre dos cables multipolares o ternas de cables unipolares de BT, que
se canalicen a la vez, dentro de una misma banda serd como minimo de 8 cm. La profundidad de las respectivas
bandas de cables dependera de las tensiones, de forma que la mayor profundidad corresponda a la mayor
tension. !
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CRUZAMIENTOS

La distancia minima entre cables de energia eléctrica y canalizaciones de agua serd de 0,20 m. Se evitara el
cruce por la vertical de las juntas de las canalizaciones de agua o de los empalmes de la canalizacién eléctrica,
situando unas y otras a una distancia superior a 1,00 m del cruce. Cuando no puedan mantenerse estas
distancias, la canalizacién mas reciente se dispondra separada mediante tubos, conductos o divisorias
construidos por materiales incombustibles y con un grado de proteccién mecanica IK 10, seglin Norma UNE-EN
50102.

PARALELISMOS

Los cables de BT podrén instalarse paralelamente a otros de alta tensién, manteniendo entre ellos una
distancia minima de 0,25 m. Cuando no pueda respetarse esta distancia, la conduccién mas reciente se
dispondra separada mediante tubos, conductos o divisorias, constituidos por materiales incombustibles y con
un grado de proteccién mecanica IK 10, segiin Norma UNE-EN 50102. En el caso de que un mismo propietario
canalice a la vez varios cables de BT podra instalarlos a menor distancia, incluso en contacto.

La distancia minima entre los cables de energia eléctrica y las canalizaciones de agua serd de 0,20 m. La
distancia minima entre los empalmes de los cables de energia eléctrica y las juntas de las canalizaciones de
agua sera de 1,00 m. Cuando no puedan mantenerse estas distancias, la canalizacién mas reciente se dispondra
separada mediante tubos, conductos o divisorias, constituidos por material incombustible y con un grado de
proteccidn mecanica IK 10, seglin Norma UNE-EN 50102.

Se procurara mantener una distancia minima de 0,20 m en proyeccién horizontal, y también, que la
canalizacién de agua quede por debajo del nivel del cable eléctrico.

Por otro lado, las arterias principales de agua se dispondran de forma que se aseguren
distancias superiores a 1,00 m respecto a los cables eléctricos de Baja Tensi6n.

TENDIDO DE CABLES

Los cables deben ser siempre desenrollados y puestos en su sitio con el mayor cuidado evitando que sufran
torsién, hagan bucles, etc. y teniendo siempre en cuenta que el radio de curvatura del cable debe ser superior
a 20 veces su didmetro durante su tendido y superior a 10 veces su didmetro una vez instalado. En todo caso el
radio de curvatura del cable no debe ser inferior a los valores indicados en las Normas UNE correspondientes
relativas a cada tipo de cable.

El tendido se hara obligatoriamente por rodillos que pueden girar libremente y construidos de forma que no
dafien al cable.

Durante el tendido se tomaran precauciones para evitar que el cable no sufra esfuerzos importantes, golpes ni
rozaduras. No se permitira desplazar lateralmente el cable por medio de palancas u otros dtiles; debera
hacerse siempre a mano.

Si con motivo de las obras de canalizacién aparecen instalaciones de otros servicios, se tomaran todas las
precauciones para no dafiarlas, dejandolas al terminar los trabajos en las mismas condiciones en que se
encontraban primitivamente.

Siinvoluntariamente se causara alguna averia en dichos servicios, se avisara con toda urgencia a la Direccién de
Obra y a la Empresa correspondiente con el fin de proceder a su reparacién. El encargado de la obra por parte
del Contratista debera conocer la direccion de los servicios publicos asi como su nimero de teléfono para
comunicarse en caso de necesidad.

Cuando la temperatura ambiente sea inferior a cero grados, no se permitira hacer el tendido del cable debido a
la rigidez que toma el aislamiento.
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ARMARIOS Y CAJAS DE DISTRIBUCION

Los armarios y cajas de distribucién que forman parte de la red subterrdnea de BT se instalarén en las aceras.
La fundacion de los armarios y cajas de distribucién tendrd como minimo 25 cm. de altura sobre el nivel del
suelo.

Al preparar esta fundacién se dejaran los tubos o taladros necesarios para el posterior tendido de los cables,
colocandolos con la mayor inclinacién posible, para conseguir que la entrada de los cables a los tubos quede
siempre 50 cm como minimo por debajo de la rasante del suelo.

PUESTA A TIERRA DEL NEUTRO

El conductor neutro de las redes subterrdneas de distribucién publica, se conectars a tierra en el centro de
transformacién en la forma prevista en el Reglamento Técnico de Centrales Eléctricas, Subestaciones y Centros
de Transformacién; fuera del centro de transformacidn se conectara a tierra en otros puntos de la red, con
objeto de disminuir su resistencia global a tierra, segtin Reglamento de Baja Tension.

El neutro se conectard a tierra a lo largo de la red, en todas las cajas generales de proteccién o en las cajas de
seccionamiento o en las cajas generales de proteccion y medida, consistiendo dicha puesta a tierra en una pica,
unida al borne del neutro mediante un conductor aislado de 50 mm?2 de Cu, como minimo. El conductor neutro
no podra ser interrumpido en las redes de distribucion.

CONDICIONES GENERALES DE EJECUCION DE LAS INSTALACIONES

Las cajas generales de proteccion se situaran en el exterior del portal o en la fachada del edificio, segin la
Instruccidn ITC-BTC-13, art1.1. Si la caja es metdlica, deberd llevar un borne para su puesta a tierra.

La centralizacién de contadores se efectuara en médulos prefabricados, siguiendo la Instruccién ITC-BTC-016 y
la norma u homologacién de la Compafiia Suministradora, y se procurard que las derivaciones en estos
médulos se distribuyan independientemente, cada una alojada en su tubo protector correspondiente.

El local de situacién no debe ser hiimedo, y estara suficientemente ventilado e iluminado. Si la cota del suelo es
inferior a la de los pasillos o locales colindantes, deberan disponerse sumideros de desagiie para que, en caso
de averia, descuido o rotura de tuberias de agua, no puedan producirse inundaciones en el local. Los
contadores se colocaran a una altura minima del suelo de 0,50 m. y maxima de 1,80 m., y entre el contador
mas saliente y la pared opuesta debera respetarse un pasillo de 1,10 m., segin la Instruccién ITC-BTC- 16,
art2.2.1

El tendido de las derivaciones individuales se realizard a lo largo de la caja de la escalera de uso comdin,
pudiendo efectuarse por tubos empotrados o superficiales, o por canalizaciones prefabricadas, seglin se define
en la Instruccion ITC-BT-014.

Los cuadros generales de distribucion se situaran en el interior de las viviendas, lo mas cerca posible a la
entrada de la derivacién individual, a poder ser préximo a la puerta, y en lugar facilmente accesible y de uso
general. Deberdn estar realizados con materiales no inflamables, y se situaran a una distancia tal que entre Ia
superficie del pavimento y los mecanismos de mando haya 200 cm.

En el mismo cuadro se dispondrd un borne para la conexién de los conductores de proteccidn de la instalacién
interior con la derivacién de la linea principal de tierra. Por tanto, a cada cuadro de derivacién individual
entrara un conductor de fase, uno de neutro y un conductor de proteccién.

El conexionado entre los dispositivos de proteccidn situados en estos cuadros se ejecutard ordenadamente,
procurando disponer regletas de conexionado para los conductores activos y para el conductor de proteccién.
Se fijara sobre los mismos un letrero de material metélico en el que debe estar indicado el nombre del
instalador, el grado de electrificacion y la fecha en la que se ejecuté la instalacién.

PPTP 58 de 64



_—
Puerto de Vigo
o> Pliego de Bases

* e “Habilitacion de almacén y dotacién de aseos en el vestibulo de las Naves de Comercio”

La ejecucién de las instalaciones interiores de los edificios se efectuara bajo tubos protectores, siguiendo
preferentemente lineas paralelas a las verticales y horizontales que limitan el local donde se efectuara la
instalacién.

Debera ser posible la fécil introduccién y retirada de los conductores en los tubos después de haber sido
colocados y fijados éstos y sus accesorios, debiendo disponer de los registros que se consideren convenientes.

Los conductores se alojaran en los tubos después de ser colocados éstos. La unién de los conductores en los
empalmes o derivaciones no se podrd efectuar por simple retorcimiento o arrollamiento entre si de los
conductores, sino que debera realizarse siempre utilizando bornes de conexién montados individualmente o
constituyendo bloques o regletas de conexion, pudiendo utilizarse bridas de conexién. Estas uniones se
realizardn siempre en el interior de las cajas de empalme o derivacion.

No se permitirdn mas de tres conductores en los bornes de conexién.

Las conexiones de los interruptores unipolares se realizaran sobre el conductor de fase.

No se utilizard un mismo conductor neutro para varios circuitos.

Todo conductor debe poder seccionarse en cualquier punto de la instalacidn en la que derive.

Los conductores aislados colocados bajo canales protectores o bajo molduras deberan instalarse de acuerdo
con lo establecido en la Instruccién ITC-BT-20.

Las tomas de corriente de una misma habitacién deben estar conectadas a la misma fase. En caso contrario,
entre las tomas alimentadas por fases distintas debe haber una separacién de 1,5 m. como minimo.

Las cubiertas, tapas o envolturas, manivela y pulsadores de maniobra de los aparatos instalados en cocinas,
cuartos de bafio o aseos, asi como en aquellos locales en los que las paredes y suelos sean conductores, serdn
de material aislante.

El circuito eléctrico del alumbrado de la escalera se instalard completamente independiente de cualquier otro
circuito eléctrico.

Las instalaciones eléctricas deberdn presentar una resistencia minima del aislamiento por lo menos igual a
1.000 x U Ohmios, siendo U fa tension maxima de servicio expresada en Voltios, con un minimo de 250.000
Ohmios.

El aislamiento de la instalacion eléctrica se medird con relacién a tierra y entre conductores mediante la
aplicacion de una tensién continua, suministrada por un generador que proporcione en vacio una tensién
comprendida entre los 500 y los 1.000 Voltios, y como minimo 250 Voltios, con una carga externa de 100.000
Ohmios.

Se dispondra punto de puesta a tierra accesible y sefializado, para poder efectuar la medicién de la resistencia
de tierra.

Todas las bases de toma de corriente situadas en la cocina, cuartos de bafio, cuartos de aseo y lavaderos, asi
como de usos varios, llevaran obligatoriamente un contacto de toma de tierra. En cuartos de bafio y aseos se
realizaran las conexiones equipotenciales.

Los circuitos eléctricos derivados llevardn una proteccidn contra sobre-intensidades, mediante un interruptor
automatico o un fusible de cortocircuito, que se deberan instalar siempre sobre el conductor de fase
propiamente dicho, incluyendo la desconexién del neutro.

Los apliques del alumbrado situados al exterior y en la escalera se conectardn a tierra siempre que sean
metdlicos.

La placa de pulsadores del aparato de telefonia, asi como el cerrojo eléctrico y la caja metilica del
transformador reductor si éste no estuviera homologado con las normas UNE, deberdn conectarse a tierra.
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Los aparatos electrodomésticos instalados y entregados con las viviendas deberan llevar en sus clavijas de
enchufe un dispositivo normalizado de toma de tierra. Se procurara que estos aparatos estén homologados
segln las normas UNE.

ENSAYOS ELECTRICOS DESPUES DE LA INSTALACION

Una vez que la instalacion ha sido concluida, es necesario comprobar que el tendido del cable y el montaje de
los accesorios (empalmes, terminales, etc.), se ha realizado correctamente, para lo cual seran de aplicacion los
ensayos especificados en la normativa vigente.

3.37.FALSOS TECHOS
CONDICIONES PREVIAS

Antes de comenzar la colocacidn del falso techo se habran dispuesto, fijado y terminado todas las instalaciones
situadas debajo del forjado. Las instalaciones que deban quedar ocultas se habran sometido a las pruebas
necesarias para su correcto funcionamiento. Preferiblemente se habran ejecutado las particiones, la carpinteria
de huecos exteriores con sus acristalamientos.

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosién galvanica entre metales con diferente potencial, se

adoptaran las siguientes medidas:

- Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
debera seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

- Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

- Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

EJECUCION

Se habran obtenido los niveles en todos los locales objeto de actuacién, marcando la altura de forma indeleble
en todos los paramentos y elementos singulares y/o sobresalientes de los mismos, tales como pilares, marcos,
etc.

- Techos continuos:

e Se dispondrdn un minimo de 3 elementos de suspensidn, no alineados y uniformemente repartidos
por m2.

¢ En caso de fijaciones metalicas y varillas suspensoras, éstas se dispondran verticales y el atado se
realizard con doble alambre de didmetro minimo 0,70 mm. Cuando se trate de un sistema
industrializado, se dispondrd la estructura sustentante anclada al forjado y atornillada a la perfileria
secundaria (si existe), asi como a la perimetral. Las placas se atornillaran perpendicularmente a la
perfileria y alternadas.

e En caso de fijacién con cafias, éstas se recibiran con pasta de escayola (en la proporcién de 80 | de
agua por 100 kg de escayola) y fibras vegetales o sintéticas. Estas fijaciones podran disponerse en
cualquier direccién.

e En caso de planchas de escayola, éstas se dispondran sobre reglones que permitan su nivelacién,
colocando las uniones longitudinalmente en el sentido de la luz rasante, y las uniones transversales
alternadas.

e Las planchas perimetrales estardn separadas 5 mm de los paramentos verticales.

e Las juntas de dilatacion se dispondran cada 10 m y se formaran con un trozo de plancha recibida con
pasta de escayola a uno de los lados y libre en el otro.

- Techos registrables:
e Las varillas roscadas que se usen como elemento de suspension, se uniran por el extremo superior a la
fijacién y por el extremo inferior al perfil del entramado, mediante manguito o tuerca.
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e Las varillas roscadas que se usen como elementos de arriostramiento, se colocaran entre dos perfiles
del entramado, mediante manguitos; la distancia entre varillas roscadas no sera superior a 120 cm.

e Los perfiles que forman el entramado y los perfiles de remate se situardn convenientemente
nivelados, a las distancias que determinen las dimensiones de las placas y a la altura prevista en todo
el perimetro; los perfiles de remate se fijardn mediante tacos y tornillos de cabeza plana, distanciados
un maximo de 50 cm entre si.

® La colocacién de las placas se iniciara por el perimetro, apoyando las placas sobre el 4ngulo de chapa y
sobre los perfiles del entramado.

e En caso de placas acusticas metdlicas, su colocacién se iniciard por el perimetro transversalmente al
perfil U, apoyadas por un extremo en el elemento de remate y fijadas al perfil U mediante pinzas, cuya
suspensién se reforzara con un tornillo de cabeza plana del mismo material que las placas.

CONDICIONES DE TERMINACION

Las uniones entre planchas se rellenaran con fibras vegetales o sintéticas y pasta de escayola, (en la proporcién
de 80 | de agua por cada 100 kg de escayola), y se acabaran interiormente con pasta de escayola en una
proporcién de 100 | de agua por cada 100 kg de escayola.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajos en el falso techo, se esperara al menos 24 horas.

Para la colocacién de luminarias, o cualquier otro elemento, se respetarad la modulacién de las placas,
suspensiones y arriostramientos.

El falso techo quedard limpio, con su superficie plana y al nivel previsto. El conjunto quedara estable e
indeformable.

CONTROL DE EJECUCION

Se comprobara que la humedad de las placas es menor del 10%.

Se comprobara el relleno de uniones y acabados. No se admitiran defectos aparentes de relleno de juntas o su
acabado.

Se comprobaran las fijaciones en tacos, abrazaderas, ataduras y varillas.
Se comprobara que la separacién entre planchas y paramentos es menor de 5 mm.

Suspensién y arriostramiento. La separacién entre varillas suspensoras y entre varillas de arriostramiento, serd
inferior a 1,25 m. No se admitira un atado deficiente de las varillas de suspensién, ni habrd menos de 3 varillas
por m>.

Se comprobara la planeidad en todas las direcciones con regla de 2 m. Los errores en la planeidad no seran
superiores a 4 mm.

Se comprobara la nivelacién. La pendiente del techo no sera superior a 0,50%.

3.38.0TRAS UNIDADES DE OBRA

Para la ejecucidn de todas las demas unidades de obra de las que no se hace mencién especifica en los
apartados anteriores, que forman parte integrante de los trabajos y sean necesarias, se ajustara el Contratista a
los buenos principios de construccidn aplicables en cada caso, a las disposiciones legales aplicables vigentesy a
las instrucciones de la Direccién de Obra.

3.39.0BRAS DEFECTUOSAS PERO ACEPTABLES

Si existieran obras que fueran defectuosas, pero aceptables a juicio de la Direccidn de Obra, ésta determinard
el precio o partida de abono que pueda asignarse, después de oir al Contratista. Este podra optar por aceptar la
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resolucién o rehacerlas con arreglo a las condiciones de este Pliego, sin que el plazo de ejecucién exceda del
fijado. Todo ello conforme a la cldusula 44 de PCAG.

3.40.0BRAS NO ESPECIFICADAS EN ESTE PLIEGO

Ademds de las obras descritas, el Contratista esta obligado a ejecutar todas las obras necesarias o de detalle
que se deduzcan del Presupuesto o que se le ordenen por la Direccién de Obra y a observar las precauciones
para que resulten cumplidas las condiciones de solidez, resistencia, duracién y buen aspecto, buscando una
armonia con el conjunto de la construccién.

Para ello, las obras no especificadas en el presente Pliego se ejecutaran con arreglo a lo que la costumbre ha
sancionado como buenas practicas de la construccién, siguiendo cuantas indicaciones de detalle fije la
Direccién de Obra y cumpliendo, en todo momento, las especificaciones y normativa de aplicacién vigente.

CAPITULO 42.-MEDICION Y ABONO DE LAS OBRAS

4.1. MEDICION Y ABONO DE LOS TRABAJOS

La forma de medicién y los precios de abono serdn los establecidos en el presupuesto, y corresponden a
unidades terminadas, con todos los materiales, maquinaria, medios auxiliares, instalaciones y mano de obra
necesaria para ellos. No se admitird descomposicién de estos precios y por lo tanto no se abonaran los trabajos
incompletos.

El abono de las obras ejecutadas se realizara mediante la conformidad del Director facultativo, designado por la
Autoridad Portuaria de Vigo, a las facturas detalladas expedidas por el Contratista, y de conformidad, con lo
establecido en la Regla 17 de las Normas y Condiciones Generales de Contratacién de las Autoridades
Portuarias.

4.2. ABONO DE LAS OBRAS DEFECTUOSAS PERO ACEPTABLES

Si alguno de los trabajos no se ha ejecutado con arreglo a las condiciones del contrato y fuese, sin embargo,
admisible, podrén ser recibidos provisionalmente y definitivamente en su caso, pero el Contratista queda
obligado a conformarse sin derecho a reclamacién de ningtn género, con la rebaja que la Administracién
apruebe, salvo en el caso que prefiera demolerios y reconstruirlos a su costa, con arreglo a las condiciones del
contrato.

CAPITULO 52.-DISPOSICIONES GENERALES

5.1. PLAZO DE EJECUCION

La ejecucion de los trabajos estara condicionada a la coordinacién de los mismos con la explotacién portuaria y
a lo que disponga al efecto la Autoridad Portuaria. Se estiman DOS (2) MESES, como plazo total de ejecucién.

5.2. OTRAS OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA

Es obligacién del Contratista ejecutar cuanto sea necesario para la buena ejecucién de las obras, aunque no
esté especificado en este Pliego, siempre que asi lo disponga la Direccién Facultativa.

El Contratista estard obligado al cumplimiento, a su costa y riesgo, de todas las prescripciones que se deriven
de su caracter legal de patrono respecto a las disposiciones de tipo laboral vigentes o que puedan dictarse
durante la vigencia del Contrato.

Durante la ejecucién de los trabajos el Contratista estara obligado a colaborar y coordinarse con las empresas
que realizan la explotacién portuaria y concesionarios, estando obligado a cumplir cuantas instrucciones reciba
de la Direccién de Obra en relacién con ello, asi como, se deberd adaptar a la posibilidad de ejecutar las obras
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por partes, no pudiendo reclamar el Contratista indemnizacién alguna por los perjuicios que le ocasione el
cumplimiento de lo anterior, ni por las movilizaciones de equipos que se pudiesen derivar por estos conceptos.

5.3. PLAN DE CALIDAD

El adjudicatario deberd realizar, antes de comenzar los trabajos, un Plan de Control de Calidad, indicando los
ensayos y pruebas a realizar, cumpliendo la normativa de aplicacién vigente e incluyendo el programa de
puntos de inspeccion, e informar periddicamente de su control y seguimiento, mediante la emisién de informes
La realizacidn de dichas pruebas y ensayos, se entiende recogida en los precios del presupuesto que se
relaciona en el apartado correspondiente.

5.4. ORGANIZACION Y POLICIA DE OBRA

El Contratista sera responsable del orden, limpieza y condiciones sanitarias de las obras. Deberd adoptar a este
respecto las medidas que le sean sefialadas por la Direccién de Obra.

Adoptard, asimismo, las medidas necesarias para evitar la contaminacién de las aguas o de la atmésfera, de
acuerdo con la normativa vigente y con las instrucciones de la Direccién de Obra.

5.5. INSPECCION Y DIRECCION DE LAS OBRAS

La inspeccidn de las obras se realizara por la Direccién de Obra, durante el plazo de ejecucién de las mismas.

Todo el personal que intervenga en la ejecucidén de la obra, se considerard a todos los efectos como
dependientes del Contratista.

La Direccién de Obra podrd disponer la suspensién de las mismas cuando observara alguna anomalia o
considerara que no se realiza con arreglo a lo proyectado, pudiendo la Direccién Facultativa ordenar la
demolicién de la obra ejecutada, siendo todos los gastos que se originen por cuenta del Contratista.

El Contratista tendra en la obra un libro de 6rdenes convenientemente conservado, donde la Direccidn
Facultativa consignard por escrito las érdenes que hayan de formularse, debiendo firmar el enterado a
continuacidn de cada orden inserta en el citado libro.

El Contratista deberd facilitar los medios y el personal auxiliar necesario para la inspeccién de las obras, sin
derecho a abono alguno, si lo solicitase la Direccién de Obra.

El Contratista queda obligado a facilitar al encargado de la inspeccién la entrada libre en la obra y en cualquier
taller o establecimiento donde se construyan o acopien piezas o materiales destinados a la ejecucién de las
obras, pudiendo exigir, si asi lo estimase conveniente el encargado de la inspeccién, que en su presencia se
sometan los materiales y piezas que designe a las pruebas usuales, para cerciorarse de su buena calidad y
desechar aquellas que no sean admisibles.

Con objeto de facilitar la inspeccién de las obras, el Contratista no programara ninguno de sus trabajos sin
informar de ello a la Direccién de Obra con antelacion suficiente al comienzo de los mismos.

5.6. SENALIZACION DE OBRAS

El Contratista colocara a su cargo la sefializacién que corresponda y que indique la Autoridad competente.

5.7. GASTOS A CARGO DEL ADJUDICATARIO

Seran por cuenta del Contratista adjudicatario los gastos especificados en el Pliego de Clausulas Administrativas
Particulares.
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5.8. CONSERVACION DE LAS OBRAS Y PERIODO DE GARANTIA

El Contratista adjudicatario queda obligado a conservar a su costa, y hasta que sean recibidas, todas las obras
que integran el presente Pliego.

Se estima un plazo de garantia de TRES (3) ANOS, de los dafios materiales causados en el edificio por vicios o
defectos de los elementos constructivos o de las instalaciones que ocasionen el incumplimiento de los
requisitos de habitabilidad, contando a partir del dia siguiente a la recepcién de las obras, siendo durante este
plazo, de cuenta del Adjudicatario, la conservacién, mantenimiento y reparacién de todos los elementos
instalados y obras realizadas.

El constructor también responderd de los dafios materiales por vicios o defectos de ejecucién que afecten a
elementos de terminacidn o acabado de las obras dentro del plazo de un afio.

Vigo, febrero de 2017

EL JEFE DEL AREA DE PLAN| LA JEFA DE DIVISION
DE PROYECTOS y OBRAS

e

Fdo.: Irene Ruiz Barbeito

nrique Escolar Piedras
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